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« Instytucje | zaktady zlokalizowane w miastach, w ktérych znajduje sie oddziaty RSW
..Prasa-Koletka-Ruch" zamawlsje prenumerate w tych oddzlalaoh, a zlokalizowane na wsi i
w miejscowosciach, w ktérych nie me oddziatdw RSW ..Praaa-Kslezka-Ruch" optacaje pre-
numerate w urzedach pocztowych i u doreczyolell.

¢ Czytelnicy Indywidualni zamieszkali w miastach, w ktérych znajduje sie oddziaty RSW
..Praaa-Kslezka-Ruch" optacaje prenumerate wytecznle w urzedach pocztowych nadow-
czo-oddawozych witasciwych dla miejsca zamieszkania, na rachunek bankowy Centrali Kol-
portazu Prasy | Wydawnictw, ul. Towarowa 28. 00-968 Warszawa, konto NBP XV Oddziat
w Warszawie nr 1163-201046-139-11. a zamieszkali na wai.l w miejscowos$ciach, w kto-
rych nie ma oddziatbw RSW ,,Praaa-Kaiezka-Ruch" optacata prengmeVate'w urzedach po-
cztowych | u doreczycieli. Wptat dokonuje si¢ ne blankietach bankowych, wypetnlajeo je wg
wzoru znajdujgcego sie na poczcie. Na odwrocie blankietu, w rubryce ..Nr indeksu", nalezy
wpisac liczbe 38396.

« Zamowienia na prenumerate ze zleceniem wysyiki za granice poczte zwykte przyjmuje
RSW ,,Prasa-Kslezka-Ruch”. Centrala Kolportazu Prasy | Wydawnlotw. ul. Towarowa 28.
00-958 Warszawa, konto NBP XV Oddziat w Warszawie nr 1163-201046-139-11. Prenu-
merata ta jest drozsza od prenumeraty krajowej o 60% dla zleceniodawcéw Indywidualnych
1o 100% dla Instytucji | zaktadéw pracy.

« Terminy przyjmowania przedptat:

- od prenumeratoréw indywidualnych zamieszkatych w miastach-stedzibach oddziatéw
RSW ..Prasa-Kslezka-Ruch"do 25 listopada na | pétrooze i caly rok nastepny, do 31 maja -
na Il pétrocze br;

- od instytucji, zaktadéw pracy i prenumeratoréw Indywidualnych zamieszkatych na wsi iw
matych miasteczkach - do 10 dnia mieslgca poprzedzajacego okres prenumeraty.
Szczegdtowych informacji udzlelaje oddziaty RSW ,,Prasa-Ksiezka-Ruch™.

OGLOSZENIA | INFORMACJE TECHNICZNO-HANDLOWE przyjmuje Biuro Zleconej Infor-
macji Naukowo-Technicznej | Reklamy, ul. Swietokrzyska 14a. 00-950 Warszawa, skr.
poczt 1004, tel. 26-67-17.

Redakcja nie odpowiada za tre$¢ | forme graficzne ogtoszen.

Artykutéw nie zaméwionych nie zwracamy. Zastrzegamy sobie prawo adiustacji nadesta-
nych materiatéw.
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Majsterkuj
razem z nami

Przedstawiona w numerze 2/83 pro-
pozycja drukowania w ZS fotoreporta-
zy pokazujgcych domowe ,miejsca do
majsterkowania" tych Czytelnikéw,
ktérzy zechcg gosci¢ nas u siebie i po-
dzieli¢ sie swymi doswiadczeniami w
urzadzaniu wasnego warsztatu na nie-
wielkiej. z koniecznosci, powierzchni -
spotkata sie z szybkim odzewem. W
nastepnym numerze zamie$cimy mate-
riat. bedacy poklosiem pierwszej takiej
wizyty. ZlozyliSmy ja na zaproszenie
Czytelnika ze Swinoujécia. Z druga
wizytg wybieramy sie do wojew6dz-
twa zamojskiego; p6zniej do Biatego-
stoku. Za wszystkie nadestane dotych-
czas zaproszenia serdecznie dziekuje-
my. Z pewnoscig wielu Czytelnikéw
ma sie czym pochwali¢, a zarazem
podpowiedzie¢ - za posrednictwem ZS
- innym majsterkowiczom jak rozwig-
za¢ niejedng kwestie, aby wygospoda-
rowac dla siebie 6w Im 2i majsterkujac
zy¢ w zgodzie z domownikami. Ocze-
kujemy dalszych listéw i uzgodnio-
nych w ich nastepstwie spotkar.

Me wszyscy jednak - nawet bardzo
pomystowi i oddani majsterkowaniu -
moga urzadzi¢ sobie wiasny mini-
warsztat. Czytelnik z Torunia nawigzu-
jac w swoim liscie do pomystu sktada-
nia wizyt przez ,Zr6b Sam" wskazuije,
ze ..domowy warsztat, to nie tylko po-
wierzchnia oraz zgodne usposobienie
wspotmatzonka i sgsiadéw, ale réw-
niez pienigdze na coraz drozsze narze-
dzia. niezbedne maszyny obrébcze i
wyposazenie pomocnicze. Pomijam -
pisze dalej - trudnosci z ich zakupem
oraz pozostawiajacy bardzo wiele do
zyczenia, wcigz nie traktowany powaz-
nie przez organizatoréw zycia gospo-
darczego. system zaopatrywania sa-
mowiczéw w materialy." Stwierdzenia
niewatpliwie stuszne. Sprawe materia-
téw poruszamy w réznych aspektach
w kazdym numerze. Dopominamy sie
0 jej pelne rozwigzanie réwniez w na-
szych dziataniach pozapublikacyjnych.
Od kilku miesiecy np. wspdlnie z ..Bo-

misem" i redakcjg .,Gieldy Rezerw"
oczekujemy na sfinalizowanie - zgto-
szonego najwyzszym wiladzom m.st.
Warszawy - projektu uruchomienia
sklepu-poradni-pracowni pn. ,Sezam
majsterkowicza", placéwki z prawdzi-
wego zdarzenia, ktérej powstanie
wszyscy popierajg, a dla ktérej wcigz
brakuje... nie towaru, ale lokalu.

Kontynuujgc jednak sprawe war-
sztatu, chciatlbym dzi§ zwréci¢ uwage
Czytelnikbw na rozwigzanie - naszym
zdaniem bardzo cenne - zaréwno dla
tych. ktérzy stale majsterkuja, jak i dla
znacznie liczniejszej rzeszy samowi-
czéw ,sezonowychUzywajac tego
okreslenia mam na mysli kazdego, kto
urzadza swoje nowe mieszkanie, przy-
stosowujgc je do wiasnych potrzeb i
upodoban, a nastepnie rozstaje sie z
majsterkowaniem najaki$ czas - ujed-
nych liczony na miesigce, u innych na
lata.

Tym pomystem, ktéry warto szeroko
spopularyzowaé, sa osiedlowe kluby
majsterkowicza. Ich organizowanie
miesci sie w statutowej dziatalnosci
kazdej spotdzielni mieszkaniowej. Ini-
cjatywa zatozenia klubu moze wyjs¢

W poprzednim numerze podalis-
my telefon redakcji ,Gielda Re-
zerw". w ktérej do konca tego
roku dziata punkt konsultacyjno-in-
terwencyjny w sprawach zakupu
przez majsterkowiczéw materia-
téw pochodzacych ze zbednych
zapasOow bedacych w dyspozyciji
licznych produkcyjnych przedsie-
biorstw panstwowych.

W koncu maja - gdy nr 3/83 ZS
bytjuz podpisany do druku - ,Giet-
da Rezerw" zmienita numery tele-
fonébw. Oto aktualne: Warszawa
27-26-01 oraz 26-61-31.

Podany przez nas adres poczto-
wy GR- nie ulegtzmianie.

od komitetu osiedlowego. Sadze jed-
nak. ze w nowych osiedlach, w kt6-
rych oddawane sg do uzytku pierwsze
budynki, i w ktérych nowa spotecz-
no$¢ mieszkancow nie wytonita je-
szcze komitetu osiedlowego czy w
przyszto$ci samorzadu mieszkancow -
same spolidzielnie nie zwlekajgc ani
chwili powinny - réwniez w ten spo-
s6b - utatwiaé¢ swym cztonkom samo-
dzielne prace prowadzace do urzgdze-
nia sie lepiej, szybcieji taniej.

Przyktadem takiego klubu - rozwija-
jacego swa dziatalnos¢ w jednym ze
stotecznych osiedli - jest ,Anatol", o
ktérym piszemy wewnatrz numeru (s.
32-33). ByliSmy tam z wizytg w kwiet-
niu br. O informacje dotyczaca wypo-
sazenia analogicznego klubu majster-
kowicza zwrécita sie do nas warszaw-
ska spotdzielnia mieszkaniowa ,Ener-
getyka". OdpowiedzieliSmy niezwiocz-
nie. Chetnie uzyczymy miejsca w
,Zréb Sam" na statg lub okresowa ru-
bryke - nazwijmy ja roboczo ,z zycia
osiedlowych klubéw majsterkowicza".
Organizowanie takich klubéw to kon-
kretny pomyst dobry w kazdym mies-
cie. dobry w naszej trudnej sytuaciji
zaopatrzeniowej, dobry w ciezkiej sy-
tuacji materialnej wiekszosci rodzin
odbierajgcych klucze do wlasnego M.
Warto sie tez zastanowi¢ nad mozli-
woscig majsterkowania w  klubie
osiedlowym nie tylko cztonkéw juz
mieszkajgcych, ale réwniez cztonkéw
oczekujgcych na mieszkania. Mejeden
z nich chcialby wczes$niej przystgpic¢
do wykonywania drobnych czy ,grub-
szych" sprzetéw do swojego przyszie-
go lokum.

Chetnie dowiemy sie od naszych
Czytelnikéw jak do ewentualnych ini-
cjatyw mieszkancow odniosty sie wta-
dze ich spotdzielni, z jakg spotkali sie
porflocg i operatywnoscia w okresie
zaktadania w ich osiedlu klubu maj-
sterkowicza. a potem w jego codzien-
nej dziatalnosci.

Redaktor



Miejsce
do spania
| zabawy

Idea t6zek pietrowych w pokoju
dzieciecym od wielu lat ma
swoich zwolennikéw i przeciw-
nikdw. A jednak takie rozwig-
zanie jest szeroko stosowane
na calym Swiecie, nawet w
mieszkaniach o duzo wiek-
szych metrazach niz nasze, i
cieszy sie sympatig dzieci.
Przerywajgc na chwile rozwa-
Zzania o tzw. problemie skiado-
wania rzeczy w mieszkaniu
poswiecone szafkom, potkom i
zabudowie zakamarkéw, zaj-
mujemy sie jeszcze raz tema-
tem t6zek pietrowych.

Spietrzone miejsca do spania pozwalajg
uzyska¢ wiekszg powierzchnie i prze-
strzen dla innych funkcji, ktére powinien
réwniez spetnia¢ pokéj dzieciecy. Dzigki
t6zkom pietrowym mozna wygospodaro-
wacé wiecej miejsca do zabawy, ktérego
dla naszych maluchéw nigdy nie jest za
duzo. Dlatego t6zka pietrowe znajduja
zastosowanie nie tylko w pokojach o
powierzchni tak matej, ze dwa miejsca do
spania nie mieszcza sie obok siebie na
podiodze, ale réwniez w wiekszych, gdzie
rozwigzanie to jest sprawg wyboru, a nie
koniecznosci.

W naszych warunkach podstawowym

iroblemem jest zdobycie 16zek pietro-
vych. Kupienie t6zek jest prawie niemozli-
we, przeto pozostaje samodzielne maj-
sterkowanie. Jest to juz jednak ,prawdzi-
wy" duzy mebel, a nie mata péteczka i jego
wykonanie wymaga niemalego wysitku.
Ale nagrodg dla odwaznych i wytrwatych
nedzie rado$¢ dzieci oraz $wiadomosé
nadania ich pokojowi indywidualnego
charakteru.

Klasyczne t6zka pietrowe sg ustawione
isdno bezposrednio nad drugim, czesto
zaprojektowane tak, ze po osiggnieciu
przez dzieci wieku miodzienczego dajg sie
rozmontowac¢ na dwa samodzielne miejs-
ca do spania.

Dysponujac starymi, drewnianymi t6z-
kami, np. w stylu wiktorianskim, mozna
sprobowac¢ skonstruowac t6zko pietrowe
ustawiajgc jedno na drugim oraz przedtu-
zajac i faczac ich nogi w pionowe stupki,
Najlepiej jednak zaprojektowac i wykonaé
oryginalny, wtasny mebel o ukladzie kla-
sycznym - wagonowym, haroznikowym
lub przesunietym o 1/2 t6zka (jak na ry-
sunkach), stosownie do wielkosci pokoju.
Nalezy jedynie pamietaé o podstawowej
zasadzie, jakg jest trwato$¢ i solidno$¢
konstrukcji zapewniajgcych ich statecz-
no$¢ i bezpieczenstwo. Dlatego materiat

uzyty do wykonania mebla powinien by¢
dobrej jakosci (petne drewno lub piyty
stolarskie), a polaczenia elementow
wzmocnione $rubami i ksztattkami meta-
lowymi. W projekcie nalezy przewidzie¢
dodatkowa barierke dla t6zka goérnego,
chronigcg dziecko przed upadkiem w cza-
sie snu, oraz stala, wygodna drabinke
utatwiajaca wejscie na wyzsze ,pietro".

Na zakonczenie przyktady. Na rysunku 1
przedstawiono ustawienie klasycznego
uktadu t6zek jedno nad drugim w pokoju o
powierzchni ok. 6...7 mJ. W tym przypad-
ku zastosowanie spietrzonych miejsc do
spania jest jedynym mozliwym rozwigza-
niem, jezeli chce sie zorganizowaé prze-
strzen dla dwojga dzieci, tzn. oprécz wy-
godnego snu zapewni¢ im niezbedne mi-
nimum miejsca do zabawy i nauki.

Prezentowane t6zka zbudowane sg w
spos6b bardzo prosty. Ich konstrukcja,
oparta na wykorzystaniu jednego elemen-
tu - desek o wymiarach ok. 150 x 22 mm
potgczonych w dwie drabinki, na ktérych
zawieszone sg dwa legowiska, jest fatwa
do wykonania przez domowego majster-
kowicza. Drabinki boczne umozliwiajg
jednoczesnie wejscie nat6zko goérne. Wol-
ng przestrzen pod dolnym t6zkiem wyko-
rzystano na schowanie wysuwanego bla-






tu na kotkach stuzacego do ustawienia
gier, klockéw i innych zabawek. Pod
oknem, pomiedzy té6zkiem a Sciang wy-
gospodarowano kacik do pracy dla star-
szego dziecka.

Pokoj dzieciecy pokazany na rys. 2 ma
powierzchnie ok. 10..12 m2 ktéra daje
mozliwos¢ swobodnego rozmieszczenia
dwoch t6zek na podiodze. Wiecej bedzie
jednak miejsca do zabawy dla matych
dzieci, jezeli ustawi sie spietrzone miejsca
do spania w uktadzie naroznikowym. £6z-
ka pietrowe naroznikowe zajmujg wieksza
powierzchnie pokoju (1,5 t6zka) w po-
réwnaniu z 1t6zkiem w uktadzie wagono-
wym, ale zapewniajg wiecej powietrza i
przestrzeni dziecku $pigcemu na dole. Sg
to, przyktadowo, t6zka o konstrukcji szkie-
letowej, drewnianej. Podstawowe elemen-
ty to nogi - kwadratowe stupki potagczone
listwami o przekroju prostokatnym. Do-
datkowy stupek tworzy wraz z jedng z ndg
t6zek drabinke do wspinania sie na gore;
nie wykorzystang przez t6zko przestrzen
pod gérnym legowiskiem wypetniono p6t-
ka na zabawki, pod czescia dolnego t6zka
znajduje sie szuflada na posciel lub drobne
przedmioty. Cato$¢ lekka i przestrzenna,
ale jest to mebel wymagajacy wiekszej
znajomosci stolarstwa niz poprzedni. Na
poziomie barierki gérnego t6zka - dodat-
kowa listwa drewniana na $cianach, prze-
znaczona na zawieszenie obrazkow, bibe-
lotéw, zabawek i malych szafek-potek.
Uzyskany poprzez listwe podziat Sciany
zostat podkreslony kolorem. Obok t6zka
przewidziano miejsce do pracy dla star-
szego dziecka.

Podobnej wielkosci pokéj dzieciecy
przedstawiono na rysunku 3. Uktad
spietrzonych t6zek, podobnie jak na rys. 2
zajmuje powierzchnie 1,5 tozka, ale tutaj
jedno ustawiono pod drugim wzdiuz Scia-
ny, z przesunieciem o potowe. Prezento-
wany mebel ma konstrukcje mieszana,
szkieletowo-skrzyniowg. Cato$¢ ma cha-
rakter bardziej zabudowany, mniej prze-
strzenny niz poprzednie rozwigzania. Me-
bel ten, oproécz podstawowej funkcji
miejsca do spania, stuzy réwniez jako
miejsce do sktadowania rzeczy: gorne
t6zko w potowie oparte jest na glebokiej
szafie, pod t6zkiem dolnym i szafg umiesz-
czono szuflady-pojemniki na zabawki.
3omiedzy stupkiem-noga gérnego tézka a
izafg jest szeroka, wygodna drabinka. Na
cianie za t6zkami, na wysokosci barierki
l6rnego miejsca do spania, znajduje sie
lodatkowa listwa drewniana zamykajaca
ompozycje. Podobnie jak przyktad po-
irzedni, tak i ten mebel nie jest tatwy do
wykonania, ale dla naszych majsterkowi-
cz6w nie ma rzeczy niemozliwych.

ELZBIETA STEPIEN

Mebelki
dla dziecka

Przedstawiamy kolejng wersje
stolika i krzesetka dla dziecka.
Podobnie jak w poprzednim
rozwigzaniu (ZS 2/83) mozna
tu przystosowac wysokos¢ bla-
tu stolika i siedziska krzesetka
do wzrostu dziecka; jest to
jednak konstrukcja catkowicie
odmienna.

Do wykonania zestawu stolik-krzesetko
(rys. 1) potrzebne jest suche drewno
(dowolnego gatunku) bez sekéw, sklejka i
narzedzia do obrébki drewna. Pierwszy

SPIS CZESCI
Nr Nazwa czesci
Stolik
1 Sial
2 Listwa diuga blatu
3 Liatwa krétka blatu
4 Pélka
5 Liatwa pionowa
6 Liatwa skosna
7 Listwa dolna
8 Listwa tylna
9 Plyta tylna
Krzesetko
10 Siedzisko
1 Listwa siedziska
12 Oparcie
13 Liatwa pionowa
14 Liatwa skosna
16 Listwa dolna
16 Liatwa tylna
Czesci zteczna
17 Sruba M6 * 60
18 Nakretka M6
19 Podktadka okragla 6.2
20 Wkretdo drewna 0 5 « 50
21 Wkretdo drewna 0 2x15

etap polega na wykonaniu wg rysunkow
2, 3, 4, elementéw wymienionych w spi-
sie. Wykonane elementy doktadnie czysci
sie papierem $ciernym, zaokraglajac
wszystkie ostre krawedzie. Nastepnie
przystepuje sie do montazu blatu. W tym
celu skleja sie ramke (czesci 2 i 3),
wzmacniajgc ja w narozach. Po posmaro-
waniu gniazda ramki wikolem, wkiada sie
w nig odpowiednio przyciety arkusz sklej-
ki 1. Sciskami do drewna, rozmieszczony-
mi na obwodzie ramy, $ciska sie blat i po-
zostawia do wyschniecia. Nastepnie trze-
ba cato$¢ dokfadnie oczysci¢, usuwajac
wszelkie niedokladnos$ci pasowania i wy-
cieki kleju. W ten sam sposéb wykonuje
sie siedzisko krzesetka. Nastepnie zgodnie
z rys. 5 montuje sie ramy boczne stolika,
wykonujac podwojne potgczenie kotkowe.

Majac tak przygotowane podzespoty
przystepuje sie do ostatecznego montazu.
Zgodnie z rys. 6 do bocznych ram stolika
wkretami do drewna mocuje sie plyte tyl-
ng 9 oraz wkleja w odpowiednie gniazda

Liczba sztuk Materiat Wymiary Uwagi
1 sklejka 880 x500x 8
2 drewno wg rys. 2 1-900
2 drewno wg rys. 2 U 520
1 sklejka 900 x 150x20
2 drewno wgrys. 3
2 drewno wg rys. 3
2 drewno wg rye. 3
1 drewno 940x80x 20
7 drewno 920x466x5
1 sklejka 300 x300x8
4 drewno wgrys. 2 Im320
1 sklejka 320x 130x20
2 drewno wg rys. 4
2 drewno wg rys. 4
2 drewno wg rys. 4
7 drewno 380x40x20
8
8
8
8

[N
N



Zaleznos$ci wysoko$ci blatu i siedziska od wzrostu
dziecka

Wzrost dziecka Wysoko$¢ blatu  Wysokos¢ siedzi-

(cm) stotu (cm) ska krzesta (cm)
98...112 46 26
113...127 52 30
128...142 58 34

listwe tylng 8. Dodatkowo zabezpiecza sie
ja wkretami lub gwozdziami.

Nastepnie do ram bocznych wkretami
mocuje sie poétke 4. Jeden otw6r w ramie
jest juz nawiercony, drugi wykonuje sie
przymierzajac potke.

Ostatnig czynnoscig jest zamocowanie
blatu. Mocuje sie go za pomocg dwdch
wkretéw M6 x 60, ustawia ptyte poziomo
i nawierca otwory w listwach sko$nych
oraz odpowiadajgce im w ramie blatu.
Czynnosci te powtarza sie dla trzech poto-
zen blatu. W ten sam spos6b montuje sie
krzesetko (rys. 7), lecz zamiast p6tki i ptyty
tylnej przykreca sie wkretami oparcie 12.

Pozostaje jeszcze wykonczenie mebel-

kéw. Mozna je polakierowa¢ bezbarwnym
lakierem pozostawiajgc naturalng fakture
drewna lub pokry¢é wczesniej bejcg w
odpowiednim kolorze. Mozna tez pokry¢
je emalig, nanoszac jg pistoletem natrys-
kowym, co zapewni réwnomierne pokry-
cie ptaszczyzn.
Bez wzgledu na sposéb wykonczenia me-
belkéw trzeba pamietaé, ze wtasnie od ja-
kosci wykonania tej operacji zalezy osta-
teczny efekt naszej pracy.

ZDZISLtAW SZYMCZYK

Rys. 1. Stolik i krzesetko

Rys. 2. Elementy 2 i 3 ramki blatu i siedziska

Rys. 3. Elementy ramy bocznej stolika

Rys. 4. Elementy ramy bocznej krzesetka Rys. 6. Stolik

Rys. 5. Rama boczna stolika i krzesetka Rys. 7. Krzesetko



Sktadany
kojec...

W sklepach trudno o drewniane kojce
dla dzieci. Proponujemy wiec majsterko-
wiczom samodzielne wykonanie kojca,
dajacego sie tatwo sktadac i nie zajmuja-
cego wiele miejsca.

Mozna trzyma¢ sie $cisle opisu i rysun-
kéw, jednak z pewnoscig wielu majsterko-
wiczéw znajdzie wiasne rozwigzanie, a
wielko$¢ kojca dostosuje do kacika przez-
naczonego dla dziecka.

Bedg potrzebne podstawowe przybory i

narzedzia stolarskie. Zdobycie materiatow
nie powinno nastrecza¢ wiekszych trud-
nosci.
Szczebelki mozna wykonaé¢ z dostepnych
w sprzedazy trzonkéw do szczotek. Z jed-
nego trzonka otrzymuje sie 3 szczebelki.
Koteczki do potgczen mozna wystrugaé z
odpadoéw drewnianych.

Prace rozpoczyna sie od zaznaczenia i
wywiercenia otworéw w listwach (rys. 1).
Nastepnie tnie sie trzonki na réwne szcze-
belki i wierci otwory w obydwu ich koh-
cach (rys. 2). Do wykonania jednego boku
kojca potrzeba 14 szczebelkéw.

Po wypetnieniu otworéw klejem (najle-
piej wikolem) lekko wybija sie kolki i skfa-
da cato$¢ ramy wraz ze szczebelkami wg
rys. 3. Kotki do potgczenia nalezy tak
wystrugaé, aby swobodnie wchodzity do
otworéw. Po spasowaniu i ztozeniu cato$¢
dociska sie i odstawia na 24 godziny.

W ten sam sposo6b postepuje sie z po-
zostalymi bokami kojca. Sklejone boki

...I kotyska

Nie tak dawno jeszcze wychowywanie
niemowlecia nie moglo odbywaé sie bez
kotyski. Sprzet ten, mimo ze ma wiele
zalet, rzadko jest dzi$ spotykany. Podaje-
my spos6b wykonania tézeczka, ktére wy-
kazuje cechy kotyski.

Konstrukcja czo6t stelaza (rys. 1 i 2)
wykonana jest z drutu stalowego o
Srednicy 10 mm. Do ich tgczenia stuzy
rura metalowa o $rednicy 25 mm. Do pod-
stawy czét przyspawano nakretki do
wkrecania obrotowych kétek, utatwiajg-
cych przesuwanie kotyski.

Na konstrukcje kosza kotyski uzyto rur i
kolanek z PCW, z ktérych sporzadzono
dwie jednakowe ramy o ksztalcie owal-
nym (rys. 3). Na ramy naciggnieto siatke
od kometki. Ramy, dolng i gérna, rozpiera-



Spis elementow

Nazwa Wymiary LICZba,
elementéw
Listwy 20x60x1240 8 szt
Lotwy 20x60x420 8szt
Szczobelkl dl 420,0 20 56 szt.
Kolki dl 30.0 10 144 szt.
Zawiasy skrzydetko-
wa 4 szt
Zawiasy dwuczes$cio-
wa 4 szt
Stopki meblowe 8 szi.
Emalia lub lakier 1/21
Klej wikol
Wkrety do drewna 48 szt
Papier Scierny drobnoziarnisty 4 ark.

doktadnie czysci sie papierem Sciernym,
lekko zaokraglajgc gérne listwy,

W dolnych listwach, stuzacych za pod-
stawe kojca, montuje sie stopki meblowe
Irys. 3A) dostepne w sklepach ,1001
drobiazgéw", lub przybija sie kawalki filcu,
co pozwoli na stawianie kojca bezposred-
nio na podtodze lub dywanie i czesciowo
zabezpieczy przed przesuwaniem.

Ostatnig czynnoscia bedzie potgczenie
zawiasami na stale dwéch par bokoéw (rys.
3B). Otrzymuje sie dwa segmenty, ktére
po rozwarciu powinny tworzy¢ kat prosty.
Aby je potaczy¢ ze sobg w cato$¢, mozna
uzy¢ zawiaséw dwuczesciowych (rys. 3C),
ktére jednoczesnie postuzg do szybkiego
ztozenia lub rozlozenia kojca bez kiopotli-
wego rozkrecania. Schemat rozmieszcze-
nia zawias6w przedstawiono na rys. 4.

Gotowy kojec maluje sie lub lakieruje.
Mozna zabarwi¢ drewno bejcg pod kolor
mebli, a po wyschnieciu oszlifowaé i dwu-
krotnie polakierowac.

KB.

ja cztery stupki (rys. 4), ktére maja na kon-
cach wyciecia uniemozliwiajgce zeslizgi-
wanie sie ich z ram. Stupki opleciono
sznurkiem w ten sposéb, aby mozna byto
przymocowac do nich gérng i dolng czesé
kosza oraz dodatkowo przywigzaé siatke.
Dolng rame kusza opleciono sznurkiem,
aby mozna bylo na niej potozy¢ uprzednio
przycieta i dopasowang ptyte pilSniowg
lub sklejke (rys. 5).

Kosz zawieszono na pierscieniach na
metalowym stelazu (rys. 6), przy czym
sznur poprowadzony od pierscieni prze-
wleczono przez wewnetrzna czes$¢ stup-
kéw. Po dopasowaniu wysokosci zawie-
szenia kosza, sznur zwigzano pod spo-
dem.

Konstrukcja metalowa jest pomalowana
na biato. W dolnej czesci stupkéw mozna
dodatkowo zamocowaé paski stuzgce do
unieruchomienia kosza przez przypiecie
go do stelaza.

KAZIMIERZ BOROWY

Regat
»zeglarski"

Przedstawiamy pomyst nienowy, ale
znacznie odbiegajacy od przyjetej w me-
blarstwie konwencji. Pétki zawieszone na
linach (fot. 1i 2) tworzg regat ekonomicz-
ny pod dwoma wzgledami: po pierwsze
pomystem zastgpiono wiele pracy, a po
drugie zaoszczedzono duzo materiatu.
Niepotrzebny jest szkielet drewniany, pito-
wanie, wykonywanie potaczen i klejenie.

W kazdej pétce wierci sie cztery otwory
do przeciggania lin. Nastepnie na hakach
whbitych w $ciane zawiesza sie dwie ztozo-
ne na pét liny zakonczone petlami. Petle
mozna wykona¢ S$ciskajac liny szeklg
zeglarska, ale najlepiej je po prostu
przewigzac¢ (fot. 3).* Z kolei nawleka sie
potke i wigze pod nig cztery wezly (fot 5).
Mozna tez przewlec line od dotu (fot. 6) -
woéwczas wezly nie sg potrzebne. To dru-
gie rozwigzanie jest tatwiejsze do wykona-
nia i ufatwia wyréwnywanie potek, ko-
nieczne przy nierbwnomiernym wycigga-
niu lin. Dolne konce lin warto réwniez
przymocowa¢ do Sciany (fot. 4), wéwczas
poétka nie bedzie sie hustac.

Regat na linach mozna réwniez wyko-
rzysta¢ jako $cianke dziatowa; trzeba

Fol 2. P6tki nalinach w typowym wnetrzu

Fot 1. Potki zawieszone na linach moga
wypetni¢ wneke

jednak pamieta¢ o solidnym zamocowa-

niu do $cian lub sufitu. Zeglarze moga

ozdobi¢ liny pelna gamag znanych im
weziow.

Tekst i zdjecia

JACEK GODERA

« Konstrukcja bedzie bsrdzisj bezpieczno i stabilna,
jezeli zawiesi sig¢ ia me no dwéch hakach - jak w przy-
ktadowym rozwigzaniu pokazanym na fotografiach -
lecz na czterech.

Fot 3 Zawieszeni Fot 4 Ust.ileme

Fot 5. 6. Sposoby ustalenia pétek w poziomie: na weztach albo przewleczeniach lin



Daszek
nad
balkonem

Ruchomy daszek-markiza nad
balkonem moze spetnia¢ bar-
dzo rézne funkcje: ostony przed
deszczem oraz nadmiernym na-
stonecznieniem, moze takze
uchroni¢ ,,balkonowe uprawy"
przed rozmywaniem. Przedsta-
wiamy krotkg, uproszczong
wersje daszka. Pokrycie duze-
go balkonu markiza o propono-
wanej konstrukcji wymaga
wykonania np. dwdch takich
samych daszkow obok siebie.

Na rysunku 1 przedstawiono szkic dasz-
ka zainstalowanego nad balkonem. Wyko-
nanie zaczyna sie od walka nawijajacego
folie lub ptétno. Sam watek mozna sporza-
dzi¢ z kija od szczotki, przycietego na
wymagang dtugos$¢ (np. ok. 20 mm mniej-
sza niz szeroko$¢ wneki drzwiowej balko-
nu). Z obu stron kija wbija sie gwozdzie
(wg rys. 2) tak, aby po obcieciu tbéw i spi-
towaniu. uzyska¢ metalowe ,08ki" wysta-
jace zdrewna na ok. 8 mm.

Najednym z koricéw mocuje sie szpulke
(o $rednicy ok. 60 mm) do nawijania zytki.
Prostg szpulke mozna wykonaé¢ z dwoch
krazkéw blachy z wewnetrzng tulejkg
dystansowa. Szpulka powinna by¢ sztyw-
no zwigzana z watkiem. W jej bocznej tar-
czy wierci sie otwor o $rednicy ok. 2 mm.
przez ktéry przewleka sie zylke. Na jej
koncu wigze sie i zatapia supetek, zabez-
pieczajacy przed wyciggnieciem 7 otworu
Przy opuszczaniu daszka zytka jest nawija-
na na szpulke. Z kolei ciggnac za zytke, po-
woduje sie obracanie szpulki, nawijanie
folii (lub ptétna) na watek i podnoszenie
daszka.

W celu obrotowego zawieszenia waitka,
wykonuje sie dwa metalowe katowniki z
ptaskownika o wymiarach 1x20x120 mm,
ktére nalezy zamocowac¢ wkretami do fu-
tryny drzwi. Kgtowniki te nalezy zamonto-
wacé w taki sposéb, by lekkie ich odginanie
umozliwiato zakladanie i zdejmowanie
watka.

Rurki na wysiegniki powinny mie¢ na
koncach sptaszczenia przesuniete wzgle-

dem siebie 0 90° (wg rys.3). Z jednej stro-
ny (zaokraglonej) wierci sie otwér na
wkret bedacy osig odchylania wysiegnika.
Na tym wkrecie, miedzy sptaszczeniem
konca wysiegnika afutryng, nalezy umies-
ci¢ podktadke dystansujaca, aby wysieg-
nik podczas ruchu nie zaczepiat o $ciane
wneki. W drugim koncu (kazdego z dwu
wysiegnikoéw), wierci sie po dwa otwory
nawkrety do zamocowania listwy.

Na listwie przybija sie pinezkami folie
(lub ptétno), po dwukrotnym jej owinieciu.
Drugi brzeg folii (ptétna) mocuje sie. réw
niez pinezkami, do waitka. Dilugos¢ folii
(ptétna) oraz wysokos$¢ obrotowego za-
mocowania wysiegnikéw -dostosowuje
sie indywidualnie do ostanianego dasz-
kiem balkonu.

Wskazane jest aby po maksymalnym
opuszczeniu daszka na watku pozostaty
jeszcze ok. dwa zwoje folii (ptétna), co za-
bezpiecza jg przed rozdzieraniem o tebki
pinezek. Aby uniemozliwi¢ dalsze opu-
szczanie daszka, wykonuje sie ogranicz-
nik. Jest to blaszka z otworkiem do
przewlekania zytki, zamocowana do futry-
ny. Wezetek zrobiony na zylce w wymaga-
nym miejscu zatrzymuje zytke na otworku

ogranicznika, ustalajgc maksymalne opu-
szczenie daszka. Regulacja potozenia
posredniego odbywa sie skokowo, przez
zaczepianie zytki na jednym z kilku wkre-
téw, umieszczonych w pionowym rzedzie
(widok na rys.1).

Aby lekka konstrukcja daszka nie pod-
dawata sie podmuchom wiatru, w dolnej
czesci kazdego z wysiegnikéw nalezy za-
mocowac elastyczne odciagi, zaczepiane
np. do balustrady balkonu. Odciagi takie
mozna wykona¢ z gumowych paséw, cie-
tych ze starych detek samochodowych
lub motocyklowych. Przed kazdorazowym
podnoszeniem daszka trzeba wszakze pa-
mietac o zdjeciu zaczepéw z balustrady.

STANISLAW BOGDANOWICZ

SPIS MATERIALOW

« Dwie rurki aluminiowe lub listwy drewnia-
ne (autor wykorzystat fragmenty starej
anteny telewizyjnej) na wysiegniki.

« Listwa o przekroju'l5x50 mm i dtugosci
rownej szerokosci daszka.

* Kijszczotki do zamiatania.

* Folia polietylenowa lub barwne pt6tno le-
zakowe (autor wykorzystat folie z duzego
worka od zakupionejodziezy).

« Klika metrow zytki o $rednicy ok. 0,8 mm,
pinezki, wkrety do drewna, kawatki blachy
itp.

Uwaga: nie nalezy uzywac folii igelito-
wej. ktéra sztywnieje i peka w temperatu-
rach ponizei 10'C

IftPAAWNIENIA

Ramki do slajdéw 6x6

W sklepach fotooptyki mozna kupi¢
btony zwojowe 6x6 diapozytywowe
Orwochrom UT 18 i Orwochrom UK 17.
Nie ma natomiast do nich ramek. Opra-
wianie przezroczy miedzy dwiema szybka-
mi jest sposobem niepraktycznym, przede
wszystkim ze wzgledu na brak odpowied-
nio cienkich szybek i skomplikowane kle-
jenie. Torebki foliowe takze sa malo przy-
datne, bowiem folia ,poci sie”, a przezro-
czystos€ jej pozostawia wiele do zyczenia.

Odpowiednie ramki mozna zrobi¢ same-
mu, z tekturki. Przy duzej doktadnosci wy-
konania. ramki takie wygladaja bardzo
estetycznie. Tekturka powinna mie¢ gru-
bo$¢ nie wiekszg niz 1 mm i przy cieciu
nie powinna sie strzepic.

Majac odpowiedniag tekturke wycina sie



Stolik
pod
telewizor

Ze wzgledu na grozbe pozaru odbiornik
telewizyjny powinien sta¢ raczej z dala od
innych sprzetéw, zwlaszcza przedmiotow
tatwopalnych (ksigzki, firanki), na osobnej
podstawie - stalej lub obrotowej. Ponizej
opisujemy stolik, aw nastepnym numerze
- niskg podstawe na kétkach.

Ten stolik pod telewizor nadaje sie
zwhaszcza do duzych i ciezkich odbiorni-
kéw (np. telewizoréw kolorowych), Jest
bowiem skutecznie itrwale usztywniony.

Mimo ze wykonany z metalowych rurek,
nie wymaga ktopotliwego zazwyczaj pito-
wania ksztattow ich wzajemnego styku w
miejscach potagczen spawanych. Wymaga
jednak toczenia oraz elektrycznego spa-
wania, co zaweza grono potencjalnych
wykonawcéw do kregu zaawansowanych
majsterkowiczéw. Trudne moze sie réw-
niez okaza¢ efektowne wykonczenie
zmontowanego stolika, ktéry najkorzyst-
niej prezentuje sie poniklowany, pochro-
mowany (na btyszczaco) lub malowany.

Na dolnej potce stolika mozna umiescic¢
np. odbiornik radiowy lub Inne domowe
urzadzenia nagtosniajace.

JERZY WIERZBOWSKI

(raczej ostrg zyletkg, a nie nozyczkami)
prostokat o wymiarach 170x85 mm. kto-
ry nastepnie nacina si¢ w potowie, aby
utatwi¢ zgiecie na p6t - na kwadrat o bo-
kach 85x85 mm. Posrodku tego kwadra-

Widok od spodu

tu. w obydwu potéwkach wycina sie
okienko o bokach 52 mm. Jezeli chce sie
ukry¢ jaki$ szczegét diapozytywu, mozna
dowolny z bokéw wycigé odpowiednio
mniejszy. Nastepnie miedzy dwiema tek-
turkami w okienku mocuje sie przezrocze,
a boki tekturek okleja papierowg tasma
klejaca. Nie jest wskazane stosowanie
tadm przezroczystych, gdyz po pewnym
czasie klej z nich zaczyna wycieka¢ lub
wysychaé, atasma sie odkleja.

W tak wykonanej ramce mozna zasto-
sowacé ostone ochronna, lecz musi to by¢
materiat idealnie przezroczysty, jakim jest
celofan lub folia animacyjna.

ANDRZEJ CZULDA

Kluczyk do szprych

Regulacja naciagu szprych jest kiopotli-
wa. zwtaszcza gdy rower nie jest howy i
szprychy sg skorodowane. Postugiwanie
sie kluczem fabrycznym jest niewygodne,
proponujemy wiec wykonanie kluczyka
wediug jednego z dwéch wariantéw - a
lub b - przedstawionych na rysunku. Klu-
czykéw tych nie trzeba zdejmowacé pod-
czas pethego obrotu.

Wykonuje sie je ze stalowej blachy o
grubosci 2 mm. Kwadratowe otwory
mozna zrobi¢ przez wywiercenie otworéw
o $rednicy 2,8 mm. a nastepnie uformo-
wanie iglakami kwadratu o boku 3 mm.
Kluczyk na rys. b ma na koncu przeciwleg-
tym do otworu kwadratowego prowadni-
ce, ulatwiajaca postugiwanie sie nim.

W.0



Tapicerka
w stylu retro

Gdy mebel tapicerski przestaje spetnia¢ swojg
funkcje, gdy sprezyny zapadajg sie a kregostup
przyjmuje nader niewygodng pozycje, za nie-
mate pienigdze kupuje sie nowy tapczan,

krzesto czy fotel. A mozna inaczej.

Remont mebla tapicerskiego - krzesta, fotela
czy tapczanu - wydaje sie pozornie sprawg
bardzo skomplikowana Ttumaczy to nierzadkie
przypadki wyrzucania na Smietnik wersalek i
innych mebli tapicerskich nadajgcych sie do
naprawy. Poniewaz ,nie taki diabel straszny

jak go malujg" -
sit.

Kazdy mebel tapicerski jest zbudowany
z drewnianej konstrukcji stolarskiej (stela-
za), na ktorej znajduje sie miekka czesé
tapicerska. W starszych meblach takze
tzw. antycznych czes$¢ tapicerska ma
postaé uproszczong (na ogél jest to miek-
ki, wyscielajacy materac, bez sprezyn). W
nowszych meblach tapicerskich (réwniez
tych wspobiczesnych), czes¢ tapicerska
jest bardziej rozbudowana i komfortowa.
Tworzy jg zespét parcianych tasm nos-
nych, na ktérych ustawione sg sprezyny, a
na nich utozona warstwa wyscietajgca (np.
siennik z trawy morskiej, warstwa waty
lub gabki). Catos$¢ ostaniajg dwa pokrycia:
wewnetrzne i zewnetrzne - obydwa za-
mocowane do obrzezy drewnianego stela-
za.

Remont mebla tapicerskiego wymaga
wiec dziatan dwutorowych. W pierwszej
kolejnosci nieodzowna jest naprawa
czesci stolarskiej. Konieczne jest roztacze-
nie potaczen stolarskich, ktére wykazujg
luzy badz niedoktadnosci zlgcza, grunto-
wne ich oczyszczenie z resztek zeschnie-
tego kleju i ponowne sklejenie. Oo klejenia
stelaza uzywa sie klejow stolarskich:
kostnego (np. popularna ,peretka"), kazei-
nowego lub wikolu. Ewentualne ubytki
zlgcza uzupetnia sie dopasowanymi frag-
mentami drewna, w celu usztywnienia
ostabionego potaczenia.

Szczegoélnie wazne jest doktadne i sta-
ranne wykonczenie tych elementéw stela-
za. ktére bedg widoczne spod tapicerskie-
go pokrycia. Powinny by¢ one na gtadko
oszlifowane najpierw papierem $ciernym,
potem wykonczone papierem drobnoziar-
nistym. a nastepnie pomalowane bejcg i
politurg, bejca i bezbarwnym lakierem
albo (w przypadku stolarki jasnej) - sa-
mym bezbarwnym lakierem.

Tasmy tapicerskie najtatwiej nabyé w
sklepach powrozniczych (np. w Warsza-
wie przy pl. Grzybowskim 12). Ich szero-
kos¢ jest uzalezniona od $rednicy dolnych

radzimy sprébowac¢ wlasnych

zwojéw sprezyn zastosowanych w re-
montowanym meblu. W przypadku poka-
zanym na rys. 1 tadmy mocuje sie na dol-
nej krawedzi ramy, wykonujgc zaktadki
.na dwa" lub nawet ,na trzy", badz cze-
Sciowo owijajgc rame (jezeli jej przekroj
poprzeczny jest niewielki). W przypadku
ramy o ksztalcie prostokatnym, tasmy
dtuzsze powinny spoczywac na krétszych.
Najkorzystniej jest wszakze, kiedy sie na
przemian przeplataja.

Na skrzyzowaniach tasm ustawia sie
sprezyny (rys. 2). Sa one przyszyte do
tadm nosnych grubg Iniang dratwa (np.
szewska). Szycie wykonuje sie - stoso-
whnie do potrzeb - prostag lub zakrzywiona
igla tapicerska. Tg samg dratwa lub cien-
kim mocnym sznurkiem wigze sie gorne
zwoje sasiadujacych ze sobg sprezyn.
Zapobiegnie to w przysztosci ich przewra-
caniu sie. a takze umozliwi bardziej row-
nomierne ich obcigzenie naciskiem do
g6ry. Temu samemu celowi stuza, uktada-
ne niekiedy na gérnych zwojach sprezyn
spiralnych, sprezyste odcinki ptaskownika
o dlugosci 40 -50 cm. Aby oddzieli¢
metalowe sprezyny od miekkiego i bar-
dziej delikatnego wysScielenia, calo$¢
LSprezynowego pola" kryje sie rzadkim,
ale grubym i mocnym ptétnem worko-
wym. szarym ptétnem krawieckim lub
dekoracyjnym.

Na sprezynach umieszcza sie np. mate-
rac z morskiej trawy, dodajgc jeszcze na
wierzchu wyscielenie z waty lub gabki
piankowej. Cze$¢ miekka jest nastepnie
przykrywana  ptéciennym pokryciem
wewnetrznym (przybitym réwniez do ste-
laza). Stanowi ono zarazem ,wewnetrzny
pokrowiec" uniemozliwiajgcy przesuwanie
sie wyscielenia wzgledem sprezyn.

Ostatnim etapem jest potozenie zew-
netrznego dekoracyjnego pokrycia tapi-
cerskiego. Tkanine dobiera sie odpowied-
nio do charakteru umeblowania wnetrza.
Generalnie - tkaniny pokryciowe powinny

by¢ raczej grube, odporne na wycieranie
gniecenie (miecie), wygniatanie (wycigga-
nie) oraz na zacigganie pojedynczych nici
watku Sa to dos¢ rozlegte wymagania - w
praktyce zatem idzie sie na pewien kom-
promis.

Widoczne na obrzezu pokrycia zew-
netrznego tby éwiekéw tapicerskich nale-
zy przykryé, dobrang kolorystycznie do
materiatu pokrycia, taSma pasmanteryjng.
Tasme te przykleja sie klejem do tkanin,
dodatkowo mozna jg umocni¢ malymi
gwozdzikami.

Pikowanie tapicerki |est to uksztattowa-
nie miekkiej czesci tapicerskiej (np. jak na
rys. 3. materaca z trawy wyscietajgcego
oparcie fotela). Uksztaltowac jg nalezy tuz
przed zewnetrznym pokrywaniem czesci
tapicerskiej.

Pikowanie (rys. 3) wykonuje sie mocna,
Iniang dratwa. W zaleznosci od potrzeb
wezly pikowania moga mie¢ posta¢ punk-
towg badz linii przerywanych ($ciegow
biegngcych po powierzchni pokrycia
wewnetrznego). Jezeli pokrycie zewne-
trzne jest np. pluszowe (lub inne z wto-
sem) - mozna pikowa¢ Sciegiem przery-
wanym na zewnetrznej stronie pokrycia.

W celu trwatego odwzorowania piko-
wania w pokryciu zewnetrznym (tym z de-
koracyjnej tkaniny obiciowej), wezly piko-
wania zaznacza sie guzikami tapicerskimi
- stosujgc typowe blaszane guziki kra-
wieckie, obiagniete materiatem pokrycio-
wym. Obcigganie takich guzikéw tkanina-
mi wykonuje stosunkowo wiele punktéw
ustug krawieckich.

Pikowanie wykonane opisanym sposo-
bem ma charakter dekoracyiny i dostoso-
wuje mebel tapicerski do jego funkcjonal-
nego przeznaczenia.

GRZEGORZ ZOZIECH

Fot Beata Bagk



FIRMA

Wszyscy, ktérzy interesujg sie technika, technologia, ekonomika, organiza-
cja przemystu drobnego znajda te zagadnienia w miesieczniku Firma, wyrazo-
ne w réznych formach dziennikarskich. Publikacje techniczne w czasopi$mie
zawieraja opisy nowych lub starych technologii (zapomnianych ze wzgledu na
modny w latach siedemdziesigtych import), a godnych przypomnienia. Na
szczeg6lng uwage zastuguja propozycje interesu, na ktérym niepodobna stra-
ci€. zamieszczane w kazdym numerze. Firma zaproponowata dotychczas
regeneracje pilnikéw, zaktadanie matych cegielni, produkcje akumulatoréw i
cementowych dachéwek. Statg pozycja jest kolumna ,Prognoza dla przedsie-
biorczych", w ktérej mozna znalez¢ m.in. aktualne informacje na temat zaopa-
trzenia materialowo-technicznego, mozliwosci eksportowo-imporotowych,
potrzeb rynku, polityki finansowej w odniesieniu do drobnej wytwérczosci.

Od numeru 1/83 Firma w dziale ,Encyklopedia przedsiebiorczych" podaje
wybor informaciji praktycznych wraz z odpowiednimi przepisami, komenta-
rzami itp. wskazéwkami. Na poczatek omawia szczegétowo wszystkie warun-
ki i problemy zwigzane z eksportem.

Dla majsterkowiczéw, w numerze 3/83 Firmy, aktualna tabela klejéw, jaki-
mi dysponuje centrala ,Chemia". Do tabeli obszerna informacja na temat
mozliwos$ci zdobycia klejéw. Cato$¢ w artykule ,Ktopoty z klejami".

W kazdym numerze miesiecznika Czytelnik znajdzie tez artykuly ekstra!- o
problemach spoza sfery poznania, jak np. o hipnozie, reinkarnacji, spirytyzmie
czy mozliwosciach zerwania niszczacych zwiazkéw uczuciowych.

Pierwszy numer miesiecznika Firma ukazat sie w pazdzierniku 1982 r. Jest
to nowa nazwa i nowa formuta dawnego miesiecznika Przemys$| Drobny i
Ustugi, ktéory powstat w 1946 r. Przez lata pismo wychodzito pod réznymi ty-
tutami. Pozostat jednak ten sam Czytelnik - rzemieslnik, spéidzielca, pracow-
nik przemystu terenowego, a obecnie dotaczyt przedsiebiorca polonijny. Firma
nie jest wiec czasopismem nowym, natomiast jej tytut kojarzy sie z solidnos-
cig. dobra reputacja, renoma.

Z zatozen programowych wynika miedzy innymi, ze redakcja uwaza drobng
wytwoérczosé i ustugi nie za margines gospodarki, lecz za niezbedny, wrecz
zyciowy jej sktadnik. Firma domaga sie, by przemyst drobny byt traktowany
na réwni z przemystem kluczowym pod wzgledem zaopatrzenia materialowo-
-technicznego, polityki podatkowej i handlu zagranicznego. Pismo zamierza
pilnowaé¢ zgodnosci rozwoju tego sektora z potrzebami spotecznymi, a za kry-
terium oceny dziata gospodarczych przyjmuje rzeczywisty efekt spoteczny.

Potrzeby
Nazwa kleju Producent na 1kw.‘83 Realizacja
Mg Mg
Wikol Zaktady Tworzyw Sztucznych 300 28
Pronit-Pionki
Butapren Zaktady Tworzyw Sztucznych 300 36
OBT-3i L-10 Pronit-Pionki
Gumowy Zaktady Tworzyw Sztucznych 80 14
K-00/K001 Pronit-Pionki
Pronitop GM Zaktady Tworzyw Sztucznych “ 4.0
Pronit-Pionki
Introligatorski Zaktady Tworzyw Sztucznych 200 10,5
CR Boryszew-Erg w Sochaczewie-
POW/FDB Zaktady Tworzyw Sztucznych 25
Boryszew-Erg w Sochaczewie
Winilep A Zaktady Tworzyw Sztucznych 3.0 3,0
Boryazew-Ergw Sochaczewie
Skérny Spétdzielnia Pracy Spoiwo 200 4.0
w Radomiu. Zaktady Przemyalu Miesnego
Zaktady w Przylepie k. Nowej Soli
D-ekstra Zaktad Lubari k. Poznania 40 30

Linotoks Firma Comindek
Poznan, uL Radziwoja oferuje kazda ilos¢



Scianki dziatowe (2

Narodziny dziecka, potrzeba wydzielenia pomieszczenia do cichej
pracy, nowe umeblowanie - niejednokrotnie stawiajg nas wobec
koniecznosci zmiany ukfadu mieszkania w celu polepszenia jego
funkcjonalnosci. Jednym ze sposobow jest przestawienie drzwi
lub Scianek dziatowych, jezeli ukiad elementéw konstrukcyjnych
na to pozwala. W poprzednim numerze omoéwiliSmy rodzaje Scia-
nek dziatlowych i metody ich rozbiérki. Teraz opiszemy sposéb
przeniesienia stolarki drzwiowej w inne miejsce $cianki, na przy-
ktadzie typowych drzwi skladajacych sie z jednego skrzydia
drzwiowego zamocowanego na zawiasach w futrynie (osciezni-
cy). Ograniczymy sie do opisania robot zwigzanych z osadzeniem
drzwi w Sciankach murowanych, poniewaz przewaznie takie sa
w haszych mieszkaniach. Przypominamy, Zze wszelkie zmiany

moga dotyczy¢ wytgcznie Scianek dziatowych.

Wyjecie drzwi

W przypadku oscieznic (futryn) drew-
nianych, po zdjeciu skrzydta drzwiowego z
zawiaséw nalezy oderwac listwy maskuja-
ce styk oscieznicy z tynkiem czyli tzw.
opaske drzwiowg (rys. 1). Prace te trzeba
wykonac¢ tak, aby drewniane listwy nada-
waly sie do ponownego uzycia. Osciezni-
ce drewniane mocowane sg do klockow
oprawionych w $ciance. Metalowe osadza
sie w murze za pomocg umocowanych do
nich kotew. Po usunieciu tynku przy
oscieznicy ustala sie usytuowanie zako-
twien i odkuwa je. Nalezy réwniez uwolni¢
dolne kornce oscieznicy umocowane w po-
diodze. W tym celu demontuje sie frag-
ment podiogi i odkrywa dolny element
taczacy boki oscieznicy (rys. 2). Teraz
wyjecie drzwi w stanie nie uszkodzonym
nie powinno przedstawia¢ wiekszych
trudnos$ci. Nastepnie przystepuje sie do
osadzenia drzwi w  zaplanowanym
miejscu.

Nadproze

W celu zabezpieczenia $cianki nad pla-
nowanym otworem drzwiowym trzeba
wykona¢ nadproze. Stanowi ono kon-
strukcje utrzymujacg te czes$¢ Scianki,
ktére bedzie pozbawiona oparcia. Jako
nadproze mozna zastosowaé¢ dowolny
ksztattownik stalowy, np. katownik 50 x
50 x 5 mm - w zaleznosci od grubosci
Scianki. Dlugo$¢ nadproza powinna by¢
wieksza od otworu o 30- -40 cm
(15-.-20 cm po kazdej stronie), aby
dobrze opierato sie na Sciance (rys. 3).

Najpierw trzeba zaznaczyé umiejsco-
wienie nadproza i wymiary otworu w
przewidzianym miejscu $cianki. Nalezy
przy tym zwr6ci¢ szczegdlng uwage na
zachowanie linii poziomych i pionowych
(rys. 4).

Bruzde, w ktérej bedzie osadzone nad-
proze wykuwa sie 2--3 cm powyzej za-
znaczonej goérnej krawedzi otworu (rys. 5).
Po wykuciu czysci sie bruzde z resztek
gruzu, obficie skrapia woda, np. przy uzy-
ciu pedzla tawkowca, a nastepnie w miejs-
cach podparcia nadproza wyréwnuje sie
powierzchnie, kfadac warstwe zaprawy
cementowej (1 cze$¢ objetoSciowa ce-
mentu + 4 czesci objetosciowe piasku +
woda). Na tak przygotowanym podiozu
osadza sie nadproza, zwracajgc uwage na
poziome jego utozenie. W celu uzyskania
dobrej przyczepnosci tynku nalezy przed
zamontowaniem owing¢ nadproze siatkg
stalowg. W przypadku cienkiej S$cianki
dziatowej (6- -8 cm) ksztattownik osadza
sie w $srodku grubosci Sciany (rys. 6). Prze-
strzen pomiedzy nadprozem a murem wy-
petia sie zaprawg cementowg i kawatka-
mi cegly (rys. 7). W przypadku $cianki
grubszej, nadproze wykonuje sie dwueta-
powo: po wykuciu bruzdy i osadzeniu
ksztattownika po jednej stronie Scianki.

Rys. 1. Styk oécieznicy drewnianej ztynkiem

Rys. 2. Spos6b wykucia o$cieznicy umoco-
wanejw $ciance dzialowej

Rvs. 3. Oparcie nadproza na $ciance
Rys. 4. Zaznaczenie wymiaréw

-Yzwiowego na $ciance

rtys. 5. Potozenie nadproza wzgledem wy-
znaczonego otworu drzwiowego

Rys. 6. Osadzenie nadproza w cienkiej $cian-
ce dzialowej

Rys. 7. Wypelnienie nadproza po osadzeniu
ksztattownika

Rys. 8. Osadzenie nadproza w $ciance dziato-
wejowiekszejgrubosci

Rys. 9. Rozmieszczenie klockéw mocujgcych
o$cieznice drewniang

Rys. 10. Uzupetnienie $cianki przy o$cieznicy
Rys. 11. Wykonczenie naroznika

Rys. 12. Wzmocnienie tynku na krawedzi
otworu

Rys. 13. Zamurowanie otworu po zlikwido-
wanych drzwiach

otworu

7
redoraze
7
abrysdrzwi
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wykonuje sie analogiczne nadproze z dru-
giej strony (rys. 8). Po zwigzaniu zaprawy
nadproze spetnia juz swoje zadanie i mo-
zna przystgpi¢ do wykuwania otworu
drzwiowego.

Wykucie otworu
i osadzenie drzwi

Otwér wykuwa sig wedtug zaznaczone-
go na Sciance obrysu osScieznicy. Dodat-
kowo wykonuje sie gniazda w miejscu
usytuowania kotew przy oscieznicy meta-
lowej, lub klockéw w przypadku - drew-
nianej (rys. 9).

Osadzenie drzwi w $ciance polega w
zasadzie na takim zamocowaniu oSciezni-
cy, aby skrzydio drzwiowe dokladnie do
niej pasowato. Dlatego po ustawieniu jej w
otworze nalezy zatozy¢ skrzydto drzwiowe
na zawiasy i ustali¢ ostateczne jej potoze-
nie. tak aby drzwi zamykaly sie swobodnie
i aby nie powstat zbyt duzy luz miedzy
skrzydtem a os$cieznicg. W celu utrwalenia
oscieznicy w ustalonym potozeniu rozpie-
ra sie jg listwami, po czym zdejmuje skrzy-
dto drzwiowe. Nastepnie mocuje sie
oscieznice drewniang - do osadzonych w
Sciance klockéw, metalowg - przez wypet-
nienie miejsc zakotwien zaprawg cemen-
towa. Przestrzeh miedzy osScieznicg a mu-
rem wypelnia sie ceglg i gruzem oraz za-
prawg cementowo-wapienng (1 czesc
objetosciowa cementu + 2 czesci objetos-
ciowe wapna hydratyzowanego + 6 czesci
objeto$ciowych piasku + woda), zostawia-
jac miejsce na wierzchnig warstwe tynku
(rys. 10).

Prace wykonczeniowe

Sposéb uzupetniania tynku i podiogi
omoéwionow poprzednim numerze ZS.

W zaleznosci od grubosci Scianki
drzwiowej moze zaistnie¢ koniecznosé
wykonczenia krawedzi otworu drzwiowe-
go. W tym celu pionowo, z jednej strony
naroznika mocuje sie prosta listwe, a na-
stepnie naktada zaprawe (rys. 11). Po
stwardnieniu zaprawy listwe odejmuje sie
i te same czynnos$ci wykonuje z drugiej
strony naroznika.

Do zabezpieczenia krawedzi tynku
przed uszkodzeniem mozna zastosowac
blaszane narozniki (rys. 12). Po stwardnie-
niu tynku przybija sie do drewnianej
oscieznicy listwy maskujace, a nastepnie
maluje Scianke i drzwi.

Pozostato jeszcze zamurowanie otworu
po drzwiach zdemontowanych. W celu

. unikniecia pekania tynku, w $ciance wyko-

nuje sie gniazda do wiasciwego potacze-
nia nowego muru ze $ciankg dziatowa
(rys. 13). Nastepnie powierzchnie styku
oczyszcza sie z resztek gruzu, obficie skra-
pla woda | zamurowuje otwér, wktadajgc
cegly w przygotowane gniazda. Wykony-
wany fragment musi by¢ posadowiony na
statym podtozu (stropie). Po zamurowaniu
otworu uzupetnia sie tynk i maluje $cian-

ke.



Wiadomosci o drewnie

Plyty

drewnopochodne

W kraju produkuje sie obecnie pie¢ podstawowych rodzajow
ptyt drewnopochodnych. Sg to: sklejka, ptyty stolarskie, plyty
pilSniowe, ptyty widrowe i ptyty wiérowo-cementowe*. W celu
podniesienia waloréw dekoracyjnych i zwiekszenia odpornosci
powierzchni na uszkodzenia, niektore rodzaje ptyt sg lakierowa-
ne, laminowane lub oklejane. W tym numerze oméwimy sklejke
i ptyty stolarskie, natomiast ptyty pilsSniowe, widrowe i wiéro-
wo-cementowe - za dwa miesigce.

Przed lakierowaniem piyty sa
oczyszczane, powlekane farba podkitado-
wg i szlifowane, a po polakierowaniu wy-
palane. Najczesciej uzyws sie lakieréw ter-
moutwardzalnych, tworzgcych pod wply-
wem ciepta powiloki bardzo twarde.

odporne na uszkodzenia mechaniczne,
nietopliwe i nierozpuszczalne.
Laminowanie polega na wprasowaniu
na goraco trzywarstwowego pokrycia
sktadajacego sie z filmu wyréwnujgcego
powierzchnie ptyty i zwiekszajacego przy-

czepno$¢ papieru dekoracyjnego nasyco-
nego zywicg termoutwardzalng oraz btony
ostonowe;.

Do oklejania ptyt uzywa sie forniru, folii
syntetycznej, papieru rp.

Sklejka

Najlepszym ptytowym materialem kon-
strukcyjnym jest sklejka, tj. ptyta sklejona
z nieparzystej liczby forniréw, przy czym
witokna drzewne sasiadujgcych forniréw
utozone sa na krzyz. Materiat ten z powo-
dzeniem moze zastgpi¢ deski w wiekszos-
ci ich zastosowan konstrukcyjnych. Sklej-
ka moze by¢ réwniez wykorzystana jako
okladzina. Dzieki duzym wymiarom arku-
szy i odpornosci na dziatanie wody, jest
ona nawet lepsza od desek. Sklejke stosu-
je sie do budowy wszelkich konstrukcji
narazonych na dziatanie wilgoci, takich
jak: todzie, przyczepy, zewnetrzne pokry-
cia Scian domoéw, domkéw i zabudowan:
warto réwniez wykonywaé z niej drobne
sprzety i meble ogrodowe, stojgce nawol-
nym powietrzu. Sklejka jest chetnie stoso-
wana réwniez w modelarstwie, zwtaszcza
ze wzgledu na duzag gietkos¢ cienkich
arkuszy.

Rodzaje sklejki produkowanej w kraju
przedstawiono na schemacie. Oméwimy
najwazniejsze.

Rodzaje sklejki produkowanej w kraju. Skréty w nawiasach oznaczajg nastepujaca gatunki drewna: sosna, $wierk, olcha, brzoza, buk. grab,

dab. jesion, mahon, okoume, khaya. tiama



Sklejka ogblnego przeznaczenia. Ma-
teriat ten produkowany jest w nastepujg-
cych grubosciach: 4, 5, 6, 8, 9, 10, 12, 15,
18. 20 mm. Dalsze grubosci stopniowane
sg co 20, 30 i 50 mm. Zasadnicze wymia-
ry arkuszy sklejkiw mm wynosza:

szerokos¢ dhugosé
650 2130
850 2130
1220 2440
1250 1720, 2050,2130
2440
1530 2230
1550 1550, 2050
1720 1250
2050 1250, 1550
2130 650,850, 1250
2230 1530
2440 1220, 1250

Sklejke ogoélnego przeznaczenia dzieli
sie zaleznie od wystepujacych w niej wad
drewna i produkcji na cztery klasy jakosci,
oznaczane symbolami literowymi: A, B
BB. BBB (najnizsza).

Sklejka okleinowa. Jest ona pokryta
jednostronnie lub dwustronnie okleing
ptasko skrawang. Dzieki tej technice skra-
wania otrzymuje sie okleing o wyjatkowo
tadnym rysunku drewna. Produkowane sa
trzy rodzaje sklejki okleinowanej: debowa,
jesionowa i mahoniowa - przeznaczone
przede wszystkim na boazerie i wyposa-
zenie wnetrz. Sklejka moze by¢ produko-

Tratwy
| pomosty

Do pokonania przeszkody wodnej, np. w
czasie powodzi, moga postuzy¢ tratwy
sporzadzone z materiatéw, ktére akurat sa
pod reka. Podajemy kilka przyktadéw ta-
kich ratunkowych konstrukcji plywaja-
cych. Nie polecamy wykorzystywanie ich
w normalnych warunkach - wszak do ply-
wania po wodach S$rédladowych potrzeb-
ne sg specjalne uprawnienia - chyba
ze w charakterze pomostow cumowni-
czych lub kapielowych w osrodkach
wypoczynkowych.

Na podst, Techni¢ke Novine
opra¢. Gez

Rys. 1. Najprostszy érodek przeprawy przez
rzeke; pitynacy ktadzie sig np. w poprzek
sznuréw tgczacych obydwa okraglaki

Rys. 2. Sposoby wigzania desek lub bali krzy-
zujacych sig i rownolegtych

Rys. 3. Prowizoryczna tratwa ,pleciona” z
desek lub wigzana z ré6znych elementéw

Rys. 4. Jezeli nie ma pod reka sznura...

Rys. 5. Prosty pomost z listew, desek i be-
czek po benzynie (moga by¢ inne szczelne
pojemniki)

Rys. 6. Tratwa-pomost z desek i dgetek samo-
chodowych

wana jako suchotrwala i wodoodporna,
nie szlifowana i szlifowana, w dwéch kla-
sach jakosci | i Il. Grubo$ci w mm wyno-
sza: 4, 5, 6, 8, 10, 12, 15, 18, 20, 22 i 25.
Wymiary arkuszy: 122 x 213, 122 x 210,
213x 122i210x 122 mm.

Sklejka modelarska. Produkowana jest
z drewna brzozy, buka i olchy jako tréj-
warstwowa o grubosciach 1,5 i 2,0 mm,
pieciowarstwowa o grubosciach 2,5, 3,0,
3,5 mm oraz siedmiowarstwowa o gru-
bosciach 4,0, 5,0, 6,0, 8,0, 10 i 12 mm, w
pieciu formatach od 800 x 1000 do 1200
X 1200 mm. Materialu tego nie dzieli sie
na klasy jakosci.

Plyty stolarskie

Sg tradycyjnym materialem plytowym,
od dawna stosowanym i produkowanym.
Sktadajg sie z warstwy Srodkowej, petnej
lub komoérkowej, oklejonej dwustronnie
fornirem, plyta pilSniowa lub innym mate-
rialem. Plyty pelne stanowig cenny mate-
riat konstrukcyjny stosowany w produkcji
wysokogatunkowych mebli oraz rzadziej
na elementy wyposazenia wnetrz. Plyty
komérkowe wykorzystuje sie przy produk-
cji mebli kuchennych i innych, wykancza-
nych lakierami kryjgcymi.

Piyty stolarskie petne. Produkowane
sg plyty suchotrwale i wodoodporne, ale
ptyt oklejanych twarda ptytg pil$éniowa nie

produkuje sie w wersji wodoodpornej. Ze
wzgledu na materiat warstwy zewnetrznej
ptyty dzielg sie na: oklejane obtogiem
lisciastym (Ol, Brz, Bk, Lp, Tp), oklejane
oblogiem iglastym (So, Sw) i oklejane
twarda plyta pilsniowa (P). Poszczegdine
rodzaje plyt petnych moga by¢ produko-
wane jako trzy- i pieciowarstwowe, czyli
pojedynczo lub podwdjnie obtogowane.
Warstwa Srodkowa moze by¢ wykonana z
listewek z tarcicy lub forniru. Grubosci
omawianych plyt w mm wynoszg: 16, 18,
19, 22, 24. Szerokosci zasadnicze: 1220
(pieciowarstwowa), 1720, 2040, 2130,
2250 i 2440 mm. Diugosci: 610, 1220
mm (dla ptyt oklejonych plyta pilséniowg
dtugosé wynosi 1200 mm), 1250 i 2440
mm (pieciowarstwowa). Plyty obtogowa-
ne dzieli sie na dwie klasy jakosci I i Il.

Piyty stolarskie komérkowe. Krajowe
ptyty komérkowe wypetniane sg usztyw-
niajaca konstrukcja z papieru (tzw. plaster
miodu) i oklejane twarda ptyta pil$niowa.
Grubo$¢ produkowanych plyt wynosi
19,4 mm, szeroko$¢ od 270 do 1200
mm, dtugos$¢ od 400 do 2050 mm.

JACEK GODERA

* Warto wiedzie¢, ze pod czesto stosowanyminazwami
- ,plyta spiléniona”. ,dykta” lub ,dyhta" nie kryja sie
zadne doskonale materialy stosowane przez profesjo-
nalistéw, lecz s¢ to bledne terminy, uzywane pflez
laikéw.



Podstawowy naped stanowi silnik od
pralki o mocy 180 W i predkosci obroto-
wej 1400 obr/min. Do toczenia przedmio-
téw o matych $rednicach i przy wykancza-
niu elementéw papierem $ciernym uzy-
wam silnika pomocniczego o mocy 40 W
i predkosci obrotowej 2700 obr/min od
sokowiréwki. Silnik ten napedza wrzecio-

Prosta tokarka

do drewna

W warsztacie majsterkowicza szczegélnie potrzebne sg mato
skomplikowane urzadzenia stuzace do wykonywania dos¢ ztozo-
nych operacji. Oto przyktad. Mata tokarke do drewna zbudowa-
tem samodzielnie; obecna jej wersja powstata w wyniku wielu
usprawnien. Stuzy mi ona do toczenia przedmiotow ozdobnych,
czesto o bardzo matych Srednicach, takich jak Swieczniki stoto-
we, dzbanki na suche kwiaty, kotka do zabawek itp.

no silnika podstawowego paskiem klino-
wym (rys.1) przy przetozeniu zmniejszajg-
cym predkos$¢ obrotowa trzykrotnie.

Jest to bardzo uzyteczne przy toczeniu
niewielkich przedmiotéw cienkimi nozami,
gdyz zbyt duzy moment obrotowy mogtby
spowodowaé  zniszczenie przedmiotu
obrabianego i narzedzia.

W czasie toczenia trzymany w reku n6z
opiera sie o podtuzny klocek utozony na
stole tokarki.

Sprzegto zabezpieczajgce

Sprzeglo zostalo przedstawione na
rys.2. Jest to drewniane koétko o $rednicy

otworydo noconania
nakdadki z klami



okoto 90 mm rozciete na dwie potowy i
skrecone dtugimi $rubami M3, powoduja-
cymi dociskanie obydwu potéwek do
gtadkiej osi silnika (0 16,5 mm). Tymi $ru-
bami mozna regulowaé¢ maksymalny mo-
ment obrotowy przenoszony na obrabiany
materiat. Sprzeglo jest jednoczes$nie ko-
tem pasowym wykorzystywanym do prze-
noszenia napedu z silnika pomocniczego,
silnik gtéwny stuzy woéwczas tylko jako
wrzeciono. Jezeli wykorzystuje gtéwny
naped przy obrébce wiekszych przedmio-
téw, montuje na sprzegto naktadke z dwo-
ma kkami (rys.2).

Urzadzenie jest szczegdlnie przdatne
przy toczeniu wewnetrznym; zabezpiecza
przedmiot i néz przed ztamaniem, a opera-
tora przed urazem. Gdy néz jest przytozo-
ny zbyt mocno, nastepuje poslizg sprzegta
sygnalizowany gtosnym piskiem.

Sprzeglo jest bardzo trwale, nie Sciera
sie podczas uzytkowania.

Konik do toczenia
wewnetrznego

W przedstawionym na rys.3 koniku za
kiet stuzy gwézdz o $rednicy 7 mm.
Gwozdz ten przymocowany jest kawal-
kiem blachy o grubosci 1,5 mm, przykre-
conej dwoma wkretami do drewna i Srubg
wkrecang recznie w nakretke wpuszczong
w drewniany korpus.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze kiet jest do
potowy zagtebiony w drewno, zatem wy-
soko$¢ obudowy jest réwna wysokosci
osi tokarki nad stotem.

Jedna strona korpusu jest gtadka (bla-
cha i wkrety sg wpuszczone w drewno),
na czesci tej opiera sie néz trzymany w
reku. Po drugiej stronie znajduje sie $ruba
zaciskajaca kiet i skala przesuwana wzdtuz
osi tokarki, stuzaca do kontroli $rednicy
toczenia. Skala wsuwa sie cze$ciowo pod
blache dociskajaca kiet. dzieki czemu
moze by¢ unieruchomiona.

Konik mocowany jest do stolu dwoma
Srubami. Konik umozliwia tatwy dostep do
powierzchni czotowej przedmiotu i moze
stuzy¢é do toczenia nawet skomplikowa-
nych profili wewnetrznych.

Przyrzad do toczenia kot

Przedstawiony na rys.4 przyrzad skiada
sie z dwoch wspornikéw drewnianych i
szprychy motocyklowej, na ktérej zalozo-
no od lewej: nakretke (ze wspornikiem),
podkiadke dystansowa, koto pasowe z
ktami, materiat do obrébki, zacisk i zaw-
leczke. Podczas obrobki o$ i zacisk pozo-
stajg nieruchome, obraca sie jedynie koto
pasowe i materiat.

Przyrzad bardzo przydaje sie do tocze-
nia drobnych elementéw, ktére powinny
mie¢ doktadnie wspo6tSrodkowy otwor.

ZDZIStAW GARBACZ

Podstawa stojaka
| uchwytu wiertarki

Wiertarka elektryczna PRC 10/6 llb, produkowana przez Cieszyn-
skie Zaktady Elektromaszynowe ,,Celma"”, ma w zestawie wypo-
sazenia dodatkowego stojak PRXalb oraz uchwyt do mocowania
PRXcl. Uzycie stojaka i uchwytu wymaga sztywnego i trwatego
zamocowania ich do podioza, aby realizowana obrdbka byta w
peini efektywna i bezpieczna. Proponujemy rozwigzanie podsta-
wy pozwalajace na eksploatowanie wiertarki wraz z wyposaze-
niem bez koniecznosci wykonywania otworéw mocujgcych w
blacie stotu, a ponadto umozliwiajgce stosowanie catego zestawu
nie tylko w mieszkaniu, lecz takze poza domowym warsztatem.
Dodatkowy wyltgcznik nozny w istotny sposob utatwia obstuge
wiertarki, gdyz pozostawia wolne obydwie rece. Ma to szczegol-
ne znaczenie w sytuacjach awaryjnych, np. wobec zakleszczenia

sie wiertia.

Blat podstawy jest wykonany z*piyty
wiérowej o grubosci 20 mm, obustronnie
pokrytej okleing unilam. Plyty takie mozna
naby¢ w sklepach z artykutami stolar-
skimi.

Po przycieciu wg wymiaréw podanych
na rys.1l, krawedzie ptyty nalezy oszlifo-
wac, a narozniki zaokragli¢. Nastepnie na-
lezy je kilkakrotnie pomalowaé farbg lub
lakierem nitrocelulozowym, co stanowi
zabezpieczenie przed wykruszaniem piyty.

Kolejng czynnos$cig jest wywiercenie
wszystkich otworéw oraz wypitowanie
i uksztattowanie otworu pod gniazdo sie-
ciowe w prawej gornej czesci plyty.

Szufladka na wyposazenie jest przez-
naczona do przechowywania wiertet, fre-
z6w palcowych itp. niewielkich narze-
dzi obrobkowych. Jest ona zawieszona
pod blatem podstawy na dwdch listwach
$lizgowo-oporowych i dwdch listwach dy-
stansowych. Kolejno$¢ czynnosci przy
wykonywaniu szufladki:

- wytrasowanie zarysu szufladki na bla-
sze stalowej ocynkowanej o grubosci
0,8...1,0 mm, zachowujgc wymiary po-
dane na rys.2a;

- wyciecie blachy zgodnie z wytrasowa-
nymi liniami;

- pozaginanie blachy wg linii tak, aby
powstata szufladka z dwiema krawedzia-
mi bocznymi do zawieszenia;

- zlutowanie krawedzi wewnetrznych
spoiwem cynowo-otowiowym; jako topni-
ka stosuje sie wodny roztwér kwasu sol-
nego przegotowanego z cynkiem;

- wywiercenie otworu do zamocowania
gatki w przedniej $ciance szufladki;

- wyciecie z ocynkowanej blachy stalowej
o grubosci 0,8...1,0 mm dwoéch listew
$lizgowo-oporowych (rys.2B); jeden z kon-
cow kazdej listwy nalezy zagia¢ pod ka-
tem prostym na wysoko$¢ 2 mm (otwory
do mocowania listew powinny by¢ wyko-

nane blizej zewnetrznych krawedzi, czyli
,0d strony szufladki®);

- wykonanie listew dystansowych (rys.2c)
z preszpanu o grubosci 1,5 mm lub z
textolitu ew. innego tworzywa sztucz-
nego;

- przykrecenie pary listew $lizgowo-opo-
rowych i dystansowej - wkretami do
drewna 2,5x15 w taki sposob, aby szuf-
ladka nie wykazywata tendencji do zakle-
Szczania sie w czasie ruchu.

Uwaga; wykonujgc szufladke nalezy
pamietac, aby jej wysokos$¢ byta mniejsza
niz wysoko$¢ gumowych odbojnikéw -
nég podstawy o 5_.6 mm. W modelu nogi
te majg wysokos¢ 30 mm, a szufladka -
25 mm. W przypadku zastosowania
gumowych odbojnikéw drzwiowych o
innej wysokosci, nalezy odpowiednio sko-
rygowac wysokos¢ szufladki.

Obudowa wytgcznika noznego z bla-
chy stalowej o grubosci 1 mm skfada sie z
nastepujacych elementow: kadtuba
(rys.3a), pedatu (rys.3b), stojaka do moco-
wania cokotu przekaznika (rys.3c) oraz
podpory (rys.3d).

Kolejnos¢ czynnosci przy wykonywaniu
wylgcznika noznego:

-wytrasowanie wszystkich elementéw na
blasze;

- wywiercenie w narozach otworéw ogra-
niczajacych linie ciecia;

- wyciecie poszczegdlnych elementow
obudowy;

- wywiercenie wszystkich otworéw tech-
nologicznych  (zgodnie z  rysunkiem)
oprécz otwordw, przez ktére przechodzi
0§ pedalu. Sg to otwory oznaczone na
rys.3a i 3b gwiazdka. Nalezy je wywierci¢
jednoczesnie, po wygieciu podstawy i pe-
datu, aby zachowac ich wspétosiowos¢;

- wykonanie zgodnie z rys.3c stojaka co-
kotu przekaznika. Otwor o Srednicy 28
mm zostat wyciety pitkg wiosowg do me-
talu;



SPIS CZESCI

Nazwa

Blat podstawy

Odbojniki gumowe na nogi podstawy
Szufiada na wyposazenie

Listwa $lizgowo-oporowa

Listwa dystansowa

Podstawa wytacznika noznego
Stojak do cokotu przekaznika
Podpora

Sworzen taczacy

Sprezyna rozporowa

Liczba
sztuk

Rl

B R R R R NN

Wkret do drewna 2,5 x 15 samogwintujacy z

tbem stozkowym

Wkret M3x10 z them ptaskim
Wkret M6x50 z them stozkowym
Wkret M6x50 z them ptaskimi)
Srubka M6x60

Sruba M8x602>

Nakretka M3

Nakretka M4

Nakretka M6

Nakretka M8

20
10

[N

10

10

Nazwa

Podktadka ptaska O 6,2

Podktadka ptaska O 8,4

Mikrowytacznik 250 V, 0,5 A 3)
Przekaznik R15 3PDT 10 A 220 V4) 15 A
cewka 220 V

Listwa zaciskowa LZ1, 5x5

Wtyczka sieciowa 10 A 250 V z uziemie-
niem

Nézki gumowe od aparatu telefonicznego”)
Przew6d sieciowy LY 2x16)

przew6d sieciowy LY4x17)

1l do uchwytu PRX

2) do stojaka

3) s1

4 S2

51 do podstawy i podpory wytacznika noznego
6) lub LY2x1,5

7) lub LY4x1,5

Liczba
sztuk

4
4

5m

35m

Rys. 1. Blat podstawy

Rys.2. a - szufladka, b - listwa $lizgowo-opo-
rowa. c - listwa dystansowa

Rys.3. Obudowa wytgcznika noznego: a -
kadtub, b - pedat, c - stojak do cokotu prze-
kaznika, d —podpora

Rys.4. a - instalacja elektryczna, b - obudo-
wa instalacji

- zagiecie krawedzi wycietych blach tak,
aby utworzyty dwa ,wchodzace w siebie"
pudetka;

- wykonanie podpory zgodnie z rys.3d;

- pomalowanie wszystkich elementéw
farbg nitrocelulozowa;

- potgczenie podstawy z podpora oraz
stojaka cokotu przekaznika ze zamonto-
wanym wczes$niej cokotem za pomoca
wkretéw M3x10 z nakretkami;

- zamocowanie od strony wewnetrznej na
tylnej $ciance obudowy wytgcznika, w
miejscu zakreskowanym na rys.3a mikro-
wylgcznika tak, aby jego gérna krawedz
nie wystawata ponad krawedZ $cianki
podstawy.

Instalacja elektryczna wylgcznika noz-
nego (rys.4a) zawiera dwa elementy; mi-
krowytgcznik sterujacy Si (250 V; 0,5 A) i
przekaznik wykonawczy Si (R15 250 V;
15 A). Zamiast dwoch wylgcznikéw moz-
na tez zastosowac' jeden o odpowiednio
duzym pradzie przetgczania. W czasie pra-
cy wiertarki silnik pobiera prad 2...3,5 A,
nalezy wiec tak dobra¢ wylgcznik wyko-
nawczy, aby jego styki nie wypalaly sie.
Potaczenia instalacji elektrycznej przepro-
wadza sie tak, aby p6zniej przykry¢ jg obu-



Fot5. Podstawa - widok od spodu. W naro-
zach przykrecono gumowe nézki, z tzw.
odbojnikéw drzwiowych. Z lewej strony wi-
doczna blaszana szufladka, z prawej - obu-
dowa instalacji elektrycznej. W podporze
i kadtubie wytgcznika noznego zastosowano
gumowe nézki od aparatu telefonicznego

Fot 6. Widok ogélny podstawy z zamocowa-
nym stojakiem PRXalb

Fot 7. Widok podstawy z zamocowanym
uchwytem PRXcl

dowg wykonang wg rys.4b. Z kolei nalezy:
- podiaczyé przewdd operacyjny miedzy
podstawag a wytgcznikiem noznym; jest to
przewdd czterozylowy LY 4x1 lub LY
4x1,5 o dtlugosci ok. 3,5 m;
- podiaczy¢ przewdd zasilajacy, wykona-
ny z dwuzylowego przewodu LY 2x1 lub
LY 2x1,5 o dtugosci 5 m (wiertarka, jako
urzadzenie elektryczne wykonane w Il kla-
sie zabezpieczenia izolacyjnego, nie wy-
maga stosowania dodatkowej ochrony
przed porazeniem);
- sprawdzi¢ omomierzem prawidtowos$¢
potaczen;
- wigczy¢ przewdd zasilajacy do gniazda
sieciowego;
- naciskajac przycisk mikrowytgcznika Si,
obserwowac czy jego zataczenie powodu-
je zadziatanie przekaznika Sz (dowodem
poprawnego funkcjonowania instalacji
elektrycznej jest pojawienie sie w chwili
wigczania mikrowylgcznika Si napiecia
sieciowego w gniezdzie wtykowym w
podstawie).

Pedat wylgcznika montuje sie w naste-
pujacej kolejnosci:
-wykonanie sworznia taczacego podsta-
we i pedat (z drutu o $rednicy 4 mm odci-
na sie kawatek o dtugosci 75 mm i nag-
wintowuje go z obu stron na dtugosci ok.
5 mm);
- potaczenie podstawy i pedatu. Przedtem
przez otwér znajdujacy sie w tylnej czesci
pedatu (o $rednicy 6,5 mm) nalezy przeto-
zy¢ Srube M6x50; na te Srube nawleka sie
Sciskang sprezyne spiralng o $rednicy 7...8
mm i dtugosci 50...55 mm, ktéra ma za za-
danie utrzymywacé pedatw potozeniu ,wy-
taczone". Teraz te Srube trzeba przetozy¢
przez podobny otwdér znajdujacy sie w
dolnej czesci wylagcznika noznego, nakre-
ci¢ nakretke M6 ograniczajgca ruch peda-
tu ku gorze oraz zabezpieczy¢ nakretke
przed samoodkrecaniem sie przez za-
punktowanie na styku wkret - wewnetrz-
na cze$¢ nakretki;
- przelozenie przez otwory znajdujgce sie
w gornej przedniej czesci podstawy i pe-
datu sworznia tgczacego obydwa te ele-
menty; nastepnie nakrecenie z obu stron
sworznia nakretki M4 i zabezpieczenie
przed samoodkreceniem tak, jak po-
przednio.

Montaz pozostatych elementéw piyty
przebiega nastepujaco:
- w otwory o $rednicy 10 mm znajdujace
sie w naroznikach podstawy wciska sie
nakretki M6 tak, aby nie wystawaly z
przygotowanego zagtebienia;

- wkretami M6x50 nalezy umocowacé
cztery nogi (gumowe odbojniki, na kt6-
rych stoi plyta); w przypadku gdyby czesé
gwintowana wkretu wystawala ponad
ptaszczyzne plyty, nalezy go odpowiednio
skrécic;

- przykreci¢ wkretami do drewna 2,5x15
uprzednio przygotowane listwy $lizgowo-
-oporowe i listwy dystansowe do moco-
wania szufladki na wyposazenie;

- od spodu ptyty (w prawym gérnym rogu

podstawy), przy otworze na gniazdo wty
kowe, nalezy przykreci¢é wkretami do
drewna 2,5x15 listwe zaciskowa instalaciji
elektrycznej;
- w uprzednio wypitowanym otworze
instaluje sie gniazdo wtykowe.

Na fotografiach pokazano rozmieszcze-
nie elementéw pod blatem oraz podstawe
przygotowana do pracy.

Tekst i zdjecia
ADAM BORALEWSEKI



Sterownik silnika

elektrycznego

Stosujac elektronarzedzia czesto chciatoby sie mie¢ mozliwosé
regulowania ich pracy w sposéb ciagty. W miesieczniku Elektor
12/1976 przedstawiono interesujgcy uktad sterownika, ktory
moze by¢ stosowany do sterowania pracy jednofazowego silnika
szeregowego dowolnego elektronarzedzia. Model tego sterowni-
ka zestawiono z elementéw krajowych i z powodzeniem zastoso-
wano do wspotpracy z popularng wiertarka elektryczng ,,Celmy".

Na rysunku 1 pokazano schemat ideo-
wy uktadu sterownika. Zawiera on regula-
tor oraz stabilizator predkosci obrotowej
silnika. Silnik jednofazowy (szeregowy)
jest potaczony w szereg z prostownikiem
(w uktadzie mostkowym z diodami
DJ...D4). Elementy regulacyjne sa wtgczo-
ne w przekatne mostka prostowniczego.
Uktad taki umozliwia petnookresowe ste-
rowanie silnikiem za pomoca tyrystora
TyJ. Zasadnicza cze$cig uktadu jest re-
gulator obrotéw z tranzystorami 77 i 72.
Sato tranzystory podwdjne (w jednej obu-
dowie) o tgcznie bardzo duzym wspét-
czynniku wzmocnienia. Tranzystory te sg
zasilane z prostownika DI...02 poprzez

rezystor RJ i dwa dzielniki napieé: rezy-
storowy i rezystorowo-pojemnosciowy.
Regulowana stala czasowa (RC) tego
ostatniego [PJ i Cl) decyduje o czestotli-
wosci przetgczania tyrystora Tyl ze stanu
blokowania do stanu przewodzenia, a
wiec w efekcie koncowym - o wartosci
pradu przeptywajgcego przez silnik.

W obwodzie tyrystora Tyj znajduje sie
rezystor (duzej mocy) R8. Spadek napiecia
na tym elemencie jest proporcjonalny do
wartosci pradu ptynacego przez silnik. Zja-
wisko to jest wykorzystywane do stabili-
zacji obrotéw silnika - napiecie pobrane z
rezystora R8 jest po wyprostowaniu i
wzmochieniu przez tranzystor 73 (réwniez

Rys. 1. Schemat ideowy: a-uktadu sterownika, b - uktadu zastepczego tranzystoréw

podwdjny) wprowadzone do uktadu steru-
jacego i odpowiednio zmienia przetacza-
nie tyrystora TyJ. Uklad stabilizacji obro-
téw mozna odtgczy¢ za pomocg wytgczni-
ka SJ, co daje mozliwos$¢ ptynnej recznej
regulacji za pomocg potencjometru PJ.

Montaz uktadu

Wszystkie elementy uktadu sterownika
zostaly umieszczone na jednej plytce ze
schematem drukowanym. Rys. 2 przed-
stawia rozmieszczenie elementéw na plyt-
ce, a rys. 3 plytke od strony polgczen.
Montaz rozpoczyna sie od zainstalowania
diod mostka prostowniczego (DJ...D4)
wraz z radiatorami. Rys. 4 przedstawia
radiator diod 0J..D4. Radiator ten powi-
nien by¢ wykonany z materialu dobrze
przewodzgcego ciepto (Cu lub Al) o gru-
bosci > 2 mm. Pod nakretki diod DJ..J34
zaktada sie koncowki lutownicze, ktére
taczy sie z plytka. Nastepnie przykreca sie
do ptytki radiator tyrystora. Moze on by¢
wykonany wg rys. 5. Do radiatora mocuje
sie tyrystor i tgczy jego koncowki z plytka.
Nastepnie wlutowuje sie drobne elementy
uktadu. Ze wzgledu na brak na naszym
rynku tranzystoréw podwéjnych, w mode-
lu zastosowano zamiast kazdego z nich -
po dwa tatwo dostepne tranzystory krajo-
we. Odpowiednie potgczenia (zgodnie z
rys. 1b) zostaly przygotowane na plytce
montazowej (rys. 2). Tranzystory ,zastep-
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Rys. 2. Pilytka ze schematem drukowanym
(widok od strony elementow)

Rys. 3. Plytka ze schematem drukowanym
(widok od strony potaczen)

Rys. 4. Radiator diod prostowniczych

Rys. 5. Radiator tyrystora (typu BTP128-400 lub
BTP128-550)

cze" powinny mie¢ mozliwie duzy wspét-
czynnik wzmocnienia pradowego. Rezy-
stor R8 wykonuje sie we wlasnym zakre-
sie, jego warto$¢ wynosi ok. 0,5...1,5 £2(w
zaleznosci od mocy wspotpracujacego sil-
nika). Urzadzenie umieszcza sie¢ w obudo-
wie z materialu o dobrych wlasnosciach
izolacyjnych. Potencjometr RIO powinien
mie¢ oske z tworzywa sztucznego, w
przeciwnym razie nalezy na o$ potencjo-
metru zatozy¢ koszulke izolacyjng lub le-
piej pokretto potencjometru krajowego
telewizora lampowego. ,Gatki" te byly
wykonywane z odpowiednig nasadka izo-
lacyjna.



Uwaga. W ukladzie sterownika wyste-
puje pelne napiecie sieciowe, nalezy wiec
pamieta¢ o tym i zachowa¢ szczegdlng
ostroznos¢ w trakcie montazu i urucha-
miania urzadzenia.

Uruchomienie sterownika

Uruchomienie sterownika rozpoczyna
sie do sprawdzenia dziatania regulatora
obrotéw. W tym celu nalezy:

- rozewrze¢ wylgcznik SJ

- ustawi¢ minimalne obroty (potencjome-
trem Pl oraz potencjometrem nastaw-
czym R20). Przy ustawieniu potencjome-
tru P1 w potozeniu ,min" (potozenie skraj-
ne gérne wg. rys. 1) silnik powinien tatwo
samodzielnie ruszac.

Nastepnie przystepuje sie do ustalenia
parametréow pracy stabilizatora obrotow.
W tym celu $lizgacz potencjometru nasta-
wczego R30 ustawia sie w potozeniu
skrajnym dolnym (wg rys. 1), wigcza
obw6d stabilizatora obrotéw wylgczni-
kiem S| i uruchamia silnik. Przy pracuja-
cym silniku obraca sie osig potencjometru
nastawczego R30 az do chwili, gdy pred-
kos¢ obrotowa silnika zacznie sie zwiek-
szaé, a po uzyskaniu tego stanu minimal-
nie cofa sie $lizgacz potencjometru.

Ostatnig czynnoscig jest oczywiscie
praktyczne sprawdzenie wspoétdziatania
regulatora z elektronarzedziem. Plynna
regulacja obrotéw (wylgcznik S1 rozwar-
ty) pozwala na dobranie optymalnych -dla
danego materialu - warunkéw obrébki,
zas stabilizacja obrotéow [SI| zwarty) za-
pewnia réwnomierng prace, hiezaleznie
od chwilowych zmian obcigzenia silnika.

MICHAL JAWLOWSKI

SPIS CZESCI

Rezystory 0.125 W

R7 -6 8 kP

R2- 6.8 P
R3.R5.R7-4.7.kP

R4- 47 kP

R6-1P

R S-w g opisu

R 9-12kP

P 1- 100 kP (liniowy)

R20. R30 - 5 kP (montazowy)

Kondensatory

2C1-100 nF/100 V
C2- 10pF/25 V

Potprzewodniki

DI.D2- BYP680-500 (lub BYP680-600I

D3.DA- BYP680-500R (lub BYP680-600R)
05.06 - BAVP18 (lub BVP19, 8AVP20. BAYP61)
T1-2xBC157A (lub2xBC177A8; 2x BC307A)
72. T3 - 2 x BC107B (lub 2 x BC147B; 2 x
BC237BI

Ty! - BTP128-400 (lub podobny. 400 V/3 A)

Jak najlepiej
wykorzystac
elektronarzedzia?

W naszych warunkach majsterkowicz, jezeli chce robi¢ cos
wiecej poza wbijaniem gwozdzi i dbaniem o utrzymanie spraw-
nosci sprzetu i instalacji domowych, powinien by¢ wysokiej klasy
fachowcem-amatorem. Powinien dobrze zna¢ wilasciwosci
dostepnych narzedzi i materiatdw oraz wiedzie¢, jak najlepiej je

wykorzysta¢. Stowem -
niczego

Na przykltad sprawa elektronarzedzi.
Kompletne  wyposazenie elektrycznej
wiertarki firmy Bosch zawiera: nasadke
udarowa, nasadke katowa (np. do wierce-
nia otworéw w trudno dostepnych miej-
scach), nasadke redukcyjng (np. do wkre-
cania wkretéw do drewna), wycinarke do
blachy, pite tarczowa do drewna, pite
otwornice, szlifierko-polerke oscylacyjna,
szlifierke tasmowa (na ptétno Scierne),
strugarke reczna, strzyzarke ogrodowa (do

powinien umie¢ wyczarowa¢ co$ z

strzyzenia roslin), ostrzarke do pit tarczo-
wych, ostrzarke do wiertel. Jest to,
rzecz jasna, zestaw kosztowny i cho¢ nie-
mal uniwersalny - minimalizujgcy takze
bezposredni udziat inwencji majsterkowi-
cza.

My takich zestawéw nie mamy, nadra-
biamy wiec inwencjg. Faktem jest wszak-
ze, iz kazdy majsterkowicz, ktéry zechce
obrébke reczng zastgpi¢ obrébke zmecha-
nizowang, musi zdoby¢ przynajmniej elek-



tryczng wiertarke. Natomiast niektore,
prostsze do wykonania we wtasnym za-
kresie urzadzenia-nasadki do takiej wier-
tarki. staramy sie prezentowaé¢ w naszym
piSmie.

Jak osiggaé¢, w dostepnych nam warun-
kach, optymalne efekty obrébki?

Obrébka drewna nie wymaga rygorys-
tycznego formutowania i respektowania
Scisle wyznaczonych parametréw, jak to
ma miejsce w stosunku do metali czy (w
nieco mniejszym stopniu) tworzyw sztu-
cznych. Tolerancyjno$¢ ta (nie myli¢ z
tolerancjg!) wynika z bardzo korzystnej
relacji miedzy parametrami stosowanych
narzedzi a podatnoscig obrébcza drewna.
(Dla poréwnania: jezeli warto$¢ oporéw
skrawania sosny przyja¢ za 1, to wszyst-
kie inne gatunki drewna zmieszczg sie w
przedziale od 0,8 - lipa, osika, do 2.0
-grab, akacja, dab, buk; w takiej skali me-
tale wypadatoby oznaczaé¢ liczbami
20.. .30).

Gospodarka mocg silnika elektronarze-
dzia odbywa sie wiec przy obrébce drew-
na ze sporymi rezerwami. Na przykiad
wiertarki $redniej klasy majg silniki o
mocy ok. 300 W. Klas wyzszych
-400...500 W. Wykorzystanie mocy silni-
ka wyraza sie praktycznie zmienng pred-
koscia obrotowg elementu roboczego.
Predkos¢ ta zmniejsza sie w miare spadku
mocy w warunkach narastajacych obcig-
zen skrawania. W koncu nastepuje prze-
cigzenie, rozgrzewa sie obudowa silnika,
jesli zas wiertarka ma temperaturowy bez-
piecznik przecigzeniowy - zostaje przer-
wana praca elektronarzedzia. Ponowne
jego uruchomienie jest mozliwe dopiero
po ostygnieciu i wci$nieciu dodatkowego
przycisku.

Wiertarki do drewna majg wieksze pre-
dkosci obrotowe niz ich odpowiedniki
przeznaczone do obrébki metali. Specjali-
zacja przeznaczenia moze by¢ pominieta
w przypadku zastosowania regulacji pred-
kosci obrotowej. Regulacja ta moze by¢
plynna (np. realizowana elektrycznie lub
elektronicznie) badz skokowa (np. mecha-
niczne przektadnie zebate w wiertarkach
wielobiegowych).

Wiertarki wielobiegowe moga mieé
dwie, trzy lub cztery predkosci robocze
(jednak najczesciej sa spotykane dwubie-
gowe). Wiertarki trzy- i czterobiegowe
umozliwiajg na og6t osigganie predkosci
obrotowej wrzeciona w  granicach
500.. .2100 obr./min. Wiertarki dwubiego
we - ok. 1800, a na drugim biegu
-800... 1200 obr./min.

Oczywiscie redukcji obrotéw towarzy-
szy wzrost mocy wiertarki (zgodnie z pra-
wami przetozon). Moc ta wyraza sie takze
w innej zaleznosci: P = U [; przy czym: P
-moc silnika wiertarki, U - warto$¢ napie-
cia zasilajgcego, / -prad zasilania.

Poniewaz napiecie zasilajgce silnik jest
czerpane z sieci i mozna je przyja¢ za row-
ne 220 V - wszelkie zmiany mocy (np.
wzrost oporéw skrawania) mozna kom-
pensowaé zmianami pradu zasilania. Mo-
ment obrotowy skrawajacego narzedzia

Obrébka skrawan

Rodzaj Predkos¢
Rodzaj obrébki Narzedzie tworzywa skrawania Uwagi
sztucznego m/min
. 1000.4000 przed cieciem two-
Pita tarczowa rzywa A zaleca sig
ogrza¢ do 25- 60°C
2000 - 3000 (tj. 298 - 333 K)zas
tworzywa B-powyze
Ciecie 100°C (373 K)
Pila taSmowa 1000 200
1000 2000
aby unikng¢
Wiertta piérkowe, 30— 150 stozkowato$ci otwo-
koronkowe i spiralne ru. kilkakrotnie wyco-
. . fywac wiertto
Wiercenie
20 50
zaokraglenie ko6ca
N6z dowolny o 100 -1000 ostrza zapobiega owi
zaokraglonym janiu sie widrow
. koncu ostrza wok6t przedmiotu
Toczenie
40— 100
aby unikng¢ odchyla-
Frezy o uzebieniu nia sie materiatu
R 100 -1000 L
na przemian podczas obrébki, sto-
sko$nym iduzej sowac podktadki
. liczbie ostrzy usztywniajgce
Frezowanie
40-100
Tarcze potrzebne chtodzenie
karbokorundowe woda
. . 0 uziarnieniu 4 8 -6 0
Szlifowanie
3000 -4000

Przyktady tworzyw A (termoplastycznych): polistyren, polietylen, polichlorek winylu (igelit,
winidur); poliamidy (nylon, stylon. perlon), pleksiglas. celuloid, poliuretany.

Przyktady tworzyw B (termoutwardzalnych): bakelit ebonit popularne laminaty plytowe

i profilowe.

Jezeli zachodzi potrzeba przeliczania predkoéci obrotowej narzedzia skrawajecego na pred-

koé¢ skrawania - korzysta sie ze wzoru:

n=\Vskr/ (nD), w ktérym: n - predkos$¢ obrotowa narzedzia skrawajaé:e%) w obr./min, D - $rednica
rozmieszczenia ostrzy skrawajacych w metrach, n - stala liczbowa - 3,1

moze by¢ wiec stabilizowany na zadanym
poziomie wartosci.

Te wilasnie zasade wykorzystuje mgr
inz. Michat Jawlowski w propozycji re-
gulatora opisanego na stronie 22.

Generalne zalecenie przy obrébce dre-
wna dotyczy zaleznosci miedzy predkos-
cia obrotowa narzedzia skrawajgcego a
doktadnoscia obrébki i chropowatoscia
powierzchni obrabianej. Jezeli wiec zalezy
nam na duzej doktadnosci ksztattéow i
gtadkosci powierzchni po obrébce - sto-
sujemy wieksza predkos$é obrotowa. Jeze-
li natomiast obrabiamy np. powierzchnie

przewidziang do sklejenia (kiedy pozadana
jest wieksza chropowatos$¢) -stosujemy
predko$¢ obrotowa mniejsza.

Obrébka skrawaniem tworzyw sztucz-
nych wymaga o wiele bardziej sprecyzo-
wanych zalecenh - przedstawiono je w ta-
beli. Z kolei technologia skrawania metali
to juz ogromna wiedza, prezentowana w
licznych publikacjach specjalistycznych.
Jej zakres dotyczy bowiem potrzeby bar-
dzo efektywnego gospodarowania moca
uktadu napedowego i parametrami narze-
dzi obrébkowych.

GRZEGORZ ZDZIECH



Przenosny palnik
wysokote mperaturowy

Do niektdérych operacji w warsztacie majsterkowicza potrzebne
sg wysokie temperatury. Wymaga tego zaréwno obrébka cieplna
drobnych elementow stalowych, jak i spajanie mosigdzem (luto-
wanie na twardo), zmiekczanie szkia, czy tez odlewanie w for-
mach niewielkich elementéw ze stopdéw metali niezelaznych. Dla-
tego bardziej wytrwalym i zaawansowanym majsterkowiczom
proponujemy wykonanie palnika, umozliwiajgcego osiggniecie
temperatury do 1000°C (1300 K) w czasie grzania ok. 5...6 mi-
nut Dodajmy, ze wykonanie palnika nie jest fatwe.

Palnik, przedstawiony na rysunku, jest
zbudowany z cylindra-zasobnika paliwa /,
obejmy 2 regulatora ptomienia, rurki po-
wietrznej 3 ze zwezka, elementu oporo-
wego i podtrzymujgcego regulator ptomie-
nia 4. debowego uchwytu 5. elementu
zaciskowego 6. zespotu gruszek gumo-
wych 7, dzwigni regulatora ptomienia 8 i
gruszki do pompowania powietrza 9.

Cylinder paliwowy

Wewnatrz cylindra 1 znajduje sie higro-
skopijna substancja sypka (np. miatki zu-
zel z wata szklana) tO. umieszczona w ge-
stej metalowej siatce. Po nasgczeniu pali-
wem (denaturatem, benzyna lub aceto-
nem) stanowi ona zrédto ptomienia przez
5—6 minut

Cylinder 1 nalezy wytoczy¢ z kawatka
preta stalowego wg wymiaréw podanych
w dolnej czesci rysunku. W czasie wierce-
nia i rozwiercania otworu przelotowego w
dnie cylindra, nalezy zwr6ci¢ szczeg6lna
uwage na wymiar 0 3 mm; musi on by¢
doktadnie spasowany z rurka 3. poniewaz
od tego uzalezniona jest mozliwo$¢ prze-
mieszczania cylindra wzgledem rurki z za-
chowaniem pelnej szczelnos$ci (pasowanie
to musi by¢ wykonane z tolerancja 0,1
mm).

Wazna jest takze wspdélosiowos$¢ otwo-
ru o $rednicy 3 mm, calej tulejki oraz cylin-
dra. Po obrébce wg rysunku wykonuje sie
z blachy o grubosci 1 mm obejme 2, ktéra
osadza sie na tulei cylindra 1 i przylu-
towuje.

Uktad sprezania powietrza

Uchwyt 5 nalezy wystrugaé ostrym no-
zem z klocka drewna debowego, po czym
trzeba wywierci¢ w nim dwa réwnolegte
otwory przelotowe, umozliwiajace wcis-
niecie rurek-przewodéw powietrza.

Zespo6t 7 sktada sie z pieciu gumowych
gruszek, umieszczonych jedna wewnatrz
drugioj. Zaci$niete metalowa obejme (np. z
wkretem) 6 na lekko stozkowej po-
wierzchni debowego uchwytu, zapewniaja
dostateczna szczelno$¢ uktadu. Te gruszki
maja za zadanie magazynowanie sprezo-
nego powietrza.  ,napompowanego"”
gruszka z zaworkiem (np. od fryzjerskiego
rozpylacza) 9.

Koniec rurki 3 o $rednicy 3 mm i gru-
bosci Scianki 0,5 mm, jest zaslepiony kor-
kiem z przewierconym na wylot otwor-
kiem o Srednicy doktadnie 0.2 mm. Jest to
stosunkowo trudne do  wykonania,
zwtaszcza ze konieczna jest wspotosio-
wos$¢ otworu 0.2 mm i catej rurki.



Ze wzgledu ne temperature ptomienia i
trwato$¢ obrabianego z duze doktadnos-
cig materiatu, korek-zaslepka rurki 3 musi
by¢ ze specjalnego stopu.

Korek-zaslepka

Korek ten moze by¢ ze stopu miedzi i
cynku. Stop trzeba sporzadzi¢ samemu.
Czysty cynk mozna otrzymacé ze zuzytych
ogniw elektrochemicznych. W tym celu
dwa, trzy kubeczki cynkowe nalezy oczys-
ci¢ z zawartos$ci i wyzarzy¢ w plomieniu
(np. kuchenki gazowej). Z kolei zanurza sie
je w stabym (ok. 10%) roztworze kwasu
solnego. Teraz nalezy je wyptukaé¢ w wo-
dzie. osuszy¢ i pocigé nozycami do metalu
na drobne skrawki.

Czystg miedZ mozna otrzymac ze stare-
go drutu uzwojeniowego izolowanego la-
kierem. lIzolacje usuwa sie opalajac drut
nad ptomieniem gazowym, po czym tnie
Sie go na kawatki i w proporcji p6t na pét z
cynkiem wsypuje do tygla. Po dodaniu
odrobiny topnika (boraksu) cato$¢ ogrze-
wa sie palnikiem acetylenowo-tlenowym.
Do stopienia cynku z miedzig potrzebna
jest temperatura ok. 900°C (1200 K).

Po zastygnieciu i wystudzeniu stopu na-
lezy rozdrobni¢ go pilnikiem do metalu (w
celu lepszego wymieszania obu sktadni-
kéw) tak, aby uzyskaé¢ niewielkg porcje
opitkéw. Opitki te, po ponownym zmiesza-
niu z boraksem i stopieniu, stanowig ma-
teriat na zaslepke rurki 3.

Montaz i uzywanie
palnika

Palnik nalezy zmontowa¢ zgodnie z ry-
sunkiem ztozeniowym. Uzytkowanie palni-
ka odbywa sie nastepujgco. Paliwo na-
saczajgce osrodek sypki w cylindrze 1 pa-
ruje. Gruszka 9 nalezy ,napompowac" po-
wietrzem zesp6t ci$nieniowy 7. Powietrze
rozpreza sie bardzo powoli, gdyz jego
wplyw jest silnie zdtawiony (odbywa sie
przez otworek o $rednicy 0,2 mm). Stru-
mien wyplywajgcego powietrza porywa za
soba pary paliwa i po zapaleniu daje sto-
sunkowo goracy ptomien.

Wielko$¢ ptomienia (i jego temperature)
reguluje sie przesuwajgc cylinder 1wzdtuz
rurki 3 do przodu lub do tylu. Stuzy do
tego dZwignia regulacyjna 8. kt6rg nalezy
obraca¢ dookota jej wzdtuznej osi.

Palnikiem nalezy postugiwa¢ sie ostroz-
nie. W czasie grzania i obserwaciji ptomie-
nia trzeba nosi¢ przyciemnione okulary
ochronne.

Na podst. Juryj Tiechnik
oprac. Gez

Pamietajmy

O zagrozeniach

pozarowych

Znane sg bardzo szczego6towe przepisy przeciwpozarowe obowig-
zujgce w przemysle, transporcie, handlu - nie ma natomiast ta-
kich przepiséw dotyczacych prywatnych, indywidualnych war-
sztatOw, garazy czy innych miejsc majsterkowania. A przeciez w
warunkach, w jakich pracujg nasi majsterkowicze - nie dysponu-
jacy odpowiednim pomieszczeniem, postugujacy sie przypadko-
wym zestawem narzedzi i uzywajgcy surowcow i materiatbw nie
zawsze bezpiecznie opakowanych - zagrozenie pozarowe wcale
nie jest mate. Wiasnie wiec ze wzgledu na brak przepiséw i unor-
mowan w tej dziedzinie, warto zwrdoci¢ uwage na kilka spraw.

Materiaty tatwopalne

W domowym warsztacie moga sie znaj-
dowac: paliwa, oleje, rozpuszczalniki i nie-
ktére chemikalia fotograficzne lub gospo-
darstwa domowego. Te ostatnie pakowa-
ne sg firmowo w bezpieczne pojemniki, na
ktérych sg podane zalecenia przeciwpoza-
rowe - zgodnie z wymaganiem, ktére jest
Scisle przestrzegane. Dodatkowa rada jest
jedna: nie sktadowaé, a zwlaszcza nie
otwiera¢ wiekszej ilosci materiatéw, niz
Ich w danej chwili potrzeba.

Wiekszy problem stanowig rozpuszczal-
niki, pakowane w szklane i fatwe do
uszkodzenia opakowania. Nie wszystkie
rozpuszczalniki sg tatwo palne: niektére
pala sie trudno, inne zapalajg sie w stanie
lotnym. Trzeba jednak podkresli¢, ze nie
ma bezpiecznych rozpuszczalnikéw, Na
przyktad czterochlorek wegla jest sub-
stancjg niepalng, ale wydziela bardzo to-
ksyczne pary. Przy stosowaniu kazdego
rozpuszczalnika trzeba wiec zadbaé¢ o
dobrg wentylacje, aby nie dopusci¢ do
niebezpiecznego stezenia par w powie-
trzu. Warto tez unika¢ uzywania pojemni-
kéw z tworzyw sztucznych lub innych na-
czyn, mogacych w czasie przelewania po-
wodowaé gromadzenia sie statycznych
tadunkéw elektrycznych, a tym samym
stwarza¢ powazne zagrozenie pozarowe i
wybuchowe.

W domowym warsztacie i garazu nalezy
pamieta¢ o szczelnym zamykaniu pojem-
nikéw z paliwem plynnym, aby nie dopus-
ci¢ do ich parowania lub rozlania. Tu trze-
ba przypomnieé¢ o toksycznosci dodatkéw
stosowanych do paliw i olejéw. Przepisy
ochrony pozarowej budynkéw zabraniajg
przechowywania nie tylko paliw, ale takze
motocykli czy motoroweréw z paliwem w
zbiornikach w pomieszczeniach nie prze-
znaczonych do tego: w piwnicach, na klat-

kach schodowych, balkonach itd. Zabra-
nia sie takze garazowania samochodéw w
pomieszczeniach, w ktérych przechowuje
sie paliwa, czy odwrotnie - przechowywa-
nia paliw w uzytkowanych garazach.

Substancje chemiczne tatwo palne lub
samo zapalne, jak np. sod, potas, zoity
fosfor, rzadko trafiajag do domowego war-
sztatu. Ogélny wymoég jest tu taki, ze
przed zastosowaniem jakiejkolwiek sub-
stancji dobrze jest pozna¢ jej wiasciwosci
i sktad chemiczny.

Inne materialy, w iloSciach w jakich uzy-
wane sg zazwyczaj przez majsterkowi-
czéw, nie stwarzajg zagrozen pozaro-
wych. Jezeli zas$ kto$ chce przechowywaé
wieksze ich ilosci, znajdzie odpowiednie
przepisy magazynowania. Na przyktad
drewna i materialéw drewnopochodnych
nie wolno przechowywa¢ wzdluz tatwo
palnych $cian budynkéw, pod oknamii in-
nymi otworami; przy skiadowaniu w sto-
sach nalezy pamieta¢ o przektadkach.

Przyczyny pozaréw

Najczesciej zwigzane sg z urzadzeniami
i instalacjg elektryczng oraz samozapto-
nem. Nowe i prawidlowo uzytkowane na-
rzedzia i urzadzenia, z odpowiednig klasg
bezpieczenstwa elektrycznego, sa bezpie-
czne pozarowo. Wiekszo$¢ btedéw i uste-
rek dotyczy instalacji elektrycznych i
oswietleniowych. Pomijamy sprawe zakta-
dania takiej instalacji - zgodnie z przepisa-
mi regulujacymi rodzaj przewoddéw, izola-
cji, umocowania i obudéw punktéw ele-
ktrycznych, zaleznie od rodzaju i przezna-
czenia budynku, oraz tak podstawowag
sprawe, jak stosowanie wiasciwych bez- _
piecznikéw. Jezeli te warunki sg spetnio-
ne, zagrozenie pozarowe stanowi¢ moze
codzienna eksploatacja instalacji. Jest



ono tym grozniejsze, ze czesto nieoczeki-
wane.

Wigczenie do sieci jednoczes$nie zbyt
wielu odbiornikéw powodowaé moze
grzanie sie przewoddéw. To samo zjawisko
wystepuje gdy: $rednica przewodu jest
zbyt mata w stosunku do mocy pobieranej
przez odbiornik, koncéwki we wtykach sa
obluzowane, przewéd, w wyniku wielo-
krotnego zaginania, jest pekniety lub ,do-
mowym sposobem" sztukowany. Te po-
zornie niewiele znaczace sprawy sa jed-
nak przyczyna bardzo wielu pozaréw.
Trzeba wiec zwracaé na nie uwage, szcze-
g6lnie uzywajac przedtuzaczy, rozdzielni-
kéw do zasilania narzedzi elektrycznych
oraz przenos$nych zrédet $wiatta. Tu doda-
tkowa uwaga: wobec braku na rynku prze-
nosnych opraw oswietleniowych oraz
opraw umozliwiajagcych wiasciwe oswiet-
lenie domowego warsztatu, bywa ze maj-
sterkowicze uzywajg ,gotej" zarowki
wkreconej w zaizolowang tylko oprawke i
podwieszonej w miejscu pracy. Ot6z trze-
ba pamieta¢ o tym, ze zaréwka rozgrzewa
sie silnie, a w razie zastosowania do niej
ostony wiasnego wyrobu, wykonanej z
materiatlu palnego -powinna ona otaczaé
zaréwke w odlegtosci co najmniej 5 cm.

Oczywiscie na elementach instalacji
elektrycznej nie moze znajdowac sie kurz i
pyt, smary, oleje, trociny itp. materialy
dobrze sig palace. Uzywajac elektrycznych,
urzadzen wytwarzajacych ciepto (piecyki,
kuchenki, suszarki, lutownice, grzatki itp.)
dobrze jest na wszelki wypadek ustawia¢
je na podiozu z materialu niepalnego,
choéby na zwyktach cegtach, a nie np. ka-
watku drewna.

Zapobieganie samoczynnemu zaptono-
wi jest duzo prostsze. Samozapton naste-
puje w wyniku reakcji chemicznej wytwa-
rzajacej ciepto (najczesciej wskutek utle-
niania) az do osiggniecia temperatury za-
ptonu materiatu. Poniewaz reakcja ta prze-
biega¢ moze bardzo wolno, samozapton
wydarzy¢ sie moze zupetnie niespodzie-
wanie. Jezeli wykluczy¢ substancje specy-
ficzne, og6lna zasada zapobiegania polega
na zamknieciu dostepu powietrza (a wiec
tlenu) do materiatéw mogacych ulegaé sa-
mozaptonowi. Materialy te to zazwyczaj
szmaty przesycone olejem, smarami i pali-
wem, czesciowo z rozpuszczalnikiem,
wiéry powstate przy obrébce uszlachet-
niajagcej powierzchnie drewna itp. Powin-
ny by¢ one usuwane z warsztatu, ale jezeli
juz sg w nim przechowywane - to w me-
talowym pojemniku z przykrywka. Nie na-
daje sie do tego w zadnym razie zamyka-
ny kosz na $mieci z wnetrzem z tworzywa
sztucznego, gdyz tworzywa, zwykle palne
(wydzielajg przy tym czesto toksyczne
dymy), moga dodatkowo ulega¢ degra-

dacji chemicznej w wyniku dziatania ole-
jéw i rozpuszczalnikow.

Szczegllnej ostroznosci  wymagaja
wszelkie prace z otwartym ogniem oraz
spawanie, malowanie natryskowe z uzy-
ciem palnych rozpuszczalnikéw i prace
powodujace powstawanie duzych iloSci
pytow (np. szlifowanie). W tym ostatnim
przypadku im drobniejszy jest pyl, tym
wieksze stwarza zagrozenie. Drobne pyly
drzewne w duzym stezeniu mogg powo-
dowaé¢ wybuchy. Przy takich pracach w
domowym warsztacie lub garazu najlep-
szym wyjSciem jest zapewnienie wiasci-
wej wentylacji - po prostu silne prze-
wietrzanie pomieszczenia. Przy pracach
spawalniczych trzeba pamietaé, ze zasieg
przypadkowego rozrzutu iskier jest bardzo
duzy i moze wynosi¢ kilkanascie metréw.
Przepisy nakazujg podczas spawania zra-
sza¢ woda palne czesci budynku, jezeli
prace odbywajg sie w ich bezposredniej
bliskosci, oraz ostania¢ azbestowym ko-
cem okolice miejsca spawania. Spawane
pojemniki wypeinia sie przedtem woda,
zwhaszcza jezeli stuzyty do przechowywa-
nia palnych cieczy.

Sprzet przeciwpozarowy

Mimo, ze nie ma przepiséw nakladaja-
cych na majsterkowiczéw obowigzek za-
opatrzenia sie w sprzet przeciwpozarowy,
lepiej na wszelki wypadek dysponowaé
gasnica. Gasnicami wodnymi i pianowymi
(wodny roztwor srodka pianowego) moz-
na gasi¢ ciata state pochodzenia orga-
nicznego, np. drewno, tkaniny, papier, we-
giel. Niektére gasnice pianowe, z oznacze-
niem Bs, nadajg sie takze do gaszenia cie-
czy palnych, ale generalnie do tego celu
(gaszenie benzyny, olejéw, smaréw, lakie-
réw, gazéw oraz urzadzen elektrycznych)
uzywa sie gasnic $niegowych (CO2) lub
proszkowych.

Najbezpieczniejsze, najskuteczniejsze i
w dodatku uniwersalne sg jednak gasnice
halonowe. Mozna nimi gasi¢ kazdy rodzaj
pozaru - dziatajg bowiem na zasadzie blo-
kowania chemicznej reakcji palenia. Nie
niszcza gaszonych urzadzen, stosowany
za$ w nich gaz jest nieszkodliwy dla
zdrowia. Gasnice takie mozna kupi¢ w sta-
cjach CPN - nie wymagaja zadnej konser-
wacji, a ich kontrola polega na naci$nieciu
zaworu raz do roku.

Stosujac sie do powyzszych wskazan
majsterkowicz moze spa¢ spokojnie -
prawodopodobiefAstwo pozaru w jego
warsztacie zostanie zminimalizowane.

PIOTR CZARNOWSKI

Naprawa
baterii
wannowej

W ZS 1/81 pisaliSmy o sposobie
usuwania nieszczelnosci i prze-
ciekdbw zaworéw w domowych
instalacjach wodociggowych.
Podany woéwczas najprostszy
spos6b naprawy ,.ciekngcych
kranéw" przestaje by¢ jednak
skuteczny, gdy zuzyje sie nie tyl-
ko uszczelka, ale i gniazdo zawo-
ru. Jakimi narzedziami i w jaki
spos6b réwniez w takim przy-
padku mozna przywréci¢ szczel-
nos¢ zaworow ?

Po kilkakrotnej wymianie gtéwnej
uszczelki 2 (rys.1l) zaworéw cieptlej i zim-
nej wody, lub czesci dwudzielnego trzpie-
nia 1(grzybka) zaworu, instalowanie kolej-
nych, nowych uszczelek zazwyczaj juz nie
skutkuje. Przecieki nie ustepuja. Spowo-
dowane to jest powstaniem wzeréw (nie-
réwnosci) na czotowej powierzchni P
gniazd zaworéw 4 w korpusie baterii 3. W
takim przypadku najczesciej praktykowa-
nym sposobem usuniecia przecieku jest
wymiana catej baterii. Kosztuje onajednak
obecnie kilka tysiecy zlotych. Zamiast
obcigza¢ domowy budzet tak znacznym
wydatkiem, proponuje usung¢ nieréwnos-
ci gniazd stosujgc metode i narzedzia, kté-
re sprawdzitem praktycznie naprawiajac
kilkanascie korpuséw baterii wannowych.

Narzedzia

Gotowych narzedzi, ktérymi mozna by
bylo zregenerowaé¢ gniazda zawordw,
brak w handlu. Musimy wiec przygotowa¢
je samodzielnie przystosowujac odpo-
wiednio:

- frez palcowy walcowo-czotowy pra-
wotnacy NFPa (oznaczenie wg.
PN-65/M-57430) o $rednicy 16 mm,

- albo pogtebiacz czotowy NWCa (ozna-
czenie wg PN-65/M-59720).

Frez tatwiej kupi¢, ale jego dostosowa-
nie do naszych potrzeb wymaga wykona-
nia obrébki cieplnej, polegajacej na wyza-
rzaniu a potem hartowaniu. Jest to ktopot-
liwe. Dlatego podaje rowniez sposéb przy-
stosownia pogtebiacza czotowego.

Przystosowanie freza

Aby przygotowa¢ frez NFPa (rys.2a) do
naszych potrzeb nalezy:
wyzarzy¢ frez w  temperaturze
730- -750 °C (1000’ -1020 k),



Rys. 1. Zawo6r w przekroju: 1- trzpien dwudzielny, 2 - uszczelka

gtéwna, 3 - korpus baterii, 4 - gniazdo zaworéw

Rys. 2. Przygotowanie freza: a - frez NFPa, b - frez wyzarzony, z
wywierconym otworem w powierzchni czotowej i zeszlifowanym
zakonczeniem, ¢ - trzpien prowadzacy, d - trzpien osadzony w

otworze freza

Rys. 3. Tuleja prowadzaca. Wielko$¢ érednicy wewnetrznej 0d do
freza NFPa Orf= 16*0018, do pogtebiacza NW Ca 0d = 0 D+o,0ia

Rys. 4. Przystosowanie pogtebiacza: a - pogtebiacz czotowy, b -

ksztattiwymiary gotowego narzedzia

Rys. 5. Wyréwnywanie gniazda zaworu: 1- narzedzie, 2 - tuleja
prowadzaca, 3 - korpus baterii, 4 - gniazdo zaworu

Uwaga. Wielko$¢ $rednicy wewnetrznejftd)
dla freza NFPa *d~16*°""'a
do pogtebiacza NWCaSd="t‘Cf* ni

1\

- wywierci¢ w jego powierzchni czotowej
otwér O 7 o gtebokosci 16 mm i zeszlifo-
wa¢é zakonczenie cylindrycznego chwytu
freza na kwadrat o boku 10,0 mm (rys.2b),
- wykona¢ trzpien prowadzacy (rys.2c)

- osadzi¢ trzpien prowadzacy w otworze
O 7, zachowujac wymiary podane na rys.
2d,

- zahartowa¢ frez w temperaturze
820- -840 °C (1090 -+1110 K).

Po wykonaniu tych czynnosci mamy
gotowe narzedzie do wyréwnywania po-
wierzchni czolowej gniazd zaworéw. By
mozna je byto uzyé, potrzebna jest jeszcze
tuleja prowadzaca. Wykonujemy ja z mo-
sigdzu albo brazu zgodnie z rysunkiem 3,
zachowujac Srednice wewnetrzng
d=16+0018 mm. /

Przystosowanie
pogtebiacza

Narzedzie to (rys.4a) dostosowujemy do
naszych potrzeb nastepujaco:
- obcinamy czes¢ stozkowa,
- zeszlifowujemy koniec czes$ci walcowej
na kwadrat o boku 10,0 mm,
- szlifujemy cze$¢ prowadzacg zmniejsza-
jac jej srednice zO 11-°Mna O 10"024

- skracamy przez szlifowanie czota cze$¢
robocza tak, by jej dtugos¢ wynosita nie
wiecej niz 14,0 mm.

Przy wykonywaniu tych czynnosci za-
chowujemy wymiary podane na rys. 4b.
Rysunek ten przedstawia jednoczes$nie
ksztalt i wymiary gotowego narzedzia. Tu-
leja prowadzgca (rys.3) do wspOipracy z
pogtebiaczem powinna mie¢ Srednice
wewnetrzng o 0,018 mm wieksza od
Srednicy D walcowej czesci pogtebiacza.

Naprawa gniazd
zaworow

Kolejno$¢ czynnosci przy wyréwnywa-
niu gniazd zaworéw baterii wannowych
za pomoca freza jest nastepujgca:

- zamykamy doptyw wody,

- wykrecamy z korpusu baterii zawory cie-
ptej i zimnej wody,

- na miejsce zaworu wkrecamy tuleje pro-
wadzaca (rys.3),

- w otwor tulei wktadamy frez w taki spo-
s6b, by jego trzpien prowadzacy trafit w
otwor gniazda zaworu (rys.5),

- dociskamy z umiarkowang sita frez do
gniazda zaworu i za pomocg klucza nasa-

dowego albo ptaskiego wykonujemy nim
nie wiecej niz dwa obroty.

Po wyjeciu freza i wykreceniu tulei pro-
wadzacej przedmuchujemy wnetrze kor-
pusu i gniazdo zaworu za pomocg gumo-
wej gruszki i przystepujemy do wyréwny-
wania gniazda drugiego zaworu.

W przypadku stosowania narzedzia wy-
konanego z pogtebiacza, tuleje prowadza-
ca nasuwamy na cze$¢ walcowa i wkreca-
my w korpus baterii dopiero po wiozeniu
pogtebiacza w gniazdo zaworu. Ze wzgle-
du na réznice $rednic czesci roboczej i
walcowej pogtebiacza inny sposéb mon-
tazu nie jest mozliwy. Pozostate czynnosci
sg takie same, jak w przypadku uzywania
narzedzia wykonanego z freza.

Podang metode naprawiania gniazd za-
woréw mozna oczywiscie stosowaé nie
tylko do baterii wannowych. Przy regene-
racji baterii umywalkowych czy kuchen-
nych elementy prowadzgce narzedzi mu-
szg mie¢ Srednice inne od podanych na
rys. 2 i 4. Mozna to osiggna¢ stosujac np.
wymienne elementy prowadzace. Spos6b
wykonania pozostawiam inwencji Czytel-
nikow.

ZDZISLtAW LACHOWICZ



Odlewy
gipsowe

W warunkach amatorskich nie
uda sie odlewanie duzej rzezby,
posagu, czy innej pokaznej
kopii. Mozna natomiast odle-
wa¢ male posazki, popiersia,
medaliony, figurki zwierzat itp.
- pod warunkiem, ze nie beda
to przedmioty azurowe, O
skomplikowanych ksztattach i
subtelnej fakturze powierzchni.

Kopiowanie przez odlewanie w gipsie
polega na wykonaniu formy z uzyciem
modelu, czyli przedmiotu kopiowanego,
a nastepnie napetnieniu jej mlekiem gipso-
wym. Po stwardnieniu gipsu, kopie-odlew
wyjmuje sie z formy i poddaje zabiegom
wykanczajacym.

Przygotowanie modelu

Model, ktéry stuzy do wykonania formy,
moze by¢ z metalu, drewna, gipsu lub gli-
ny. Nie moze on chtongé wody, a materiat
formy nie powinien sie z nim wigza¢. W
przypadku metalu wystarczy tylko pokryé
go klejem, aby zapobiec przywieraniu gip-
su do formy, natomiast materiaty chtona-
ce wode (drewno, gips, glina) trzeba prze-
de wszystkim zaimpregnowaé. Najlepiegj
goragcym pokostem. Suche i czyste drew-
no nasyca sie nim dwukrotnie.

Bardziej skomplikowane i pracochtonne
jest przygotowanie modeli wykonanych z
gipsu i gliny. Poniewaz postepowanie jest
podobne dla obu tych tworzyw, oméwimy
je na przyktadzie modelu gipsowego.

Doktadnie wysuszony model zanurza sie
w gorgcym pokoscie. Czynno$¢ te po-
wtarza sie kilkakrotnie, gdyz suchy gips i
glina intensywnie wchianiajg pokost.

(Uwaga: jezeli model nie byt uprzednio
doktadnie wysuszony, to powstajgca pod
wplywem gorgcego pokostu para wodna
moze go rozsadzi¢ lub uszkodzi¢). Po
stwierdzeniu, ze model nie wchtania juz
pokostu, odstawia sie go w ciepte miejsce
(np. na kaloryfery) i przystepuje do przygo-
towania masy klejowej potrzebnej do wy-
konania formy.

Sporzadzanie
formierskiej
masy klejowej

Do odlewania gipsu najlepiej nadaje sie
forma z masy klejowej. Jest ona dosta-
tecznie trwata i mozna z niej wykonaé
30...50 odlewévy. Masa klejowa jest ma-
teriatem, w ktérym wyraznie odciskajg sie
nawet najdrobniejsze szczegbly ornamen-
tu modelu. Zaletg formy klejowej jest jej
elastyczno$¢, a takze i to, ze stosunkowo
tatwo daje sie zdjg¢ z modelu, nawet jezeli
ornament jest skomplikowany. Formy kle-
jowe wykonuje sie réwniez z zelatyny
technicznej.

Zaréwno Kklej stolarski, jak i zelatyna
wymagajg ogrzewania, wczesniej jednak
trzeba je namoczy¢ w wodzie. W tym celu
rozdrobniony klej lub zelatyne wktada sie
do naczynia i zalewa zimna, czystg (najle-
piej przegotowang) woda. Moczy sie tak
diugo, az klej lub zelatyna napecznieje i
przybierze posta¢ gestej, galaretowatej
masy. Trwa to zwykle-dla kleju 6...12 go-
dzin. dla zelatyny ok. 30 min. Nasycony
wodag klej lub zelatyne wykiada sie na des-
ke na 15...20 min do odsaczenia. Nastep-
nie przystepuje sie do ogrzewania kleju
lub zelatyny.

Do ogrzewania, okre$lanego czesto nie-
Scisle ,gotowaniem" stuzg specjalne tygle,
sktadajace sie z dwoch metalowych na-
czyn umieszczonych jedno w drugim (jed-
no z nich jest wyzsze o 5...10 mm i nieco
szersze). Na dno wiekszego naczynia wle-
wa sie wode, a nastepnie wstawia sie do
niego drugie naczynie z klejem lub zelaty-
na. Plomien ogrzewa wode, a ta z kolei klej
lub zelatyne. Bezposrednie dziatanie zbyt
wysokiej temperatury rozktadatoby Kklej
lub Zzelatyne, zmniejszajgc ich warto$¢
uzytkowg. W czasie ogrzewania mase
miesza sie, starannie rozbijajac grudki.
Gdy masa przybierze jednorodng postac,
trzeba jg lekko ochtodzi¢ i dopiero wtedy
mozna przystagpi¢ do sporzadzenia formy.

Wykonanie formy

Zaimpregnowany pokostem model na:
lezy powlec (za pomoca pedzla) tzw. sma-
réwka, tj. stearyng lub parafing rozpusz-
czonag w nafcie (30 g stearyny lub parafiny
na 100 cm3 nafty). W przypadku odlewa-
nia przedmiotéw ptaskich, np. modelu czy
ptaskorzezby, forma moze by¢ pojedyn-
cza, od géry otwarta, natomiast w przy-
padku statuetki, popiersia czy figurki for-
ma musi byé zamknieta i skltada¢ sie co
najmniej z dwu czesci. Forme takg nazy-
wamy dwudzielng lub dwupotéwkowa,
przy czym plaszczyzna podziatlu obu

czesci musi przechodzi¢ doktadnie przez
Srodek modelu.

Forme wykonuje sie nastepujaco. Na
blasze ktadzie sie¢ ptasko model i z czte-
rech deseczek (lub kartonowego pudetka)
robimy wokét niego ramke. Odlegtosé
Scianek ramki od modelu nie moze by¢
mniejsza niz 10 mm, natomiast wysokos$¢
ramki powinna siega¢ potowy wysokosci
lezacego modelu plus ok, 6 mm. Jest to
szczeg6t bardzo wazny, poniewaz Scianki
zbyt wysokie nie pozwolg wyjgé modelu z
ramki. | przeciwnie: $cianki zbyt niskie
sprawiajg, ze druga potowa formy bedzie
zbyt gleboka i réwniez trudno bedzie
wyja¢ model. Chodzi o to, aby ptaszczyzna
podziatu, czyli ptaszczyzna zetkniecia sie
obu potoéwek formy, przebiegata doktadnie
przez $rodek lezacego modelu. W obu po-
towkach odlegtos¢ od dna formy do mo-
delu powinna wynosi¢ ok. 6 mm.

Gdy masa klejowa ostygnie do tempera-
tury ok. 320...330 K (50...60°C) nalezy ja
wla¢ do ramki umieszczonej na blasze.
Najpierw wlewa sie tyle, aby utworzyla sie
warstwa o grubosci 6 mm. Po ok. 2 godzi-
nach, gdy warstwa w ramce stwardniata,
na jej powierzchnie ktadzie sie model
(doktadnie powleczony smaréwka), pa-
mietajgc o zachowaniu odlegtosci 10 mm
od ramki. Nastepnie masa klejowg o tem-
peraturze 320...330 K (50...60°C) napetnia
sie ramke do jej gornej krawedzi, tj. do
potowy wysokosci lezagcego modelu.

Twardnienie potéwki formy klejowej
trwa ok. 12 godzin. Po tym czasie gérna
powierzchnie masy klejowej smaruje sie
30% formaling (w celu jej utwardzenia i
nadania wodoodpomosci), a po przesu-
szeniu powleka smaréwka, co utatwi po-
tem rozdzielanie potéwek formy.

Z drewnianych listewek lub kartonowe-
go pudetka wykonuje sie gérng ramke i
ktadzie ja na dolnej. Bezposrednio przed
wlaniem masy klejowej do gérnej ramki,
na modelu - mniej wiecej w jego potowie
oraz w miejscu, gdzie jest najgrubszy -
ustawia sie pionowo rurki kartonowe lub z
tworzywa sztucznego. Rurka $rodkowa (o
Srednicy 15...20 mm) utworzy w gornej
potéwce formy kanat, przez ktéry poézniej
bedzie sie wlewa¢ do gotowej formy mle-
ko gipsowe, druga za$ rurka (o $rednicy
5...10 mm) utworzy kanat odpowietrzajgcy
forme. Srednica i dlugo$é rurek zaleza
oczywiscie do wielko$ci modelu.

Ramke gérng wypetnia sie ochtodzong
do temperatury 320...330 K (50...60°C)
masag klejowg, a gdy potéwka formy
stwardnieje - otwiera sie forme i wyjmuje
model.

Z kolei wewnetrzne powierzchnie obu
potéwek formy nalezy uodporni¢ na dzia-
tanie wilgoci. Jak wiadomo, klej i zelatyna
tatwo chtong wode, a mleko gipsowe wle-
wane do formy zawiera jej bardzo duzo.
Impregnowanie formy, tzw. hartowanie,
wykonuje sie przez 2...3-krotne powlecze-
nie jej wewnetrznej powierzchni 30%
wodnym roztworem atunu (siarczan glino-
wo-potasowy). Bezposrednio przed wla-
niem do formy mleka gipsowego nalezy
(w celu zapobiezenia przywierania gipsu)
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bardzo doktadnie pokry¢ smaréwka we-
wnetrzng powierzchnie formy.

Odlewanie

Do celéw odlewniczych zaréwno gips
alabastrowy, jak tez sztukatorski i zwykly,
trzeba przesia¢. Nastepnie, mieszajac,
dolewa sie do niego wode, aby powstata
masa o konsystencji rzadkiej $mietany,
czyli tzw. mleka gipsowego. W czasie wle-
wania mleka do formy trzeba uwazac¢, aby
nie powstata piana. Przedostanie sie piany
do formy powoduje wady odlewu w po-
staci tzw. rakéw. Twardnienie masy gip-
sowej trwa 4...6 godzin.

Otrzymany tg metoda odlew bedzie pel-
ny, a wiec ciezki, ale przy zastosowaniu

prostych dodatkowych zabiegéw, z takiej
samej formy mozna otrzymaé¢ odlewy
wewnatrz puste. Odlewy takie moga miec
posta¢ bryt (wazony, popiersia) lub moga
by¢ ptaskie (np. ptaskorzezby, duze ro-
zety), Sposéb ten jest stosowany przy du-
zych wyrobach o znacznych wypukfo$-
ciach i wystepach.

Aby otrzyma¢ cienkie $cianki odlewow
stosuje sie tzw. odlewanie z optukiwa-
niem. Nadaja sie do tego jedynie formy
zamkniete, w ktérych jest tylko jeden
otwor - do wlewania gipsu (bez kanatu
odpowietrzajgcego).

A oto jak odbywa sie odlewanie z optu-
kiwaniem. Po pokryciu smaréwkg wew-
netrznej powierzchni obu potéwek formy,
przygotowuje sie rozczyn - z gipsu i wody
- w ilosci, ktéra wypetni mniej wiecej 1/3
formy. Powstajgce przy mieszaniu gipsu z
woda pecherzyki i piane usuwa sie topat-
ka. Nastepnie mleko gipsowe wlewa sie
do formy powoli, przez lejek. Gdy czesé
przygotowanej porcji mleka gipsowego
zostata wlana do formy, przez jej obraca-
nie i pochylanie w réznych kierunkach
optukuje sie mlekiem wewnetrzng jej po-
wierzchnie, wypeiniajac doktadnie szcze-
g6ly ornamentu. Powietrze zostaje przy
tym wypchniete z formy przez otw6r do
wlewania gipsowego mleka. W tym celu
w czasie optukiwania powinien on byé
chwilami otwarty.

Gdy gips zacznie teze€ i straci swojg

ptynnos¢, dolewa sie drugg porcje mleka
gipsowego, zamyka otwdr korkiem i w
dalszym ciagu optukuje wnetrze formy.

Grubo$¢ $cianek odlewanych w ten
spos6b wyrobéw zalezy od wielkosci
odlewéw, $rednio mozna przyjaé, ze przy
wymiarach odlewu np. 200 x 200 mm,
grubos¢ Scianek powinna wynosi¢ ok. 15
mm.

Wykonczenie odlewu

Wyjete zformy odlewy gipsowe sg jesz-
cze surowe i wymagajg kilku czynnosci
wykanczajgcych.

Po pierwsze - konieczna jest cyzelatura.
Nadlewy, raki oraz tzw. szwy odlewnicze,
tworzgce sie w miejscach przylegania do

siebie potéwek formy, likwiduje sie przez
ostrozne Scieranie skrobaczka, natomiast
wieksze wagtebienia, powstale po peche-
rzach powietrza, trzeba koniecznie uzupet-
ni¢ odpowiednig zaprawka z ciasta gipso-
wego.

Po drugie - kolorowanie. Najszlachetniej
i najbardziej korzystnie wygladajg kopie
gipsowe w ich naturalnym kolorze. Pa-
mietajmy jednak, ze takg barwe zapewni
tylko szlachetny biaty gips alabastrowy
lub sztukatorski. Odlewy ze zwyklego gip-
su modelarskiego sg nieefektowne, brud-
noszare. Aby uszlachetni¢ ich wyglad,
najprosciej jest zanurzy¢ je 2...3-krotnie (w
odstepach kilkugodzinnych) w biatej farbie
emulsyjnej. Przy uzyciu farb emulsyjnych
mozna odlewom gipsowym nadawaé zga-
dany kolor, zachowujgc naturalng fakture
gipsu. Jezeli natomiast uzyje sie farb do-
ktadniej kryjacych, np. olejnych, epoksy-
dowych czy poliuretanowych, to na po-
wierzchni odlewu otrzyma sie barwng po-
witoke maskujgca fakture gipsu. Takie far-
by, o odpowiednio dobranych kolorach,
najczesciej stosuje sie do malowania gip-
sowych odlewdéw figurek zwierzat.

Aby otrzymaé zadany niekiedy efekt po-
wioki szklistej, nalezy najpierw pomalo-
waé odlew farbg kryjaca, a nastepnie
odpowiedniem lakierem bezbarwnym.
Twardos¢ i trwato$¢ powtoki zalezy od ro-
dzaju uzytego bezbarwnego lakieru.

STEFAN SEKOWSKI

Wytrawianie
ptytek
drukowanych

Ksztalt obwodu drukowanego nalezy
dokfadnie namalowa¢ (np. lakierem nitro-
celulozowym lub zwyklym lakierem do
paznokci) na plytce laminowanej miedzig
po stronie miedziowanej. W procesie elek-
trolizy wytrawieniu ulegng nie pokryte
fragmenty plytki, a pozostang miedziane
Sciezki powleczone lakierem (rys. 1).

Katodg jest blaszana puszka od kon-
serw, o ksztalcie walca, ktdra jest zarazem
pojemnikiem elektrolitu (elektrolitem jest
roztwér soli kuchennej w wodzie destylo-
wanej - 1 lyzka stotowa soli na 1 litr
wody). Do elektrolitycznego trawienia
wiekszych plytek trzeba zdoby¢ wiekszg
puszke (np. Kkilkulitrowa po ogérkach
konserwowych).

Anode w procesie wytrawiania stanowi
plytka laminowana. Ona tez, zgodnie z
przyjeta technologia i potrzeba, podlega
selekcyjnemu przejsciu do elektrolitu. Pro-
ces jest zasilany napieciem stalym U =
3..12 V z baterii, akumulatora, zasilacza
radiowego, magnetofonowego lub od kal-
kulatorka. W czasie elektrolizy nalezy
zwracaé bacznag uwage, aby anoda nie do-
tykata katody (ptytka do puszki). Grozi to
bowiem zwarciem i uszkodzeniem Zrodia
pradu. Skuteczne zabezpieczenie daje sta-
zowanie krawedzi piytki (np. 2...3/45°)od
strony warstwy miedzi.

Przeplyw pradu mozna kontrolowaé
wlgczong szeregowo do obwodu zar6-
weczka na napiecie 3.5...6.3 V. 0 inten-
sywnosci przebiegu procesu $wiadczy tez
obfito$¢ pecherzykéw chloru, wydzielajg-
cego sie na anodzie.

Proces trwa okolo dwéch godzin. Po
jego zakonczeniu plytke i puszke nalezy
doktadnie umyé¢ z produktéw elektrolizy, a
elektrolit wylaé.

RYSZARD GATAREK
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ptytka laminowana folig Cu
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- Dlaczego daliscie klubowinazwe ..Anatol"?

- Najbardziej kojarzy sie z ,Natolinem". ,Anatol" to praktyczny pan" w szerokim ro-
zumieniu tych stéw i na pewno przeskoczy Ludwika, ktéry miat powotanie tylko do

rondla...

Na potudniowych krancach lewobrzez-
nej Warszawy wznoszone sa budynki
osiedla mieszkaniowego ,Natolin". Osied-
le juz niemal stoi, ale potowy domoéw
jeszcze nie zasiedlono. Tutejszych lokato-
réw. tak jak innych w podobnej sytuaciji,
czeka ogrom prac przy urzadzaniu otrzy-
manych mieszkan.

Z cenng w tych warunkach inicjatywa
wystapili pracownicy Dzialu Spoteczno-
Wychowawczego Spétdzielni Budownic-
twa Mieszkaniowego ,Natolin", kierowa-
nego przez p. Mariana Doboszynskie-
go. W trzech pomieszczeniach, o tacznej
powierzchni ok. 100 m2 dziata klub maj-
sterkowiczéw ,Anatol". Znajdujg sie tam
warsztaty stolarskie, zainstalowano tokar-
ke do drewna, dostepne sa tez trzy zesta-
wy elektronarzedzi z przystawkami i na-
rzedzia do recznej obrébki drewna. Facho-
wych porad udzielajg dwaj instruktorzy
majsterkowania.

- Kto moze by¢ czlonkiem ,Anatola"? -
pytamy jednego z instruktoréw, p. Stani-
stawa Sochnackiego.

- Kazdy, kto mieszka w naszym osiedlu.

optaci sktadke 100 z! miesiecznie ldzieci
50 z!) i zobowieze sie do przestrzegania
regulaminu.

W ,Anatolu”, w godzinach 17-20, moze
jednoczes$nie majsterkowaé osiem o0séb.
Kazda z nich ma inne plany i potrzeby:
pélka, szafka do kuchni, lustro do przed-
pokoju. zabudowanie wneki. Materialy
mozna kupi¢ na miejscu, w klubie, po ce-
nach nizszych od detalicznych. Umozli-
wiajg to zaréwno kontakty Spétdzielni z
hurtpwnig. jak i fundusze uzyskane z
cztfonkowskich sktadek.

- Czy duzo jestw kraju takich klubéw?

- Osiedlowe kluby majsterkowiczéw sa
inicjatywa - moéwi p. Maria Oleksicka, dy-
rektor Dzialu Spoteczno-Wychowawcze-
go Centralnego Zwigzku Spétdzielni Bu-
downictwa Mieszkaniowego. - W kraju
dziata blisko siedemset osiedlowych ze-
spotéw zainteresowan technicznych. Sg to
modelarnie dla mtodziezy i dzieci, przy kt6-
rych ostatnio zawiazujg sie kluby majster-
kowiczoéw. Nie traktujemy ich jeszcze jako
formy w peini samodzielnej - dotychczas
funkcjonujg na zasadach petniejszego wy-



.. majsterkowiczow

z ,,Anatola”

korzystania pomieszczen, narzedzii kwali-
fikacji instruktorskiej miejscowych mode-
larni. Teza$ majg kilkunastoletnie tradycje.

- W jaki spos6b mozna zatozy¢ nowy
klub majsterkowiczéw?

- Jest to z pewnoscig pole do popisu dla
kierownika Dzialu Spoteczno-Wychowaw-
czego kazdej spoétdzielni mieszkaniowej,
ale w dobie samorzadnosci z réwnym
skutkiem moze to by¢ inicjatywa samych
mieszkancéw osiedla. Nalezy jg tylko zgto-
si¢ do Rady Spétdzielnibadz Rady Osiedla,
a dalsze dziatania powinny rozwija¢ sie
zgodnie z lokalnymimozliwosciami.

- Czy to znaczy, ze spotdzielnia moze
odmowic?

- Teoretycznie moze. ale przeciez, takze
po wybudowaniu osiedla, jest ona jego
administratorem. Rozsadny administrator
dostrzeze wiasny interes w zachecaniu lo-
katoréw do samodzielnych drobnych na-
praw. konserwaciji i prac uzupetniajgcych.
Czlonkéw takich klubéw mozna instruo-
waé w réznym zakresie - o0szczedzi to z
pewnoscig wielu drobnych a czestych
interwenciji spéldzielnianym fachowcom, a
takze wiele pieniedzy mieszkancom no-
wych blokéw.

W nowych osiedlach dominujg miode
rodziny, ludzie urzadzajacy sie po raz

Zdjecia Jacek Godera

pierwszy w zyciu na swoim. Ich potrzeby
sg niewspétmierne w poréwnaniu z mozli-
wosciami siegania do portfela w salonach
meblowych, nader rzadko bywa tez w nich
poszukiwany towar. Liczne sa zatem po-
wody sktaniajgce do majsterkowania.

- Moge zrobi¢ to, co zaplanuje, a przy
tym nie brudze i nie hatasuje zonie w
domu... - méwi nam pracujgcy pilarkg
mieszkaniec ,Natolina".

- A czy nie skarzg sie na halasy tutejsi
lokatorzy?

- Klub miesci sie w suterenie, a sufitjest
wytozony miekka, dzwiekochtonng plyta
pilsniowa.

- Co pan juz wykonat majsterkujac w
+Anatolu"?

- Szafe $cienng i cze$¢ boazerii do
przedpokoju.

- A jak sobie radza ci. ktérzy nie maja je-
szcze takiej wprawy?

- Pomagamy sobie nawzajem, ale tu na
0og6t przychodzg lokatorzy z pewnym
dos$wiadczeniem w majsterkowaniu.

Klub ,Anatol" nadal werbuje nowych
cztonkéw. Z narzedziami jest jak wszedzie
dosy¢ krucho, ale przeciez z tg sprawa tat-
wiej poradzi sobie zorganizowana grupa
niz samotny majsterkowicz. ldea majster-
kowania zyskuje wcigz nowych rzeczni-
kéw. Jest to bez watpienia forma wyzwa-
lajgca wiele spotecznej inicjatywy, owocu-
jacej upowszechnianiem rzemieslniczej
wiedzy i umiejetnosci, a przede wszystkim
postawy, ktérg charakteryzuje ofensywny
stosunek do probleméw zycia codzienego.

GRZEGORZ ZDZIECH



Stowarzyszona
lampa blyskowa

Lampa btyskowa (tzw. flesz) jest zwykle zamocowana bezposred-
nio na obudowie aparatu fotograficznego. Chcac uzyskac inne,
lepsze niz centralne osSwietlenie obiektu nalezy zastosowac¢ do-
datkowe zrodio sSwiatta. Bardzo wygodne jest uzycie w takim
przypadku pomocniczej lampy btyskowej, wyzwalanej zdalnie bty-
skiem sSwiatta lampy zamocowanej na aparacie fotograficznym.
Takg ,,automatyczng" lampe pomochiczg nazywamy lampg sto-

warzyszona.

Do budowy takiego ukladu potrzebna
jest przede wszystkim trudno osiggalna
lampa wytadowcza, stosowana w typo-
wych fleszach" (i stroboskopach do re-
gulacji uktadu zaptonowego silnikow).
Latwiejszym rozwigzaniem jest moderni-
zacja lampy btyskowej produkcji fabrycz-
nej przez wyposazenie jej w ,zdalny"
uklad spustowy.

Schemat ideowy lampy stowarzyszonej
jest pokazany na rys. 1. W ukladzie tym
mozna wyréznic¢ trzy podstawowe czesci:

a) czujnik btysku lampy gtéwnej urucha-
miajacy uktad spustowy lampy stowarzy-
szonej,

b) wiasciwa lampa btyskowa z uktadem
spustowym i wskaznikiem gotowosci do
pracy.

¢) zasilacz sieciowy dla czesci ai b.

Konstrukcja

Czujnik btysku lampy gtownej sktada
sie z fotodiody D1, rezystoréw R1 i R2 do
nastawiania czutosci uktadu (w zaleznosci
od natezenia os$wietlenia w pomieszcze-
niu) oraz wzmacniacza impulsowego z
tranzystorami 77, 721 73.

W stanie ,czuwania" dioda i tranzystory
nie przewodza. Blysk lampy gtéwnej po-
woduje, ze warto$¢ pradu ptynacego przez
fotodiode D1 zwieksza sie kilkakrotnie.
Wywotuje to przewodzenie tranzystoréw
77 i 72 oraz przeptyw duzego pradu przez
tranzystor 73 i bramke tyrystora Tyl, co
wilgcza go i zapoczatkowuje powstanie
impulsu zaptonowego.

Lampa btyskowa z uktadem spusto-
wym . Elektroniczny uktad spustowy skifa-
da sie z rezystora R5. tyrystora Tyl, trans-
formatora impulsowego Trl i kondensato-
ra C2. Pomiedzy kolejnymi blyskami lam-
py kondensator C2 taduje sie przez rezy-
stor R5 do napiecia okoto 300 V. Impuls

czujnika wigcza tyrystor Tyl, ktéry po-
zwala na gwaltowny przeptyw fadunku
kondensatora C2 przez pierwotne uzwoje-
nie transformatora impulsowego. Indukuje
to w jego uzwojeniu wtérnym napiecie
1-2 kV, doprowadzone do elektrody wy-
zwalajgcej lampy wytadowczej VI. Impuls
ten powoduje jonizacje gazu wypehiaja-
cego lampe wyladowczg i gwaltowne roz-
tadowanie sie kondensatora C3 przez lam-
pe VI (zwigzane z btyskiem i dos¢ gtos-
nym trzaskiem). Réwnolegle z tyrystorem
jest wigczony zestyk zwiemy. Umozliwia
on spowodowanie btysku lampy niezalez-
nie od czujnika z fotodiodg. Wykorzystuje
sie go do roztadowywania energii nagro-
madzonej w kondensatorze C3 (przez lam-
pe V1), w celu sprawdzenia, czy ukilad
dziata prawidtowo.

Wskaznik napiecia istniejagcego na lam-
pie VI i kondensatorze C3 (uklad z neo-
néwka V2) jest bardzo przydatny w prak-
tyce, bowiem wzrokowo bardzo trudno
oceni¢, czy lampa pomocnicza blysneta.
Trwajacy kilkanascie sekund zanik Swie-
cenia neonéwki V2 Swiadczy, ze nastapito
roztadowanie ukfadu (lampa btysneta).
Zaswiecenie sie neonéwki dowodzi, ze
juz zgromadzita sie energia w kondensa-
torze C3 i lampa jest przygotowana do
pracy. Rezystor nastawny R7 stuzy do
nastawienia odpowiedniego punktu zapto-
nu neondéwki.

Uktad zasilania. Zasilacz wysokiego na-
piecia (300 V) zawiera tylko dwa elemen-
ty: rezystor R9 i diode D3. Zasilacz niskie-
go napiecia to maty transformator siecio-
wy (odpowiedni do uzyskania 15...20 V
przy obcigzeniu 30-50 mA) z diodg D4 i
kondensatorem C6. Bezpieczniki B1 | B2
chronig cate urzadzenie przy uszkodzeniu
elementéw uktadu. Filtr w.cz. (elementy
LI, L2, C4, i CS) eliminuje zaktocenia
radioelektryczne.

Budowa lampy

Rozpoczyna sie od skompletowania ele-
mentéw wykonywanych samodzielnie fj.
transformatora impulsowego Tri i dwéch
cewek [L1 i L2) filtru przeciwzakiécenio-
wego. Transformator Tri wykonuje sie na
rdzeniu ferrytowym ($rednica 6...8 mm;
dtugos$¢ 10...20 mm), nawijajac 30 zwo-
jéw uzwojenia pierwotnego i na nim
1000-1500 zwojoéw uzwojenia wtérne-
go, drutem nawojowym izolowanym ema-
lig, o $rednicach odpowiednio 0,15-0,25
mm oraz 0,08-0,10 mm. Zwoje nalezy
uktada¢ starannie, cato$¢ za$ trzeba dob-
rze zaizolowa¢, poniewaz w uzwojeniu
wtérnym transformatora wystepuja
znaczne napiecia. Cewki L1 i L2 mozna
tatwo wykona¢ stosujgc rezystory o war-
tosci nie mniejszej niz 10 k/2. Do jednej
koncéwki nalezy przylutowaé poczatek
uzwojenia cewki, nawing¢ starannie ,zwoj
przy zwoju" 15...30 zwojéw drutu nawojo-
wego o $rednicy 0,2-0,3 mm i koniec
uzwojenia przylutowa¢ do drugiej kon-
cowki rezystora.

Szczego6téw konstrukcji nie podaje sie,
poniewaz opis jest przeznaczony dla za-
awansowanych  elektronikéw. Warto
natomiast pamietac, ze:

- przewody faczace kondensator C3 z
lampa wytadowcza powinny by¢ grube i
jak najkrétsze. Elektrody lampy najwygo-
dniej bedzie obsadzi¢ w sprezynujacych
obejmach. Trzeba jednoczes$nie pamietaé
o przylgczeniu wiasciwej elektrody lampy
(czesto oznaczonej kolorem czerwonym)
do dodatniej elektrody kondensatora;

- réwnie krotkie powinny by¢ potacze-
nia w ukladzie tyrystora, transformatora
impulsowego i kondensatora C2. To samo
dotyczy potaczenia pomiedzy kolektorem
tranzystora 73 i elektrodg zaptonowa tyry-
stora;

- wskazane jest takie rozwigzanie mecha-
niczne obudowy czujnika, aby diode D\
mozna bylo kierowaé bezposrednio na
strumien Swietlny flesza gtéwnego. Doda-
nie soczewki skupiajgcej zwieksza czutos¢
catego uktadu, tak ze jest mozliwe skiero-
wanie czujnika na dowolne miejsce po-
mieszczenia, np. na sufit.

- czujnik warto zainstalowaé na wierz-
chu urzadzenia, np. w postaci dodatkowej
koputki;

- o efektywnos$ci dziatania lampy w
znacznej mierze decyduje odblysnik, dla-
tego warto zastosowac dobry reflektor np.
samochodowy (odpowiednio przystoso-
wujgc do zainstalowania w nim lampy
wytadowczej)



Schemat ideowy stowarzyszonej lampy btyskowej: a- czujnik btysku lampy gtéwnej: b - lampa btyskowa z tyrystorowym uktadem spustowym:

c-zasilacz niskiego i wysokiego napiecia

- obudowa urzadzenia powinna umozli-
wia¢ dobrg wentylacje wnetrza, gdzie wy-
dzielane sg znaczne ilosci ciepta.

Uruchomienie uktadu

Jest mozliwe nawet przy braku urza-
dzen pomiarowych. Jako pierwsze montu-
je sie zasilacze i sprawdza istnienie napie¢
na wyprowadzeniach 2 i 3 (rys. 1), wzgle-
dem wspdlnego zacisku 1. Napiecie spra-
wdza sie zar6wkami: 24 V/50 mA (lub 4
szt. 6 V, czy 2 szt. 12 V w szereg itp.) w
przypadku zasilacza niskiego napiecia i
220 V/25 W w przypadku zasilacza wy-
sokiego napiecia. W obu przypadkach za-
réwki powinny zarzy¢ sie niezbyt jasno.
Potem zestawia sie lampe blyskowa, jed-
nak na razie nie taczy sie do ukfadu tyrys-
tora Tyl. Przeprowadza sie préby blyska-
nia lampy stosujgc reczne wyzwalanie
blysku przyciskiem Wt. Rezystory R6...R8
w ukladzie wskaznika gotowosci uktadu
do pracy dobiera sie indywidualnie, w za-
leznosci od rodzaju zastosowanej neo-
néwki.

Wszelkie préby dziatania lampy nalezy

przeprowadza¢ z duzg ostroznoscia, po-
niewaz mamy do czynienia nie tylko z
groznym nawet dla zycia napieciem sie-
ciowym, lecz takze z jeszcze bardziej nie-
bezpiecznym napieciem statym o wartosci

SPIS ELEMENTOW

Rezystory

Rt- 22 kfl/0,25 W
R2- 4.7 kiZ/0,25 W
+?3-6.8kfl/0.25W
R4-6.8W2/0.5W
R5-5100/0,5W

R 6-0,47 Mfl/0,25 W
R7-0A7 Mfil0,25 W
RB- 10klJ/0.1 W
/1?9-S100/5W

Kondenestory
C/-100«/25V
C2-470 nF/600V
C3-220 «F/350V
C4- 10nF/450V
C5-tOnF/460V
C 6-100«F/26V
CZ-47 nF/250V

Tranzystory

77.73-BC107
73-BC177

300 V. llos¢ energii zgromadzonej w kon-
densatorze C3 przy napieciu 300 V znacz-
nie przekracza dawke okreslang przez

specjalistéw jako bezpieczna dla zycia.
Po zmontowaniu czujnika (na oddzielnej

Tyryator
Tyl- 400V/10 a
Diody

D | -fotodioda (np. typu FGi: APj; BPYP35itpj
02 - dioda Zenera BZP683-D 8V2

03 - BYP401-800 (lub podobna)

04 - BYP401 -50 (lub podobna)

Lampy

VI - lampa wytadowcza (np. typu IFK 120)
V2- neonéwka (nap. zapt. ok. 100 V)

Elementy indukcyjne

n\L 2 -dtawiki (wg opisu)

Tri- transformator impulsowy (wg opisu)

Tr2 - transformator sieciowy typu TS 2/15 220 V/12
V;0.1 A

Elementy rézne

B iB 2 -bezpieczniki topikowe 1K
Wt - przycisk zwiemy, niestabilny, (dowolny typ)
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plytce) sprawdza sie go przy wytagczonym
wysokim napieciu (wylutowujgc rezystor
R9). Badanie przeprowadza sie razem z
tyrystorem Ty7, zasilanym w czasie tej
préby z zasilacza niskiego napiecia. W
tym celu miedzy anode tyrystora i ,+" za-
silacza niskiego napiecia wigcza sie op-
rawke matej zarowki (12...24 V/50 mA).
Zalozenie zaréwki do oprawki przylgcza
tyrystor do obwodu zasilania niskiego na-
piecia. Zmieniajgc os$wietlenie fotodiody
DI (lampa stotowa; Swiattem dziennym
itp.) sprawdza sie dziatanie i jako$¢ pracy
calego czujnika wraz z tyrystorem. W
sprawnie dziatajgcym uktadzie oSwietlenie
fotodiody D1 powoduje wigczenie tyrys-
tora i Swiecenie zaréwki. Do ,wigczenia"
tyrystora jest kazdorazowo konieczne
wyjecie zaréwki z oprawki. Przed nadmier-
ng czutoscig czujnika i catego uktadu spu-
stowego chronig rezystory nastawne R1 i
R2. Gdy uktad czujnika jest nazbyt czuly
(przy petnym i intensywnym oswietleniu
pomieszczenia), to ,flesz" stowarzyszony
blyska zanim wigczy sie gléwna lampa
btyskowa. Nalezy wéwczas zmniejszy¢
czuto$¢ uktadu, zmniejszajac rezystancje
R1 lub R2 (lub obydwu). Dogodnie jest
wiec jeden z tych rezystoréw nastawi¢ na
state Srubokretem, a drugi - zaopatrzony
w pokretto i podziatke na obudowie -
umozliwi regulowanie czutosci podczas
przygotowan do fotografowania.

Praktycznie reguluje sie czuto$¢ uktadu
zwiekszajgc wartos¢ rezystora R1 (lub R2)
az do momentu spowodowania btysku
przez oswietlenie wystepujace w po-
mieszczeniu, a nastepnie nieco zmniejsza-
jac ich nastawienie.

Po stwierdzeniu prawidtowosci dziata-
nia tego uktadu prébnego (lub ewentual-
nym usunieciu bledéw montazowych, wy-
mianie uszkodzonych elementéw, itp.),
przystepuje sie do sprawdzenia catosci
urzadzenia. W tym celu nalezy doprowa-
dzi¢ caly uktad do zgodnosci ze schema-
tem (rys. 1). Po wtaczeniu uktadu do sieci
nie nalezy juz eksperymentowaé z ele-
mentami uktadu. Proby przeprowadza sig
oddzialujgc Swiattem na fotodiode DI
oraz regulujgc rezystory R1i R2.

Na zakonczenie, korzystajgc z Jampy
btyskowej gtéwnej i stowarzyszonej robi
sie serie zdje¢ prébnych.

Warto tu pamietaé, ze pomiedzy dziata-
niem obu lamp moze istnie¢ pewne
op6znienie czasowe. W zwigzku z tym nie
jest wskazane stosowanie zbyt krétkich
czasow naswietlania. Okres$lenie tzw. licz-
by charakterystycznej zespotu lamp prze-
prowadza sie analogicznie, jak w przy-
padku lampy pojedynczej.

HENRYK POJMANSKI

Domowy jonizator
powietrza

W listach nadchodzgcych do redakcji bardzo czesto powtarza
sie pytanie dotyczace mozliwosci samodzielnego zbudowania ge-
neratora jonéw ujemnych. Zaspokajamy ciekawos$¢ rozbudzong
rosngcym zainteresowaniem wplywu srodowiska naturalnego na
zdrowie cztowieka. Publikujemy jednak opis konstrukcji jonizatora
powietrza nie bez wahania. Wynika ono z dwéch przyczyn. Po
pierwsze: w warunkach amatorskich zbadanie parametrow
jest niemozliwe, a wiec liczba generowanych jonéw bedzie
niekontrolowana. Przyszty uzytkownik nie ma mozliwosci dokona-
nia obiektywnej oceny wydajnosci, a wiec i wpltywu dziatania
urzadzenia na mikroklimat pomieszczenia. Po drugie: urzadzenie
jest potencjalnie niebezpieczne. Jest ono bowiem zasilane bez-
posrednio z sieci 220 V napiecia przemiennego, samo zas
wytwarza napiecie state o wartosci kilku tysiecy woltow. Dlatego
podczas budowy i uzytkowania aparatury nalezy bezwzglednie
zachowa¢ duza ostroznos¢. Odstepstwa od parametrow ele-
mentdéw i zmiany konstrukcyjne sa niedopuszczalne. Nie wolno
takze stosowac jakichkolwiek materiatéw zastepczych, a wszyst-
kie elementy powinny by¢ nowe i dokladnie sprawdzone.

Konstrukcja jonizatora jest wzorowana
na opisie zaczerpnietym z miesiecznikow
Amaterske Radio i Elektor. Uktad elek-
tryczny urzgdzenia jest do$¢ prosty. Jest  satory muszag mieé odpowiednio wysokie
to prostownik - powielacz napigcia prze-  napiecie pracy, co najmniej 500 V. Zaleca-
miennego 220 V. Uktad zawiera 22 diody ny typ diod: BYP401-600 (lub
prostownicze, 22 kondensatory i dwa re- BYP401-800; BYP401-1000). Znamiono-
zystory. Napigcie wyjSciowe ma wartoS¢  we napiecie pracy kondensatoréw: 630 V.
ok. 6 kV. Przez rezystor zabezpieczajgcy o Rezystor 3,3 Mf2 (duzych rozmiaréw)

wartosci 3,3 Mfz jest ono doprowadzone
do metalowego ostrza emitujgcego jony
ujemne. Diody prostownicze oraz konden-



1

powinien mie¢ znamionowa 1
lub 2 W.

Sporo uwagi nalezy poswieci¢ kon-
strukcji mechanicznej urzadzenia. W mo-
delu oryginalnym obudowe wykonano z
elementéw z tworzywa sztucznego, do-
stepnych w handlu (dozownik do cukru
produkcji NRD). W naszych warunkach
trzeba zaadoptowac inny pojemnik lub na-
czynie z tworzywa sztucznego. Najistot-
niejsze jest dokladne ostoniecie ostrza tnk,
aby niemozliwe byto jego dotkniecie.

Elementy elektryczne wkiladu sg zamon-
towane na plytce ze schematem drukowa-
nym pokazanej na rys.2. Plytke nalezy
przecig¢ wzdtuz linii kreskowanej na dwie
czesci i potgczy¢ punkty A-A i B-B za po-
moca mozliwie krétkich odcinkéw prze-
wodu izolowanego. Plytki nalezy wklei¢ w
wyztobienia w krgzku z materiatu izolacyj-
nego w sposoéb pokazany na rys.4. Meta-
lowe ostrze nalezy przylutowa¢ do wolnej
koncowki rezystora H2. Ostrze jest wyko-
nane z preta miedzianego o dtugosci 25
mm. Jego S$rednica u podstawy ma okoto
5 mm i réwnomiernie maleje, tworzac bar-
dzo ostry wierzchotek. W dnie naczynia
oraz w kragzku podtrzymujgcym ptytki na-

moc

Rys.l Schematideowy jonizatora. D 1mmD22
-BYP401-600,Cl C22-22 47nF/630V

Rys.2. Plytka ze schematem drukowanym
(widok od strony druku)

Rys.3. Rozmieszczenie elementéw na plytce

Rys.4. Rozwigzanie konstrukcyjne jonizatora:
1- rezystor zabezpieczajacy [RZ). 2 - ptytkiz
elementami. 3 - kragzek z materiatu izolacyj-
nego. 4 - $Sruba mocujagca M3 z nakretka, 5 -
rurka ochronna, 6 - obudowa, 7 - sznur sie-
ciowy, 8 - zacisk sznura sieciowego

Uwaga: elementy 3. 51 6 musza by¢
wykonane ztworzywa sztucznego

lezy wywierci¢ kilkadziesiat otworéw o
Srednicy 3 mm. zapewniajgcych swobod-
ny przeptyw powietrza. Powietrze przepty-
wajgce przez naczynie i optywajace ostrze
metalowe zostaje zjonizowane. Poprawna
praca urzgdzenia przejawia sie stabym
szumem, styszalnym przy zblizeniu ucha
do rurki ostonowej. Nalezy pamieta¢ o
tym, ze ze wzgledu na szybka rekombina-

cje jonéw zasieg dziatania jonizatora nie
jestduzy (1,5—=2 m).

Uwaga: urzgdzenie mozna zalgczyé
do sieci dopiero po jego catkowitym zam-
knieciu w izolujgcej obudowie. Dokonywa-
nie jakichkolwiek préb przy nieostonietych
elementach uktadu jest niedopuszczalne

TB.



GKALOG AlillAICHA
Tranzystory krzemowe (9

Konczac cykl informacji o diodach
potprzewodnikowych i tranzystorach
podajemy podstawowe dane techniczne

wych, przeznaczonych do pracy w ukia-
dach ksztattujgcych impulsy elektryczne.

Cykl nasz jest redagowany w sposo6b

wych katalogéw publikowanych przez
producenta diod i tranzystoréw (Nauko-
wo-Produkcyjne Centrum Pétprzewodni-
kéw CEMI). Do tych materiatéw odystamy
wszystkich poszukujacych bardziej szcze-
g6towych danych technicznych elemen-
téw poétprzewodnikowych, omoéwionych
na naszych ftamach Ilub poszukujacych
informacji o mniej popularnych diodach i
tranzystorach, ktérych ,katalog amatora"

popularnych krzemowych tranzystorow  maksymalnie uproszczony, a wiec nie  nie uwzglednit.

wielkiej czestotliwosci i tzw. impulso- moze =zastgpi¢ obszernych, szczeg6to- IWLP.

Tranzystory wielkiej czestotliwosci

Napiecie kolek- Napiecie kolek-

tor-emiter (Y] 30 25 30 30 tor-emiter (Y] 20 20 30 25

Prad kolektora ~ <mA) 25 25 30 30 Prad kolektora ~ <mA) 30 30 25 25

Moc strat* W) 0,15 0,20 0,16 0,16 Moc strat* W) 0,16 0,16 0,16 0,25

Czestotliwos¢ Czestotliwos¢

graniczna (MHz) >250 >350 >250 >150 graniczna (MHz) >150 >150 >250 >350

Napiecie kolek- Napiecie kolek-

tor-emiter V) 60 115 115 160 250 300 tor-emiter 30 50 50 30 15

Prad kolektora ~ (mA) 50 50 50 100 100 100 Prad kolektora ~ (mA) 50 50 50 50 50

Moc strat* 0,6 0,6 0,6 50 5,0 50 Moc strat* w 015 015 0,30 0,30 0,30

Czestotliwos¢ Czestotliwos¢

graniczna (MHz) >75 >75 >75 >40 >40 >40 graniczna (MHz) >80 >80 >150 >150 >150
BFP719 BFP720 BFP721  BFP722

Napiecie kolek- Napiecie kolek-

tor-emiter v 20 20 20 20 20 tor-emiter V) 15 15 30 25

Prad kolektora ~ (mA) 20 20 20 20 20 Prad kolektora ~ (mA) 100 100 100 100

Moc strat* W 015 0,15 0,15 0,15 0,15 Moc strat* (W] 0,15 0,15 0,15 0,15

Czestotliwos¢ Czestotliwos¢

graniczna (MHz) >500 >450 >500 >550 >380 graniczna (MHz) >250 >250 >250 >250

Tranzystor typu BF254: jest to tranzystor tzw. potowy, odznaczajacy sie
specjalnymi, nietypowymi dla zwyklych tranzystoréw wtasciwosciami,

jak np.:
- bardzo duza impedancja wejsciowa,

- bardzo wysoka czestotliwos¢ graniczna (siegajaca kilku GHz),

- niski poziom szuméw.

Tranzystor ten ma specyficzna, bardzo delikatng strukture wew-
netrzna, w zwigzku z czym wymaga szczegdlnie delikatnego obchodze-

nia sie z nim i stosowania jedynie w sprawdzonych uktadach. Ekspery-
menty typu amatorskiego najczesciej koriczg sie nieodwracalnym zni-

Szczeniem tranzystora.

kraczane.

* Przy temperaturze obudowy 25“C (298 K). Zaréwno ta, jak i pozostate pozycje
podajg warto$ci maksymalne, ktére w zadnym wypadku nie powinny by¢ prze-



Elektroniczny
regulator

pradnicy
flata 126p

Zamiast tradycyjnego zespotu
elektromechanicznego, w ktore
wyposazone sg samochody fiat
126p mozna zastosowac elek-
troniczny regulator pradnicy.
Zaletami takiego ukiadu sg: -
mozliwos¢ doboru wielkosci
pradu tadowania akumulatora
w zaleznosci od warunkéw

eksploatacji pojazdu oraz
wzrost niezawodnosci i pew-
nosci dziatania regulatora

wskutek wyeliminowania ele-
mentow stykowych.

Typowy elektromechaniczny regulator
pradnicy stosowany w samochodzie fiat
126p petni funkcje wylgcznika pradu
zwrotnego (tj. ptyngcego z akumulatora
przez pradnice) oraz regulatora napiecia i
ogranicznika pradu wytwarzanego przez
pradnice. W  opisanym  regulatorze
wszystkie te funkcje pelni uklad elek-
troniczny.

Opis ukiadu

Jak wynika ze schematu ideowego re-
gulatora (rys.1) zamiast wytgcznika pradu
zwrotnego zastosowano diode DI, przez
ktérg przeptywa prad tadowania akumula-
tora. Dioda ta uniemozliwia przeplyw pra-
du w przeciwnym kierunku, tj. z akumula-y
tora przez pradnice do masy. Dioda DZ
oraz tranzystory T4, Tl, T2 petnig role re-
gulatora napiecia pradnicy. Przy wzroscie
tego napiecia (powyzej progu przewodze-
nia diody D zasilanej z dzielnika napiecia
R12 R1) ptynie prad bazy tranzystora T4,
ktéry przechodzi w stan przewodzenia, co
powoduje réwniez przewodzenie tranzy-
stora TIl. Zwiera on baze tranzystora T2 z
jego emiterem, co powoduje ograniczenie
pradu ptyngcego przez ten tranzystor i
wlgczone w szereg uzwojenie wzbudzenia
pradnicy. Jej napiecie ulega zmniejszeniu.
Tranzystor T3 jest ,czujnikiem" ogranicz-
nika pradu. Po przekroczeniu okreslonej
wartosci pragdu plynacego z pradnicy do
akumulatora (w przypadku fiata 126p
okoto 16 A) nastepuje jego wysterowanie
napieciem Wystepujagcym na diodzie D1.
Prad tranzystora T3 steruje wktadem re-
gulacji wzbudzenia pradnicy (tranzystory
T4, T1 i T2) analogicznie jak dioda DZ. Po-
tencjometr R 12 stuzy do regulacji wartos-
ci pradu tadowania akumulatora, a poten-
cjometr R13 umozliwia dobér maksymal-
nego pradu pobieranego z pradnicy.

Konstrukcja regulatora

Wyglad plytki ze schematem drukowa-
nym jest pokazany na rys.2. Umieszcza sie
na niej i lutuje odpowiednie elementy.
Tranzystor T2 wraz z radiatorem oraz dio-
de D1 (bez radiatora) montuje sie oddziel-

nie i cato$¢ umieszcza w obudowie. Potg-
czenia diody DI z plytkg wykonuje sie
przewodem o przekroju 6 mm2 Na rys.1
potaczenia te sg pokazane grubymi linia-
mi. Pofaczenie kolektora i emitera tranzy-
stora T2 z plytka wykonuje sie przewo-
dem 2,5 mm2 Potencjometry R12 i R13
umieszcza sie tak, aby umozliwi¢ opero-
wanie nimi z zewnatrz.

Przygotowany regulator elektroniczny
montuje sie na miejscu wymontowanego
regulatora konwencjonalnego. Jak widaé
ze schematu (rys.1 i 2) regulator ma 5 za-
ciskéw oznaczonych: 51, 30, 67. 15 oraz
m. Numery zaciskéw 51, 30, 67 odpowia-
dajg dotychczasowej numeracji przewo-
déw (doprowadzonych do tradycyjnego
regulatora) tak tez je przylagczamy. Od za-
cisku 15 wprowadza sie dodatkowy prze-
waéd do zaréwki kontrolnej tadowania w
zespole wskaznikéw samochodu i tam
przylacza go do jej przewodu niebieskie-
go. Zacisk m faczy sie z masg samochodu.
Petny schemat podiaczen jest pokazany
na rys.3.

Uruchomienie i eksploatacja

Po zamontowaniu regulatora w samo-
chodzie oraz wykonaniu wszystkich pota-
czen wigcza sie amperomierz o zakresie
20 A pomiedzy zacisk 5 1 pradnicy a prze-
wod brazowy biegnacy z pradnicy. Ponad-
to pomiedzy zacisk 30 regulatora a mase
pojazdu wigcza sie woltomierz o zakresie
15 V. Suwaki potencjometrow R12 i R13
powinny by¢ ustawione w pozycjach
Srodkowych. Nastepnie uruchamia sie sil-
nik samochodu i kontroluje wskazania
woltomierza. Przy obrotach ok. 3000
1/min, regulujac uktad pokrettem poten-
cjometru R12, doprowadza sie napiecie
wskazywane przez woltomierz do wartos-
ci 14,5 V. Wskazania amperomierza zale-
73 od stanu natadowania akumulatora.
Poczatkowo amperomierz moze wskazy-
wac prad fadowania nawet 15 A, po czym
prad ten zmaleje do okoto 1,5 A. W czasie
przeprowadzania tej regulacji wszystkie
odbiorniki pradu powinny hy¢ wytgczone.

Regulacje ograniczania pradu rozpoczy-

Rys.1. Schematideowy regulatora elektronicznego. Rys.2. Wyglad ptytki ze schematem drukowanym. Rys.3. Uktad potaczen

regulatora z instalacjag samochodu



na sie od wiaczenia odbiornikéw pradu
(Swiatta diugie oraz ewentualne ogrzewa-
nie tylnej szyby). Ponownie uruchamia sie
silnik i reguluje uktad pokrettem potencjo-
metru R13 tak, aby wskazania ampero-
mierza nie przekroczyly 16 A. Po wyre-
gulowaniu ogranicznika pradu warto
pokretto potencjometru R13 zabezpieczyé
przed przypadkowag zmiang pozycji (np.
powlekajac je lakierem). Natomiast usta-
wienie potencjometru R12 mozna okreso-
wo zmieniac:

- w czasie diugotrwalej jazdy latem (bez
Swiatel) warto nieco zmniejszy¢é napiecie
dostarczane przez pradnice, co zapobiega

Lampka
kontrolna
tadowania
akumulatora
motocykla

Wygodnym  sposobem  sygnalizacji
sprawnego dziatania obwodu fadowania
akumulatora jest sygnalizacja Swietlna. W
wiekszosci motocykli produkowanych w
Polsce wyposazonych w pradnice-iskier-
nik oraz jednopoléwkowy prostownik se-
lenowy Ilub krzemowy, zainstalowanie
lampki tadowania jest niezwykle tatwe.
Takimi motocyklami sa np. MO06B1,
M06B3, M06B3 Bak, M06B3 Gil, MO6B3
Lelek.

Obwdéd tadowania tych motocykli,
przedstawiony na rysunku, sklada sie z
uzwojenia tadowania pradnicy-iskrownika
1, jednopotéwkowego prostownika sele-

przetadowywaniu akumulatora,

- w czasie krotkich jazd w warunkach
zimowych napiecie to mozna nieco zwigk-
szyé, co zapewni pelniejsze tadowanie
akumulatora.

Niezawodnos$¢ dziatania oraz dokony-
wanie prostych zmian parametréw tado-
wania (stosowanie do warunkéw eksploa-
tacji samochodu), przediuzaja w znacz-
nym stopniu okres sprawnosci akumula-
tora. Jest to-nader istotne. Na koszt wyko-
nania regulatora maja znaczny wplyw
ceny diody D1 i tranzystora T2. Po-
zostate elementy sg fatwe do zdobycia i
tanie. Opisany ukilad zostatl zamontowany

nowego 2. stacyjki 3 oraz akumulatora 4.
Instalacje lampki kontrolnej mozna wyko-
na¢ w dwoch wersjach.

W wersji A nalezy wigczy¢ lampke 5
pomiedzy zacisk ujemny prostownika (od
strony pradnicy) a zacisk dodatni pro-
stownika (za bezpiecznikiem). Jako lampki
kontrolnej nalezy uzy¢ zaréwki 12V/2W
W oprawce miniaturowej, aparaturowej
(np. Ls22) nadajacej sie do trwalego za-
mocowania w oprawie $wiatta drogowe-
go - reflektora po wywierceniu odpowied-
niego otworu.

Przedstawiony uktad potgczen sygnali-
zuje zapaleniem zaréwki przerwe w obwo-

w samochodzie fiat 126p i pracuje bez za-
strzezen okoto roku w warunkach letnich i
zimowych.

EUGENIUSZ ZADtLO

SPIS ELEMENTOW

Diody
Pr-D10-100R/01.
02- BYP660-50R
0% -BZP611C7V5
Tranzystory
77-BC313
72- KD616 (prod. Tesla}
73-BC1 78
74-BC108
Rezystory
R1-3000
R2-33S1
R3 R4-1kO
«5-4.7kO
R6- 1.5 kP
R7-1000/0.5
fIS-1kfl
R9- 2,2 kO
R10-5100
i-iooo
Potencjometry
R 12 - 3000(Hn.)
f1/13-4.7kQ [lin.)
Kondensatory
C?-0.1aF/150V
C2-47pF/150 V
Wszystkie rezystory (oprécz fI7| o mocy 0.125 W

dzie tadowania na skutek uszkodzenia
prostownika lub bezpiecznika.

W wersji B lampke nalezy wtaczyé po-
miedzy zacisk ujemny prostownika a za-
cisk dodatni akumulatora. Ukiad sygnali-
zacji zadziata w przypadku uszkodzenia
prostownika, bezpiecznika lub wystgpie-
nia innej przerwy (np. w stacyjce) pomie-
dzy prostownikiem a biegunem dodatnim
akumulatora.

Uwaga. Przedstawione uktady pota-
czen nie nadajg sie do obwodéw tadowa-

nia z prostownikami dwupotéwkowymi.

J.Ch.



W COSPODAMNIWIE

Awaryjne
zasilanie
dojarki

Urzadzeniem niezbednym w
gospodarstwach rolniczych, na-
stawionych na hodowle kréw,
jest dojarka elektryczna. Oos¢
czeste i nieoczekiwane przer-
wy w dostawie energii elek-
trycznej dla odbiorcéw wiej-
skich powoduja unieruchomie-
nie tych dojarek. Przy duzej
liczbie kréw doj reczny nie zaw-
sze jest mozliwy (ponadto kro-
wy, przyzwyczajone do dojarek,
przy przejsciu na ddj reczny
doznajg .najprawdziwszych
streséw!). Czy mozliwe jest
uruchomienie dojarki bez pradu
w sieci? Okazuje sie, ze tak -
pomystowos¢ rolnikéw nie zna
granic.

Najpopularniejsza dojarka elektryczng
jest dojarka H-905 na licencji szwedzkiej
firmy Alfa-Laval. Pracujg jeszcze w gospo-
darstwach polskie ,Krakowianki", ktérych
produkcjg juz do$¢ dawno zaprzestano,
oraz sprowadzane z NRD ,Impulsy". Zasa-
da dziatania ich wszystkich jest podobna:
rytm zasysania w kubkach udojowych
wytwarzany jest przez tzw. pulsator. ten
zas$ zasilany jest z instalacji podci$nienio-
wej. Aby to podci$nienie wytworzy¢, sto-
suje sie pompy prézniowe napedzane sil-
nikami elektrycznymi

Ot6z do uzyskania podci$nienia w insta-
lacji dojarki mozna w razie braku pradu

Fot 1. Zaktadanie weza gumowego bezposrednio na wlot filtra (po zdjeciu kotpaka) ciegnika
Ursus 228 (starsza wersja ciegnika C—338)

Fot 2. Przew6d gumowy taczacy kolektor ssania z filtrem w ciggniku C-360. natozony tylko na
kolektor - do drugiego Ko6ca mozna wsungé waz gumowy (przez tréjnik regulujacy podcisnie-
nie)



Fot 3. Jedna z amatorsko wykonanych kon-
strukcji trojnika, wktadanego miedzy gumo-
wy przewod biegnacy z kolektora ssania, a
wqz podciSnienia prowadzacy do dojarki.
Przy budowie tréjnika wykorzystano zwykte
krany wodociggowe

elektrycznego z powodzeniem wykorzy-
sta¢ prace kolektora ssacego ciagnika.
Rzecz w istocie jest nadzwyczaj prosta -
potrzebny jest tylko odpowiednio dtugi,
gruboscienny waz gumowy o $rednicy ok.
16...20 mm.

Wykorzystujgc do uzyskania podci$nie-
nia prace silnika Ursusa C-330 (najpopu-
larniejszy z ciggnikéw) nalezy postepowac
nastepujaco:

- odkreci¢ jedng ze $wiec zarowych w
kolektorze ssgcym silnika,

- w otwdér po Swiecy wcisngé waz
gumowy.

- drugi koniec waza dotgczy¢ do insta-
lacji podcisnienia dojarki. w miejscu mie-
dzy zbiornikiem wyréwnawczym a zawo-
rem podci$nienia (nalezy zdjg¢ gumowg
ztaczkag migdzy zbiornikiem a instalacja).

| to juz prawie wszystko. Przed urucho-

mieniem silnika nalezy jeszcze zdjaé kot-
pak z filtra powietrza. Wéwczas odstoni

Rys. 4. Schemat instalacji podci$nienia zalozonej na ciggniku na state: 1 - szczelny kotpak
filtra powietrza; 2 - trzy rurki (o $rednicy ok. 30 mm) wspawana na state do kotpaka. Gdy
silnik pracuje normalnie - sg otwarte, gdy uruchamia sig instalacjg podci$nienia, na jedna
rurkg zaklada waz gumowy, a dwie pozostate, lub jedng zatyka korkami3:4 - waz gumowy o
pojemnosci ok. 6 | potgczony z dluga rurka stalowa; 6 - oryginalny (z dojarki) zaw6r regulacyj-
ny podci$nienia; 6 - wakuometr (pré6zniomierz); 7 - kranik do dotgczania konwi udojowych
(kranik instalacji podci$nienia)

Rys. S. Wykorzystanie silnika ciagnika Ursus C-330 do uzyskiwania podci$nienia. Otwor
uzyskany po przecigclu filtra zastania sig czasclowo kawatkiem deseczki. Moznatez po prostu
zdja¢ kotpak filtra

Rys. 6. Waz gumowy podci$nienia, prowadzacy do silnika, mozna naktada¢ na otwér
wydechowy agregatu prézniowego dojarki (zamiast roztgcza¢ zbiornik wyréwnawczy
podcisnienia z instalacja, jak podano w tek$cie). W tym przypadku nalezy odtaczy¢ przewody
olejowe do smarowania tozysk pompy prézniowej w sposéb pokazany na rysunku (aby nie
pracujaca pompa nie pobierataoleju w czasie ,wysysania" powietrza z instalacji przez silnik)

Rys. 7. Schemat akumulatorowego zasilania silnika pradu statego w dojarce: T r- transforma-
tor; B - bezpiecznik; P r- prostownik; S - wylgczniki; St - styczniki; O - dioda zabezpieczajgca
przed niewtasciwym potgczeniem akumulatora; A - amperomierz; Ak - akumulator; P -pompa
prézniowa; M - silnik pradu statego; z -zar6weozka sygnalizujaca napiacie w sieci



sie pionowa rura filtra. Przykrywa sie ja
czesciowo np. kawatkiem deski. Chodzi o
to, by silnik zasysat pbwietrze czesciowo z
filtra, a czesciowo z instalacji podcis$nienia
dojarki.

Uzywajac do tego celu ciggnika Ursus
C-360 nalezy zdja¢ gumowa rure taczaca
filtr powietrza z kolektorem silnika, obro-
ci¢ jg o 180° i nasadzi¢ na krociec kolek-
tora diugim kofcem. W pozostaly otwor
wklada sie waz gumowy. Aby zapewnié
mozliwo$¢ czesciowego zasysania przez
silnik powietrza z boku, mozna wykonac¢
tréjnik, przy czym nézka T moze by¢ wy-
posazona w zwykly kran, ktérym regulo-
wa¢ sie bedzie doplyw powietrza z zew-
natrz.

Tyle co do bardzo prostej idei. Kilka
stow co do wymagan samej dojarki. Otéz
instalacja podci$nienia powinna pracowaé
przy matej tolerancji skokéw cisnienia:
+3% przy 50 kPa (380 mm Hg). Wystar-
cza do tego celu praca silnika ciggnika na
malych obrotach. W instalacji fabrycznej
dojarki jest zawoér regulacyjny podci$nie-
nia, ktéry zapewni nalezyty jego poziom.
Natomiast aby unikngé¢ ,wibracji" pod-
cis$nienia wskutek nastepujacych po sobie
rytméw ssania silnika, powinno sie w za-
sadzie stosowac zbiornik wyréwnawczy o
pojemnosci ok. 6 I. Z doswiadczenia wia-
domo, ze przy stosowaniu diugiego weza

UPBANIET*

Sposéb na wycigganie ciggnikiem du-
zych kamieni z pola. Istnieja pola silnie
zakamienione. Do ich oczyszczenia warto
przygotowaé¢ odpowiednio wigzany splot

ztaincucha. Jezeli kto$ ma w garazu odpie-
te tancuchy, zaktadane zimg ng kola -
moznaje wykorzystaé w tym celu.

Prasa mechaniczna, o konstrukcji wy-
konanej z ceownikéw i dwuteownikéw,
przydatna w kazdym warsztacie. Sedno
pomystu tkwi w konstrukcji sitownika.
Jest nim zwykly podnosnik do samo-
chodéw ciezarowych. Jego zastosowa-

(powyzej 4 m) ten zbiornik nie jest ko-
nieczny.

Rolnik Aleksander Kwas z Dywity w 01-
sztynskiem wykorzystat ciggnik do doje-
nia kréw bezposrednio na pastwisku. Za-
sada wykorzystania silnika ciggnika - ta
sama co wyzej. Natomiast zatozyt on na
ciggniku dos$¢ dtugi odcinek rury (spetnia-
jacy jednoczesnie role zbiornika wyréw-
nawczego), wmontowat do niej oryginalny
zawor regulacyjny” podci$nienia, mano-
metr - stowem ma przy ciggniku catg
instalacje podci$nieniowg. Wystarczy do
niej podtgczy¢ konwie i déj prowadzié
moznawszedzie.

Mgr inz. Witold Kozak z Politechniki
Warszawskiej zaproponowat inny sposéb
napedu dojarki, bez ciggnika. Ot6z zastapit
on oryginalny silnik elektryczny, jednofa-
zowy. 0 mocy 0,5 kW - silnikiem pradu
stalego 24 V. Jest on zasilany z dwéch
akumulatoréw 12 V, te za$ dotadowywa-
ne sg stale przez prostownik z sieci elek-
trycznej. Gdy zabraknie chwilowo pradu -
dojarka pobiera prad z akumulatoréw o
sumie pojemnosci ok. 120 A h. Oryginalny
silnik dojarki ma 1400 obr./min. Nie zaw-
sze mozna dobra¢ podobny silnik pradu
statego. Pozostaje wykorzysta¢ przektad-
nie pasowg w celu uzyskania odpowied-
nich obrotéw pompy prézniowej.

Rozwigzania, o ktérych mowa, spraw-

nie pozwala na uzyskanie sity kilkudzie-
sieciu KN. Nacisk tej wielkosSci jest wy-
starczajgcy do prac amatorskich.

Przy spawaniu na wolnym powietrzu,
np. na podwodrzu, spawacz chroni oczy
okularami, ale osoby postronne réwniez

dzone zostaly w wielu gospodarstwach.
System zasilania akumulatorowego jest
np. wykorzystywany w gospodarstwie
Jana Uzdzity w Krzywianach.

Niektérzy moga mie¢ watpliwosci, czy
obcigzanie (tlumienie) ssania silnika nie
odbije sie niekorzystnie na jego zywotnos$-
ci. Ot6z przede wszystkim - silnik pracuje
jako pompa ssaca okazjonalnie. Poza tym,
CO najwyzej zuzyje nieco wiecej paliwa,
nic innego mu nie grozi. Jan Czapka z Cie-
pielowa k. Radomia juz od siedmiu lat uzy-
wa silnika ciggnika jako pompy ssacej do
napetniania szczelnego zbiornika przycze-
py asenizacyjnej (cysterna o pojemnosci
ponad 4 tys. 1) i silnik pracuje nienagannie.
Zasada dziatania tego systemu napehia-
nia cysterny polega nawytwarzaniu w niej
podciénienia, jest wiec identyczna, jak wy-
zej opisana.

Wspomniane rozwigzania moga ogrom-
nie poméc w prowadzeniu gospodarstwa.
Na marginesie warto wspomnie¢, ze tzw.
przemyst kluczowy zaproponowat dwa
rozwigzania napedu dojarki z ciggnika:
specjalnym agregatem prézniowym, z na-
pedem mechanicznym od przekaznika
watka mocy, albo - generatora pradu
zmiennego napedzanym podobnie. Oby-
dwa rozwigzania sa bardzo drogiel Okazu-
je sie, ze moznato zrobi¢ taniej i tatwiej,

©

nie powinny patrze¢ w silny plomien
spawarki. Ruchomy ekran, w postaci
lekkiego parawaniku, doskonale ostania
stanowisko pracy.

Ruchomy stolik warsztatowy z imadtem,
umieszczony na stalowej nodze (zabeto-
nowana rura, do ktérej wchodzi rura o
mniejszej $rednicy), o regulowanej wyso-
kosci. Mozna go obraca¢ wokét osi. Pod

blatem - szufladki i pétki na narzedzia.
Dobre rozwigzanie do matych, przydomo-
wych warsztatéw.



Prosta 1tania
suszarnia
zlarna

Dosuszanie ziarna zb6z jest w
gospodarstwach rolniczych spra-
wa bardzo wazng. Rolnicy dosu-
Szaja ziarno na polu, jezeli koszag
zboze i pozostawiajg je w snop-
kach na kilka dni badZz w ster-
tach. Gdy jednak zboze miéci sie
bezposrednio po zbiorze, lub w
jego trakcie (kombajny) - wWATr-
czas pozostaje tylko wysypanie
go na podtogg suchego pomie-
szczenia i tzw. szuflowanie.

Przemyst (,,Gliwent" z Gliwic)
zaproponowat rolnikom male
suszarnie, a Scislej - rurki z
otworami wtykane do workow,
ale rozwigzanie to nalezy uznac

za nieporozumienie techniczne.
Rewelacyjnie prosty pomyst ta-
niej suszami do samodzielnego
wykonania opracowali Tadeusz
Jaros - rolnik ze wsi Janowice
Wielkie i Stanistaw Pallach -
pracownik Wojewodzkiego
Osrodka Postepu Rolniczego w
Jeleniej Gorze. Oto jego istota i
zasady wykonania.

W wiekszosci gospodarstw uzywane sa
wentylatory do dosuszania siana zimnym
powietrzem. Jezeli do obudowy takiego
wentylatora osiowego dotaczy sie od stro-
ny nawiewu dodatkowa ostone blaszang z
odpowiednio nawierconymi otworami, do
ktérych wprowadzi sie rury kierujgce nad-
muchiwane powietrze do wnetrza pryzmy
z ziarnem - otrzymamy nasza suszarnig
(rys. 1). Na rynku mozna dosta¢ elastycz-
ne rury drenarskie z PCW. Majg one na po-
wierzchni liczne otworki (fot. 2). Wystar-
czy rury te zaslepi¢ na koncach, aby po
obsypaniu ich wilgothym ziarnem i wig-
czeniu wentylatora - suszy¢ zboze w spo-
s6b ciggly, rownomierny i wydajny.

Wykonanie takiego urzadzenia nie po-

winno nastreczy¢ klopotéw nawet mato
zaawansowanemu majsterkowiczowi.

Najlepiej wykona¢ dodatkowg ostone
wentylatora z blachy o grubosci 1,5 mm.
Srednica jej jest uzalezniona od $rednicy
obudowy samego wentylatora, na ktorag
blaszana obudowa bedzie nakladana. W
modelowym rozwigzaniu wykonano w
Sciance czotowej ostony 32 otwory o
Srednicy 47 mm do wkrecania kohcéw rur
drenarskich (fot. 3 i rys. 4). Ostona blasza-
na montowana jest do obudowy wentyla-
tora obejma blaszang z blachy ,bednarki”
(rys. 5).

Jeden koniec rury drenarskiej powinien
by¢ wkrecony w ostone blaszang, drugi -
zaSlepiony (rys. 6). Wkrecanie obu koh-
coéw rury w dwa otwory w ostonie nie jest
korzystne, co praktycznie sprawdzono.

Jeden metr rury drenarskiej z PCW ma
500...600 otworkéw o tacznej powierzch-
ni ok. 25 cm2 Mozna z grusza policzy¢,
jaka jest najkorzystniejsza dtugos¢ prze-
wodéw rurowych, przy znanej wydajnosci
i $rednicy wentylatora (nalezy tak dobraé
sume powierzchni otworkéw w rurach,
aby byta 1,5 razy wieksza od powierzchni
czotowej obudowy wentylatora). Typowy
wentylator do dosuszania siana R 1000 S
ma $rednice obudowy 780 mm. W roz-
wigzaniu konstrukcyjnym Pallacha i Jaro-

Rys. 1. Schemat dziatania suszami. Powie-
trze tloczone przez wentylator dostaje sie do
rur i uchodzi przez niewielkie otworki na ich
powierzchni we wnetrzu pryzmy ziarna

Rys. 2. Rura drenarska elastyczna z PCW

Fot 3. Oslona na wentylator z otworami do
wkrecania rur, wykonana z blachy 1,6 mm

Rys. 4. Wyztobienia $rubowe na obwodzie
rur drenarskich pozwalajg wkreca¢ rury w
otwory o $rednicy 47 mm w dodatkowej
ostonie blaszanej wentylatora



Rys. 5. Spos6b mocowania dodatkowej ostony do obudowy wentylatora

Rys. 6. Sposoby zaslepiania koricéw odcinkéw rur drenarskich: a - przez zaklejanie krazkiem
PCW. b - przez zatkanie kotkiem drewnianym lub gumowym

Rys. 7. Spos6b utozenia rur drenarskichw pryzmie ziarna: a - widok z géry, b - widok z boku

For. 8. Wysoko$¢ zainstalowania wentylatora nie jest wazna - rury mozna skierowa¢ w dét.
Wysokos¢ pryzmy ziarna nie powinna by¢ wieksza niz 80 cm

Rys. 9. Prosty namiot foliowy przylegajacy do Sciany stodoty. Kuba-
tura namiotu do ogrzewania powietrza promieniami storica powin-
na by¢ jak najwieksza, ograniczona jedynie wymiarami Sciany
budynku

Rys. 10. Ogrodniczy tunel foliowy, z ktérego ciepte, podgrzane ston-
cem powietrze zasysane jest przez wentylator. Wstepne ogrzanie
powietrza radykalnie skraca czas suszenia ziarna



sa zastosowano wiec 100 m biezacych
rur drenarskich, pocietych na mniej wiecej
réwne odcinki. Suszarnia ta znakomicie
sprawdzita sie w praktyce (rys. 7, fot. 8).
W jednym z gospodarstw suszono 10 ton
ziarna o poczatkowej wilgotnosci 25%
zimnym powietrzem, uzywajgc wentylato-
ra R 1000 S z silnikiem o mocy 4 kW. Su-
szenie trwato fgcznie 12 godzin (4 dni po
3 godziny). Wilgotno$¢ ziarna zmniejszyta
sie do 14,2%. Koszt eksploatacji suszarni
wyniést - dla tych danych - ok. 12 zl/t
ziarna.

Praktycznie w indywidualnym gospo-
darstwie mozna rocznie wysuszy¢ 30 ton
ziarna, a oprécz tego suszy¢ wentylato-
rem siano. Proponowane rozwigzanie kon-
strukcyjne jest nie tylko nadzwyczaj pro-
ste i tanie (praktycznie dokupic¢ trzeba tyl-
ko troche blachy i rurek drenarskich), ale i
uniwersalne.

U AANENA

Napinanie drutu kolczastego w cza-
sie mocowania go do stupkéw ogrodze-
nia nie jest tatwe, zwlaszcza gdy rozwi-
jamy drut ze szpuli. Mozna go nawija¢
na kotek i nacigga¢ recznie, ale ani nie
zrobimy tego wystarczajgco silnie, ani
nie uchronimy sie przed skaleczeniem.
Do napinania drutu mozna wykorzysta¢
przecieta na poét starg obrecz (niezbyt
duzg) z kola ogumionego z przetozonym

przez nig pretem. RAwnie dobrze mozna
wykorzysta¢ calg obrecz, ale bylaby za
ciezka. Na brzeg obreczy nalezy nacigé¢
trojkatng ,zadziore", aby méc o nig za-
czepi¢ drut Profil poprzeczny obreczy
(felgi) zapewnia jej toczenie sie po stup-
ku - nie zsuwa sie z niego.

Proces suszenia zaréwno ziarna, jak i
siana, moze by¢ znacznie wydajniejszy,
jesli wykorzysta sie powietrze podgrzane.
Poniewaz liczne rozwigzania réznych
kolektoréw stonecznych dla rolnictwa sa
ciaggle w stadium prob - mozemy zapropo-
nowa¢ co$ najprostszego: wykorzystanie
efektu szklarniowego, tzn. zwykly namiot
z przezroczystej folii, oparty o $ciane bu-
dynku z wentylatorem (rys. 9), albo tez
ogrodniczy tunel foliowy (rys. 10). W oby-
dwu przypadkach ich kubatura powinna
by¢ maksymalnie duza. Praktycznie wy-
miary namiotu i tunelu ograniczone sg wy-
miarami budynku i podwoérza. Wykorzy-
stujgc wspomniany efekt szklarniowy uzy-
skuje sie powietrze podgrzane. W normal-
nych warunkach, przy $rednim zachmu-
rzeniu, powietrze w namiocie ma tempera-
ture ok. 8°C wyzszg od temperatury
powietrza na zewnatrz namiotu; w dni slo-

Aby zatadowaé zwierzeta, np. na Tarpa-
na i na przyczepke, trzeba najpierw
wprowadzi¢ je na skrzynie samochodu,
a nastepnie przypia¢ przyczepke i wpro-
wadzi¢ je na skrzynie przyczepy. Odpo-

wiednie  przekonstruowanie przedniej
Sciany przyczepy pozwala wykorzystywacé
te Sciane (w potozeniu poziomym) jako
pomost. Bez odpinania przyczepy mozna
przeprowadzi¢ zwierzeta na skrzynie
samochodu.

Woyciagniecie kilkudziesieciu stupkéw
po niepotrzebnym juz ogrodzeniu na
pastwisku nie jest fatwe, zwlaszcza gdy
byty solidnie wbite w ziemie. Oto proste
urzadzenie, ktére utatwi prace.

neczne ta réznica moze siegac¢ kilkunastu
stopni. 2 préb wiadomo, ze przy przeciet-
nych warunkach pogodowych, jesli wen-
tylator czerpie powietrze z dwudziestome-
trowego tunelu foliowego o $rednicy ok. 4
m, proces suszenia przebiega dwukrotnie
szybciej. Ten sposéb podgrzewania po-
wietrza mozna wykorzystaé w kazdym
gospodarstwie. Sam tunel foliowy stuzy
dla celéw ogrodniczych wiosng - latem
mozna go wykorzysta¢ jako nagrzewnice
do suszenia ziarna czy siana. W ko-
rzystnych warunkach meteorologicznych i
przy duzej powierzchni tuneli mozna przy-
spieszy¢ suszenie nawet trzykrotnie,
oszczedzajgc czas i energie elektryczna.

©

Zdjecia: Stanistaw Brzaski

Docigzenie przodu ciagnika, zwilaszcza
duzej mocy, jest bardzo celowe. Becz-
ka, napetniana woda, doskonale wywig-
zuje sie z funkcji obcigznika o zmiennej
masie.

|
To rozwigzanie jest u nas znane - po-

dobny klucz do odkrecania filtréw olejo-
wych wyrabiajg rzemie$lnicy. Z kawal-
ka tancucha i preta stalowego mozna
jednak samemu wykonaé narzedzie do$¢
uniwersalne, np. do odkrecania grubych
odcink6w rur.

Je®



Stojak
do ciecia
drewna

Urzadzenie przedstawione na rysun-
ku spetnia jednoczes$nie kilka funkciji:
umozliwia wygodne oparcie i ustalenie
elementu przecinanego; zapewnia doktad-
ne prowadzenie pily; pozwala na ciecie

Uchwyt do pilnikéw
iglakow

Praktyczny i wygodny uchwyt do pilnikéw
iglakéw przedstawiony na rysunku, mozna wy-
kona¢ nastepujaco.

W niewielkiej kostce miekkiej stali wierci sie
trzy otwory: dwa przelotowe - dolny o $rednicy
4 mm i gérny o $rednicy 8 mm oraz trzeci - nie-
przelotowy o $rednicy 4 mm ,koriczacy sie" w
kanale otworu gérnego. Otwor trzeci gwintuje
se.

Z drutu stalowego o $rednicy 5 mm wygina
sie wygodny uchwyt. Jeden z jego korcéw spi-

zaréwno elementéw cienkich, jak i gru-
bych; a przede wszystkim - stwarza
mozliwo$é¢ réwnomiernego (bez zacie€ i
zakleszczen) przecinanie drewna przez tyl-
ko jedng osobe.

Stojak jest zbudowany z drewniane-
go krzyzaka oraz ruchomego ramienia
stuzgcego do zawieszenia pily. Elemen-
ty skladowe (nogi) krzyzaka sa potgczo-
ne osig, co pozwala na regulacje rozsta-
wienia i skltadanie przyrzadu. Stabilno$¢
stojaka zapewnia taricuch o regulowanej
dtugosci, taczacy nogi.

Wszystkie stalowe osie majg Sredni-
ce 10 mm. Dwie krétsze majg dtugosé

towuje sie do érednicy ok. 1 mm (mniejszej niz
pierwotna grubo$¢ drutu), na dtugosci réwnej
wymiarowi a kostki, powiekszonemu ok. 1
mm.

Drugi koniec drutu nalezy sklepa¢ do ksztaltu
lekko ,rynienkowatego".

W dolny otwor kostki zamocowanej w imadle
wciska sie drut tak, aby wystawat przelotowo
ok. 1 mm, po czym rozklepujgc zanitowuje
sie go w otworze. Drugi koniec drutu swobod-
nie wchodzi do otworu gérnego. W otwoér
nagwintowany wkreca sie Srube z zamocowang
na niej na state nakretkg skrzydetkowa. Koniec
tej Sruby trzeba zaokragli¢ pilnikiem, aby w cza-
sie dociskania nie kaleczyta powierzchni drutu.

LM.

po 470 mm, dwie dluzsze po 540 mm.
Inne wymiary - jak na rysunku. Konce
osi sg zabezpieczone zawleczkami przed
wysunieciem sie z otworéw.

Doktadny montaz elementéw sktado-
wych wg rysunku zapewnia dobre
funkcjonowanie uktadu zawieszenia i pro-
wadzenia pity oraz tatwe i skuteczne
ciecie (nawet twardego drewna) bez
potrzeby angazowania  dodatkowych
przyrzadéw i pomocy drugiej osoby.

Na podst Udelej-Urob Si Sam
opraé. Gez
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Gdy ryba
na haczyku

Wedkowanie to przyjemnosc i
dreszczyk emocji: wezmie, czy
nie wezmie? Wzieta! Teraz jed-
ni zdejmuja rybe z haczyka i
wpuszczaja z powrotem do
wody, inni zamierzajg przyrza-
dzi¢ z niej danie. Od tej chwili
postepowanie z rybg nie nalezy
do zajec¢ przyjemnych ani este-
tycznych. Dla kompletnosci opi-
su musimy jednak i nad tym sie
zatrzymac.

Ztowione ryby najlepiej przechowywaé
w miejscu chtodnym i zacienionym, w dru-
cianych sadzach, nylonowych siatkach
zanurzonych w wodzie, lub w koszyku
wedkarskim. Po skonczeniu wedkowania
trzeba ztowione ryby usmiercié. Duze
osobniki oglusza sie silnym uderzeniem
tluczka w gtowe ponizej oczodotéw, a na-
stepnie ostrym nozem przecina sie krego-
stup tuz za skrzelami. Drobne ryby uémier-
ca sie mocno naciskajgc kciukiem koniec
goérnej pokrywy czaszki, co powoduje
pekniecie rdzenia kregowego ryby (rys.
la). Wyjatkiem jest wegorz, ktérego
uSmierca sie przecinajgc gorng czescé
ptetwy ogonowej (rys. 1b). Potem pozo-
staje juz tylko skrobanie ryb, patrosze-
nie i filetowanie.

Skrobanie ryb

Czynnos¢ ta nigdy nie nalezata do ulu-
bionych zaje¢ wedkarzy, a niewprawnym

przysparza sporo klopotéw. Warto wiec
wczesniej przygotowacé skrobaczke. Do jej
wykonania wystarczy deseczka o wymia-
rach 150 x 30 x 15 mm. dwa lub trzy me-
talowe kapsle do butelek oraz wkrety do
drewna. Kapsle przykreca sie do deseczki
jednym lub dwoma wkretami (fot 2).
Roéwnie dobrg skrobaczka moze byé ka-
watek brzeszczotu do metali, osadzony
podobnie jak n6z - w drewnianej rekojesci
(rys. 3).

Bardziej pracochionne jest wykonanie
skrobaczki z ocynkowanej blachy, W tym
celu nalezy przygotowa¢ blaszany pasek o
wymiarach 220 x 25 mm i grubosci
0.3...0.5 mm. w ktérym »iorinoi strony na
gtebokos¢ 2..3 mm wycina sie trojkatne
zeby, a nastepnie na obu koricach nawier-
ca sie po dwa otwory (rys. 4). Do wykona-
nia uchwytu potrzebny jest pret o przekro-
ju ok. 10 mm, ktéry na jednym koncu na-
cina sie tak. aby mozna byto wsung¢ wen
pasek blachy, a nastepnie wywierca dwa
otwory do umocowania nitéw. Na uchwyt
warto natozy¢ drewniang rekojes¢, np. ze
starego pilnika.

Ryby mozna réwniez skroba¢ drucia-
nym zmywakiem, jaki stosuje sie w go-
spodarstwie domowym, lub gruboziarni-
stym pumeksem, zwilzanym woda w trak-
cie skrobania.

Najbardziej ktopotliwe sg okonie. Majg
one drobne, mocno osadzone w skorze
tuski. Skrobanie wiekszej liczby okoni to
prawdziwe utrapienie. Usuwanie tusek jest
tym trudniejsze, im diuzej okonie pozosta-

waly na powietrzu po wyjeciu zwody. Naj-
lepiej wiec skroba¢ zaraz po zlowieniu, a
jezeli nie jest to mozliwe, raczej usuwac
tuski z ryby wraz ze skérg (rys. 5). W tym
celu nalezy przecig¢ skére wzdtuz grzbietu
i za wieczkiem skrzelowym (rys. 5a). a na-
stepnie Sciggnac jg z obu bokéw ryby - od
przodu ku tytowi (rys. 5b). Zabieg ten,
wraz z obcieciem ptetw, glowy i ogona nie
trwa dtuzej niz 1.5 min.

Przy skrobaniu przydaje sie uchwyt do
przytrzymywania ryb. Wykonuje sie go z
dwoéch desek o wymiarach 500 x 100 x
15 mm i 100 x 100 x 15 mm potgczonych
zawiasem (rys. 6a). Do goérnej czesci whija
sie w czterech rzedach 20 gwozdzi o diu-
gosci ok. 20 mm. w dolng za$ w trzech
rzedach 12 gwozdzi (rys. 6b) - rozstawio-
nych co 15 mm. Naprzeciw kazdego
gwozdzia nawierca sie otwor, tak by po
zlozeniu obu czes$ci uchwytu ostrze gwoz-
dzi swobodnie wchodzily w otwory.
Do skrobania uktada sie ogon ryby na
gwozdziach (rys. 6c). Przyciskajac klapke
noga mozna mie¢ obie rece wolne. Do file-
towania kfadzie sie rybe odwrotnie (rys.
6d).

Inny rodzaj uchwytu mozna wykonaé z
deski o wymiarach 500 x 100 x 10 mm.
Po nadaniu ksztattu umozliwiajgcego trzy-
manie deski, do wezszego konca przykre-
ca sie metalowy zatrzask z tréjkgtnymi ze-
bami (rys. 7), np. z notatnika. W desce na-
lezy wyztobi¢ kilka piodtuznych rowkéw
do odprowadzania wody i $luzu. Zatrza-
skiem unieruchamia sie ogon ryby.

Rys. 1. USmiercanie ryb
Fot. 2. Skrobaczka z kapsli

Rys. 3. Skrobaczka z brzeszczotu



Patroszenie ifiletowanie

Prawidtowo patroszy sie ryby wbijajac
ostrze noza na wysokosci przedniej kra-
wedzi skrzeli i rozcinajgc brzuch na catej
dtugosci, az do tytu poza ptetwag odbyto-
wa. N6z nalezy prowadzi¢ ptytko, aby nie
uszkodzi¢ wnetrznosci ryby. Z otwartej
jamy brzusznej usuwa sie jelita, pecherz
ptawny itp.. trzymajac rybe jedng reka w

Agrafka

Pozytecznym przedmiotem, z ktérym
nie powinnismy sie rozstawaé podczas
wedkowania, jest zwykta agrafka, a je-
szcze lepiej - kilka réznej wielkos$ci agra-
fek. ktére mozna wykorzystywacé do prze-
chowywania karabinczykéw, kétek tgczni-
kowych, haczykéw i innych wedkarskich
akcesoriow (fot 1). Natomiast w razie
awarii, gdy ztamie sie szczytowa lub dolna
przelotka, mozna z agrafki - po odcieciu
zapiecia - wykonac¢ zastepcza przelotke
(fot. 2).

T.B.

okolicy glowy, druga za$ wyciggajac
wnetrznosci do tytu. Celowe jest réwniez
usuniecie skrzeli i oczu, gdyz organy te sg
mocno ukrwione i szczegolnie tatwo sie
psuja. Po wypatroszeniu przystepuje sie
do filetowania (rys. 8).

Uwaga. Rybe nieSwieza, tj. nie nada-
jaca sie do spozycia poznaje sie przede
wszystkim po tym. ze ma:

Rys. 4. Skrobaczka z blachy

Rys. 5. Zdejmowania skéry z okonia: a - naci-
nanie. b - $cigganie skoéry, ¢ - czyste misso
Rys. 6. Uchwyt z klapka do przytrzymywania
rybw czasie skrobania

Rys. 7. Uchwyt zatrzaskowy

Rys. 8. Filetowanie ryb

- zmetniala i zapadniete oczy,

- biate skrzela.

- skore pokrytg biatym $luzem,

- mieso mato jedrne (po nacisnieciu kciu-
kiem pozostaje $lad).

- oddzielajace sie i wyraznie wystajace z
miesa osci, zwlaszcza w czesci brzusznej.

TADEUSZ BAROWICZ



Chtodziarka
bez tajemnic

Znajomos¢ budowy i dziatania urzadzen gospodarstwa domowe-
go decyduje o ich prawidtowej eksploatacji, a zatem o duzej nieza-
wodnosci i trwatosci. Dokladna znajomo$¢ budowy urzadzenia
jest takze niezbedna przy prébach samodzielnej jego naprawy
przez uzytkownika. Nie polecamy tego technicznym dyletantom,
natomiast majsterkowicz dzieki wprawnym rekom moze unikngc¢
wielu kilopotéw zwigzanych z kontaktami z zakladem napraw-
czym. Ostatnio pisaliSmy o zelazku (ZS 1/83), obecnie przedsta-

wiamy chtodziarke od wewnatrz.

W powszechnym uzyciu sg dwa typy
chlodziarek: absorpcyjne i sprezarkowe
(rys.1). Funkcjonowanie chtodziarki
absorpcyjnej polega na wykorzystaniu zja-
wiska pochtaniania ciepta, ktére towarzy-
szy parowaniu cieczy. Z kolei w chtodziar-
ce sprezarkowej spozytkowano zjawisko
obnizania temperatury, wystepujace przy
rozprezaniu gazu.

Chtodziarki absorpcyjne umozliwiajg
osigganie niewielkich temperatur chtodze-
nia (do -5°C) kosztem znacznego zuzycia
energii elektrycznej. Sa tez na ogét wypo-
sazone w niewielkie zamrazalniki. Do ich
zalet nalezy wzglednie niska cena deta-
liczna, bezgto$na praca i duza trwatos¢
eksploatacyjna.

Chtodziarki sprezarkowe w bardzo
krotkim czasie (juz po okoto 20 min)

schtadzajg przechowywang zawarto$é
(najnizsza temperatura w zamrazalniku:
-15°C), maja duzg komore zamrazalnika,
charakteryzujg sie niskim ogélnym kosz-
tem eksploatacji. Do ich wad nalezy
zaliczy¢ wysoka cene detaliczng, styszalnag
prace silnika, bardziej ograniczong (w sto-
sunku do absorpcyjnych) trwatos$¢
eksploatacyjna.

Jak dziata termostat?

0 pracy kazdej chtodziarki decyduje ter-
mostat. W mniejszych chiodziarkach (o
pojemnosci do 160 i) produkcji krajowej,
termostat jest zainstalowany pod blatem
chtodziarki (rys. 1). Pokretto jego regulacji
jest wprowadzone na zewnatrz i umie-
szczone na powierzchni blatu, od strony
tylnej Scianki chtodziarki.

Rys. 1. Widok tylnej $cianki chtodziarki (do 1$0 1);a- absorpcyjnej, b - sprezarkowej

Grzejnik
elektryczny
(absorber)

Zbiornik_

Kostka pol!gczeniava
przewodoéw zasilania

W chiodziarkach wiekszych (o pojem-
nosci 180, 220 i 280 I) pokretto regulaciji
termostatu znajduje sie wewnatrz chio-
dziarki, po lewej lub po prawej stronie u
gory (w zaleznosci od kierunku otwierania
drzwiczek). Przekréj termostatu pokazano
narys. 2.

Mieszek sprezysty 7, rurka kapilarna 77
oraz czujnik 78 sg wypetnione cieczg oraz
jej para bedaca w stanie nasycenia.
Wzrost temperatury czujnika wywotuje
wzmozone parowanie cieczy i wzrost ci$-
nienia pary w ukfadzie, a co za tym idzie,
rozciagniecie mieszka. Proces odwrotny,
czyli spadek temperatury, powoduje kur-
czenie sie mieszka. Ruchy mieszka oddzia-
tuja na dzwignie 77, na ktérej jest podwie-
szona dzwignia wytaczajagca 3. Miedzy jej
koncem a wspornikiem 70 jest umie-
szczona kabtgczkowa sprezyna przerzuca-
jaca z drutu 8. Czujnik termostatu 78 jest
przymocowany do zamrazalnika. Wytg-
czony agregat umozliwia wzrost tempera-
tury zamrazalnika i czujnika. W wyniku
tego nastepuje rozprezenie mieszka, co z
kolei powoduje przesuniecie dzwigni 9
przez sprezyne 8 do gory i zwolnienie
popychacza 72. Zwora 13 moze wiec
zamkng¢ obwod za posrednictwem sty-
kéw 78 i 73. Agregat zostaje uruchomio-
ny. Obnizenie temperatury zamrazalnika (i
wnetrza komory chlodziarki) powoduje z
kolei kurczenie sie mieszka 7, sprezyna
napinajgca 2 cofa uktad dzwigni tak dtugo,
az sprezyna 8 przerzuci dzwignig 3 w dol-
ne skrajne potozenie. DZwignia ta naciska
popychacz 72 i powoduje przerwanie
obwodu miedzy stykami 76 i 73. Agregat
zostaje wytgczony.

Zasady eksploatacji

Chitodziarke nalezy ustawi¢ w odlegtosci
co najmniej 10 cm od $ciany pomieszcze-
nia. Minimalna jej odlegto$¢ od urzadzen
grzejnych powinna wynosi¢ ok. 1 m. Chio-
dziarka powing sta¢ pewnie, ponadto ko-
nieczne jest jej wypoziomowanie za po-
moca poziomicy. Nie wypoziomowane
chitodziarki obydwu typ6éw pracujg wadli-
wie (absorpcyjna stabiej chtodzi, a spre-
zarkowa gtosniej pracuje, czesto sie wylg-
czaiwlgcza).

Kazda chtodziarke nalezy ustawi¢ w taki
sposaéb, aby skraplacz maégt by¢ chtodzo-
ny przez kragzgce w pomieszczeniu po-
wietrze. Jest to wazne w odniesieniu do
chtodziarek absorpcyjnych.

Chtodziarka powinna by¢ tez uziemiona
przez gniazdo z bolcem Ilub oddzielne
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Rys. 2. Przekrdj termostatu: 1 - mieszek
sprezysty. 2 - sprezyne napinajgca, 3 - pod-
ktadka Sruby regulacyjnej, 4 - $ruba regula-
cyjna. 5 -dzwignia, 6 - krzywka, 7 - piyta
mocowania termostatu, 8 - sprezyna, 9 -
dZzwignia, 10 -uchwyt sprezyny. 11 - dzwig-
nia, 12 - popychacz. 13 - zwora, 14 - sprezy-
na zwory. 18 -korpus bakelitowy, 16 i 19 -
styki ze Srubami zaciskowymi. 17 - rurka ka-
pilarna. 18- czujnik

podiaczenia uziemienia zewnetrznego (do
specjalnego zacisku umieszczonego w
dolnej czesci tylnej Scianki chtodziarki).

Nowag chiodziarke nalezy dokladnie
umy¢é. Wnetrze komory chtodziarki myje
sie wodg z dodatkiem np. ptynu do mycia
naczyn, ptucze czysta cieptg wodg i wycie-
ra do sucha.

Usuwanie typowych uszkodzen

Zanieczyszczeniu lub zuzyciu ulegaja
dos$¢ czesto styki termostatu 16 i 19.
Jezeli jest to mozliwe, nalezy je oczyscié
drobnoziarnistym  papierem  Sciernym.
Jezeli nie - wymagaja wymiany na nowe.

Zuzycie mechanizmu termostatu moze
spowodowaé zaktocenia w wytaczeniu i
wigczeniu sie chtodziarki. Prawidlowe
funkcjonowanie mozna przywréci¢ przez
jeden obrét w prawo badZz w lewo Sruby
regulacyjnej 4, napinajacej sprezyne 2.
umieszczong nad mieszkiem. Jezeli préba
ta nie przyniesie oczekiwanego rezultatu -
termostat nalezy wymienic¢,

Baczna uwage nalezy zwraca¢ na zamo-
cowanie czujnika 18 do zamrazalnika.
Jego oderwanie stwarza pozory uszko-
dzenia samego termostatu.

Uszkodzeniom mozliwym do usuniecia
przez uzytkownika podlegajg takze ele-
menty skladowe os$wietlenia wnetrza
chtodziarki: zaréwka i wylgcznik. Sg one
dostepne na rynku, fatwe do demontazu i
ponownego zainstalowania.

WOJCIECH SNITKO

Boczniki

do amperomierzy

Wiekszos¢ miernikdw uniwersalnych, a takze przyrzady tablico-
we wykorzystywane przez majsterkowiczéw nie umozliwiajg po-
miaru pragdow wiekszych od 6 A. Mozna jednak poszerzy¢ prado-
wy zakres pomiarowy miernika do ok. 15 A, samodzielnie wyko-
nujac proste boczniki z pretow weglowych zuzytych baterii.

Po wyciggnieciu elektrody i usunieciu
metalowego kapsla stanowigcego jeden z
biegunéw ogniwa (np. R6, 3R12, R14,
R20), nalezy wykona¢ obejmy doprowa-
dzajgce prad do bocznika. Doprowadzenia
te powinny by¢ wykonane bardzo staran-
nie, aby rezystancja przej$cia doprowa-
dzenie-pret weglowy byta jak najmniejsza.
Jednym z mozliwych rozwigzan jest wy-
konanie obejm skrecanych $rubami, po-
dobnych do obejm stosowanych w rezy-
storach drutowych. W czasie préb autor
stwierdzit, ze boczniki wykonane z elek-
trod weglowych réznych ogniw majg na-
stepujace rezystancje (przy zaciskach do-
prowadzajacych, umieszczonych na kon-
cach pretéw weglowych): elektroda z
ogniwa R6 - 0,16X2; z ogniwa R12 -
0,11Xz R14 - 0,10# z R20 - 0,09X2. Po-
niewaz rezystancja bocznika powinna by¢
w czasie skalowania tak dobrana, aby rze-
czywista warto$¢ mierzonego pradu
otrzymaé¢ mnozac wskazania miernika
przez liczbe catkowitg - trzeba zapewnié
mozliwo$é przesuwania jednej z obejm
wzdluz preta weglowego.

Prawidtowe dziatanie przyrzadu z bocz-
nikiem i powtarzalno$¢ wskazan beda
mozliwe tylko wéwczas, gdy bocznik zew-
netrzny zostanie potaczony bezposrednio
z zaciskami przyrzadu. Laczenie bocznika
przewodami z wtyczkami bananowymi nie
gwarantuje zachowania statej i niewielkiej
rezystancji potaczen i moze by¢ przyczyna
duzych btedéw pomiarowych. Jednoczes-
nie warto pamieta¢, ze dosy¢ duze prady
przeptywajace przez bocznik i potaczenia
moga by¢ przyczyng silnego nagrzewania
sie czesci - dlatego nalezy zrezygnowac z
polaczen lutowanych, zastepujac je pota-
czeniami skrecanymi. Sam bocznik warto
ze wzgledoéw bezpieczenstwa umiesci¢ w
izolujacej obudowie z wyprowadzonymi
koncéwkami do przykrecania zaciskéw
przyrzadu. Trzeba jednak pamieta¢ o wy-
konaniu otworéw wentylacyjnych, ktory-
mi bedzie odprowadzane ciepto powstajg-
ce w boczniku, a takze o tym, by pomiar
duzych pradéw nie trwat zbyt diugo.

Rezystancje bocznika najtatwiej dobrac
metodg doswiadczalng. Miernikiem bez
bocznika, na zakresie, ktéry ma by¢ po-
szerzony, mierzy sie prad, ktéry nie prze-
kracza maksymalnej warto$ci mozliwej do
odczytania na skali. Nastepnie, po réwno-
leglym podtaczeniu dobieranego bocznika
do zaciskéw pradowych przyrzadu, mierzy
sie ten sam prad. Wskazania miernika
beda mniejsze. Jezeli rzeczywista warto$¢
pradu (uzyskana w pomiarze bez boczni-
ka) podzielona przez warto$¢ odczytang
przy korzystaniu z miernika z bocznikiem
jest liczbg catkowita N. mozn8 dobor
bocznika na tym zakonczy¢. Wskazania
przyrzadu z bocznikiem mnozone przez
liczbe N dadza rzeczywiste wartosSci pra-
du. Na przyktad, jezeli pomiar bez boczni-
ka daje wynik 1.2 A, a pomiar z boczni-
kiem zewnetrznym 0,3 A, oznacza to, ze
aby uzyskac warto$¢ rzeczywistg przy po-
miarze z bocznikiem, wskazania nalezy
mnozy¢ przez 1,2:0,3 = 4. Cuzyli, jezeli
przyrzad umozliwiat pomiar pragdéw do
15 A, to z bocznikiem mozliwy jest po-
miar pradéw do 4 x 1,5 A =6.

Nie zawsze jednak po podigczeniu bocz-
nika nowe wskazania miernika sg mniej-
sze o calkowita liczbe razy. Nalezy wow-
czas tak przesuwa¢ ruchomg obejmag
wzdluz preta weglowego, aby warunek
ten zostat spetniony. W przeciwnym razie
postugiwanie sie miernikiem z bocznikiem
wymagac bedzie przy kazdym odczycie
mnozenia wskazan przez liczbe niecatko-
wita, co wydtuzy pomiar i moze by¢ przy-
czyng btedéw. Zamiast przesuwania obej-
my mozna prébowaé zastosowac prety
weglowe o innej Srednicy lub r6zne kom-
binacje potaczen pretow.

Nalezy pamieta¢, ze w wypadku postu-
giwania sie miernikiem uniwersalnym z
dorobionym bocznikiem wspéitczynnik N,
przez ktory nalezy mnozy¢ wskazania,
obowigzuje tylko dla tego zakresu, na ja-
kim bocznik byt dobierany. Dla pozosta-
tych zakres6w prgdowych N ma inng
wartos¢.

TADEUSZ GRUSZCZYNSKI
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Szesc
szmaragdow

Posucha tamigtéwkowa zdaje
sie w naszym kraju powoli
przetamywac.

Obok wrecz tamigtdwkowego
handlu herbate w sklepach bie-
lizniarskich, kwitnie w kwia-
ciarniach sprzedaz kostek Ru-
bika. Wprawdzie przypomina-
nych przez nas trzech klockéw
(ZS 4/82) jeszcze naby¢ nie
mozna, ale od pewnego czasu
w sklepach z zabawkami, a
takze w kioskach ,,Ruchu’, moz-
na kupi¢ urocze skladanke w
formie gwiazdki. W oryginale
rekwizyt ten sprzedawany jest
wytecznie w jednym kolorze -
wiasnie dla zmylenia, aby ogle-
dajecym wydawato sie, ze
wszystkie klocki se jednakowe.
Najefektowniej tamigtowka ta
wygleda w wykonaniu z prze-
zroczystego tworzywa - choc¢
nie zawsze oferowana jest w
kolorze tytutowych szmarag-
doéw. Skosne Sciecia powoduje
liczne zalamania sSwiatta dzieki
czemu klocek nawet bez wy-
cie¢ poprzecznych - ktore sta-
nowie caly sens pomystowej
sktadanki - skrzy sie niczym
wyroéb jubilerski...

Woyjasnienie tamigtéwki zacznijmy od
modelu bambusowego - gdyz pono¢ w tej
formie pojawita sie ona przed wiekami na
Dalekim Wschodzie - ale proponujemy
na poczatek postuzy¢é sie wateczkami

plasteliny:
K - jednym pelnym, stanowigcym ,ko-
tek”,

T - dwoma tréjwycieciowymi, oraz
t - trzema ,tdédeczkami, majacymi po
dwa wyciecia.

Na fotografii 1 widzimy kolejne fazy skifa-
dania takich wateczkéw w krzyzak - sta-
nowigcy pewng analogie szesciu klockow
opisanych w ZS 3/83. Wyciecia w wa-
teczkach powinny by¢ walcowate, wgte-
bione w potowe $rednicy. Model plasteli-
nowy ulatwia zrozumienie uktadéw wy-
cie¢ - i pozniej juz mozna przystapi¢ do
wykonania trwalego modelu w drewnie,
tworzywie sztucznym lub nawet metalu.
Mozna sie nawet pokusi¢ o materiat w for-
mie grubosciennych rurek, ale ideatem by-
tyby kawatki cienkiego bambusa ze sta-
rych wedzisk. Ciekawe efekty datyby gru-
be elementy, np. aluminiowe - jednak wy-
magaltyby one przygotowania specjalnych
uchwytéw zapobiegajacych porysowaniu
oraz dysponowania frezarka. Nawet mini-
malna niestaranno$¢ wykonania zniweczy
caly wysitek, gdyz elementy muszg do sie-
bie idealnie ciasno pasowa¢. W przeciw-
nym razie przy lekkim potrgceniu pracowi-
cie ztozona tamigtéwka rozsypuje sie. Aby

tego unikng¢ dobrze jest wykona¢ postu-
ment z dwoma otworami, w ktére wiozy
sie jedno z ramion utozonego krzyzaka.

Niejako naturalng modyfikacjg tami-
gtowki jest zastgpienie wateczkéw - kwa-
dratowymi w przekroju beleczkami, na
wp6t zagtebionymi w siebie (rys. 2).Wy-
ciecia sg analogiczne jak w poprzednim
przypadku, tj. albo tylko dwa (obok siebie)
albo z trzecim, umieszczonym poprzecz-
nie. Wyjasnia to fot. 3.

Obcinajgc skosnie korice blaszek - na
dtugos¢ dwu przekatnych kwadratowego
przekroju - uzyskuje sie wspomniane na
poczatku ,szmaragdy", dajagc po ztozeniu
wcale sympatyczng gwiazde, w ktorej
zewnetrznym ksztatcie az trudno doszu-
kac¢ sie sladu poszczegélnych elementéw
sktadowych.

Dla amatoréw ,wyzszej szkoly" wskaze-
my mozliwo$¢ utozenia krzyzaka (i gwiaz-
dy) wylgcznie z elementéw typu t. Nad-
mieniamy, ze wtasnie szmaragd typu t tat-
wo kojarzy sie swym ksztalttem z papie-
rowym okrecikiem - a wiec z szesciu ta-
kich okrecikéw mozna ztozy¢ gwiazde, jak
pokazuje fot. 4. Cata trudnos$¢ tego zloze-
nia polega na tym, ze wszystkie okreciki
trzeba zsuwaé jednoczes$nie. Wydaje sie
to na pozér niemozliwe - ale po pewnej
liczbie préb w korncu moze sie udaé. Mitej
zabawy!

RK



Ir
IR+ r\WV/
1 OoLfil 7/

DIETMAR LOCHER, WOLFGANG PLOSS: lIzolacje
cieplne i przeciwdéwiekowe w domkach jednoro-
dzinnych. Arkady 1982. Cena 90 zl.

Ksigzka zawiera wiadomos$ci z zakresu izolacji
cieplnych i ptzeciwdzwiekowych w domkach jednoro-
dzinnych i mieszkaniach.

cieplnej i przeciwdiwiekowej budynku oraz sposoby

Podaje zasady ochrony

wykonywania izolacji poszczegdlnych elementéw bu-
dynku. omawia materialy, sprzet i narzedzia stosowane
przy wykonywaniu tych izolacji. Zawiera réwniez wska-
z6éwki dotyczace mozliwosci wygospodarowania do-
datkowych pomieszczen mieszkalnych przez adaptacje
nieuzytkowych strychéw i piwnic.

Wydawnictwo poleca ksigzke szerokiemu kregowi
odbiorcéw.

JOZEF THIERRY. STANISLAW ZALESKI: Remonty
budynkéw i wzmacnianie konstrukcji. Arkady 1982.
Cena 110 zl.

Opisano przyczyny i rodzalo uszkodzen budynkéw na
skutek niewtasciwego uzytkowania oraz btedéw pow-
stalych na etapie projektowania i roalizacji budéw. Da-
lej podano metody badan i ustalenia przyczyn wszel-
kich uszkodzeri oraz metody wykonywania | organiza-
cje robét przy remontach. Poswigcono tez wiele miej-
sca wzmacnianiu konstrukcji budynkéw wznoszonych
metodami tradycyjnymii uprzemystowionymi,

Ksigzka przeznaczona jest zasadniczo dla inzynieréw
i technikéw budowlanych, zajmujacych sie wkonaw-
stwem robét remontowych.

MARIAN ABRAMOWICZ: Roboty betonowe na pla-
cu budowy, Wyd. Il. Arkady 1982. Cena 150 zI.

Ksigzka jest poradnikiem zawierajacym praktyczne
wiadomo$ci z zakresu robét batonowych, wykonywa-
nych na placu budowy. W tresci oméwiono sktadniki
mieszanki betonowej, jej przygotowanie, zageszczanie i
uktadaniew elementach budowli. Podano réwniez przy-
ktady najczeéciej stosowanych w monolitycznym bu-
downictwie mieszkaniowym z uzyciem
inwentaryzowanych deskowan przestawnych i prze-
suwnych

technologii

Poradnik przeznaczony jest dla wykwalifikowanych
robotnikéw, majstrow i technikéw zatrudnionych w
wykonawstwie budowlanym.

PRACA ZBIOROWA: Odbiornik telewizji kolorowej
LJowisz". Wyd. Il. WK1t 1982. Cena 280 zI.

Ksigzka zawiera podstawowe wiadomos$ci o koloro-
wym odbiorniku telewizyjnym ,Jowisz". Autorzy podali
zasade |ego dziatania, schematy eloktryczne i montazo-
we, omowili takze konstrukcje, oksploatacje i naprawy.
Obecne, drugie wydania ksiazki zostato uzupetnione
dodatkiem, w ktérym podano najistotniejsze zmiany w
konstrukcji odbiornika, wprowadzone po ukazaniu sie
piorwszego jej wydania.

Ksigzka przeznaczona jest dla oséb interesujgcych
sie budowg odbiornikéw telewizyjnych oraz dla pracu-
jacych przy produkcji i serwisie odbiornikéw.

Przewodnik po mieszkaniu

Coraz wiecej jest mieszkan malowa-
nych, tapetowanych, badZz modernizowa-
nych wilasnorecznie przez ich uzytkowni-
kéw. Czytelnikom Zréb Sam tego rodzaju
prace na pewno nie sprawiajg zasadni-
czych trudnosci, ale... zawsze warto zaj-
rze¢ do literatury na ten temat.

Niedawno mozna byto naby¢ w ksiegar-
niach ksigzke Jerzego Pietrzyka pt. Sami
remontujemy i modernizujemy miesz-
kanie. Jest to drugie wydanie tej pozy-
tecznej publikaciji, ktéra ukazata sie w nie-
wielkim nakladzie 30 000 egz., ale jest
szansa, ze przynajmniej w bibliotekach be-
dzie sie mozna z nig zapoznaé. Ksigzka
traktuje o najwazniejszych pracach zwia-
zanych z wnetrzem naszych M.

Kazdy rozdziat dotyczy jednego tematu.
| tak rozdziat pierwszy Remont Scian i
stropéw zawiera informacje o podstawo-
wych materiatach konstrukcyjnych bu-
dynkéw oraz rodzajach tynkéw. W dalszej
czesci tego rozdziatu opisano naprawe
ubytkéw $cian, malowanie oraz tapetowa-
nie. Autor omoéwit przygotowanie podtoza
do malowania badZ tapetowania, rodzaje
farb i ich dobor, rodzaje tapet i klejow,
narzedzia pracy. Rozdziat drugi Uktadanie
podtég, ich remont i konserwacja trak-
tuje o materiatach podtogowych, podito-
gach z desek, uktadaniu parkietu, podtogi z
mozaiki parkietowej, o wykladzinach typu
.Bar" (pasy o dtugosci 2...3 m i szerokosci
ok. 12 cm, produkowane z odpadéw
drewna, fabrycznie lakierowane) i innych
wykitadzinach  podiogowych.  Ponadto
szczegb6towo omowione zostato przygoto-
wanie podtoza do wybranego sposobu
wykonania podiogi. Specjalne wykon-
czenie Scian i podtég, to temat trzeciego
rozdziatu. Czytelnik znajdzie w nim opis
wyktadzin z tworzyw sztucznych, piyt i
plytek oraz opis glazury ceramicznej i jej
imitacji. Sporo miejsca zajmuje omdéwie-
nie wykonczenia $cian pokrytych wykfa-
dzinami, uktadania boazerii i terakoty. Roz-
dziat czwarty Zabudowa wnek. budowa
pawlaczy, montaz mebli z elementéw
przeznaczony jest dla mito$nikéw stolarki,
ale moze jego lektura zacheci majsterko-
wiczéw o innych upodobaniach do wtas-
norecznego wykonania pawlacza czy sza-
fy wnekowej. Warto tu zaznaczy¢, ze
ksigzka jest bogato ilustrowana. Rozdziat
piaty Sprzet i elementy o specjalnym
przeznaczeniu zawiera opisy wykonania
potaczen i ztacz stolarskich oraz drobnych
sprzetéw uzupetniajgcych umeblowanie,
jak np. pélek, sktadanego stolika, kwietni-
ka, suszarki tazienkowej itp. Przeczytajmy
jak wykonuje sie ostony grzejnikéw. ,Na
ostony zeberek kaloryfera, umieszczonego
we wnece podokiennej, najlepsze jest
drewno sosnowe, mozliwie bezseczne,
prostostoiste i dobrze wysuszone, aby nie

tracito ksztattu w czasie uzytkowania.
Boczne $cianki oston moga by¢ wykonane
z sosnowych desek o grubosci 20 mm i
szerokosci odpowiednio dobranej do miej-
scowych warunkéw. Frontowa czes¢
ostony, potaczona z bocznymi Sciankami
zawiasami tasmowymi, skfada sie z listew
o przekroju 15 x 35 mm, potgczonych
dwiema listwami poziomymi o przekroju
15 x 50 mm. Dlugos¢ elementéw nalezy
dostosowa¢ do konkretnego grzejnika.
Listwy i deski obrabia sie strugiem réw-
niakiem i szlifuje papierem $ciernym o
ziarnistosci 180. Otwory na wkrety facza-
ce nawierca sie wierttem dostosowanym
do $rednicy wkretéw. Przed montazem
trzeba elementy dwukrotnie polakierowac,
najlepiej lakierem nitro. Uklad listew wy-
petniajacych jest przemienny. Sg one
montowane prostopadle do listwy tacza-
cej - kolejno ptasko i na sztorc- za pomo-
cg wikolu i wkretéw. Ostona moze by¢
otwierana na dwie strony, lub przy mniej-
szym kaloryferze w jedng”’. Oczywiscie
opis uzupeniajg rysunki.

Rozdziat szésty OSwietlenie mieszka-
nia traktuje o instalacji elektrycznej w
mieszkaniu, instalowaniu zyrandoli i kin-
kietow. oswietleniu przedpokoju i barku,
wykorzystaniu $wietléwek. Ponadto autor
oméwit automat zmierzchowy i automa-
tyczne oswietlenie klatki schodowej. W
rozdziale si6dmym Instalacja wodna i
kanalizacyjna mozna przeczyta¢ o budo-
wieii naprawie baterii tazienkowej i ku-
chennej, o uszczelnianiu zlewozmywaka
oraz naprawie spluczki klozetowej. Ostat-
ni, 6smy rozdziat Zabezpieczenie prze-
ciwwtamaniowe i dZzwiekochtonne
oraz okucia budowlane dostarcza wska-
zéwek jak zmniejszy¢ do minimum ryzyko
wlamania. Zawiera porady o zamkach i
sposobach ich zamocowania, o bolcach
przeciwwywazeniowych, jak réwniez o
obijaniu drzwi blachg i zabezpieczeniu
dzwiekochtonnym. Autor proponuje réw-
niez wykonanie prostej instalacji alarmo-
wej.

Ksigzke konczy opis konserwacji zam-
kéw i zawiaséw, wykonania blokad okien-
nych oraz sposobu dorabiania kluczy.
Ksigzka ta - jak pisze autor - ,ma poméc
wszystkim tym, ktérzy nie ogladajac sie
na rzemies$inikbw chca sami odnowic¢ i
wytapetowaé mieszkanie lub utozy¢ pod-
toge. Pomoze ona réwniez wszystkim
szczesliwym posiadaczom nowego miesz-
kania urzadzi¢ je tak, by zmienito sie w
przytulne pomieszczenie, do ktérego wra-
ca sie po pracy z radoscia i ktére chetnie
pokazuje sie znajomym".

ADA

Jeny PIETRZYK: Sami remontujemy | modernizujemy
mieszkanie. Wydawnictwo Watra 1982. Cena 80 z.



Techniki grafiki
artystycznej

Kontynuujemy przedstawianie technik grafiki artystycznej. Drze-
woryt, linoryt gipsoryt'- techniki druku wypuktego, o ktérych pi-
saliSmy w poprzednim numerze - sg stosunkowo tatwe do opano-
wania przez amatora. Obecnie przechodzimy do technik metalo-
wych - druku wklestego i kamiennych - druku ptaskiego. Opis
konczymy jedna z najdawniejszych form wypowiedzi - rysunkiem.

Druk wklesty

Techniki druku wklestego sg znacznie
trudniejsze do stosowania przez amatora,
nie dysponujacego odpowiednimi narze-
dziami i materiatami. Szczegdlnie trudne
jest wykonanie odbitki bez odpowiedniej
prasy, gdyz nie stosuje sie recznego odbi-
jania w tych technikach. Dlatego omé-
wienie poszczegblnych technik bedzie
skrétowe. Czytelnikéw, ktérych ten temat
bardziej zainteresuje odsylamy do lite-
ratury.

Techniki metalowe, ktére zapoczatko-
waly wklestodruk, dzieli sie na ciete i tra-
wione. Do cietych zalicza sie miedzioryt
staloryt, suchoryt i mezzotinte, do trawio-
nych - akwaforte, akwatinte, miekki wer-
niks iin.

Do rytowania na wypolerowanych bla-
chach uzywa sie rylcéw i igiet stalowych.
W zalezno$ci od uzytego narzedzia otrzy-
muje sie rézne rodzaje kresek i wiorkow
wokot nich, ktére decydujg o charakterze

odbitki. Elementami drukujacymi w tech-
nice druku wklestego sa fragmenty rysun-
ku, ktére byly wyryte w gtab piyty lub
wytrawione. Zwilzony papier pod naci-
skiem walca w prasie wklestodrukowej
wydobywa farbe z wklgstoSci plyty.

Miedzioryt tzw. sztych, to najstarsza
technika druku wklestego, otrzymywana z
ptyty miedzianej rytej rylcami stalowymi o
przekroju rombowym lub kwadratowym
(rys.1a). Rylec rombowy daje kreske
waska i gleboka, kwadratowy - szeroka i
plytka.

Cecha charakterystyczng kreski mie-
dziorytniczej jest jej r6zna grubos¢. Pocza-
tek linii jest zawsze cienki, w miare zagte-
biania sie rylca w metalu kreska pogrubia
sie. Oprécz rylcow uzywa sie gltadzika - do
usuwania lub rozjasniania kresek, skroba-
ka (noza o tréjkatnym przekroju) - ktérym
zdejmuje sie wiorki powstajace przy cieciu
(rys.Ib), oraz innych narzedzi. Kreska mie-
dziorytnicza jest ostra i czysta. Przygoto-
wujac ptyte do wykonania odbitki wciera

sie farbe drukarska w naciete kreski (row-
ki), a nastepnie usuwa jg tamponami z po-
wierzchni pilyty. W celu latwiejszego
rozprowadzenia farby plyte podgrzewa
sie. Do miedziorytow uzywa sie papierow
mocno klejonych, ktére przed uzyciem na-
lezy moczyé w wodzie przez kilkanascie
godzin.

Suchoryt (sucha igta) wykonuje sie na
plycie z miekkiego metalu igtg stalowa.
Igta podczas rytowania wypycha metal na
boki tworzac widrki, ktére na odbitce dajg
efekt malarski, poniewaz zatrzymujg duzo
farby (rys.Ic). Z piyty miedzianej mozna
otrzymac ok. 30 odbitek, z cynkowej ok.
10 - gdyz zniszczenie wiérkéw powoduje
znaczne obnizenie waloréw odbitki.

Akwaforta (kwasoryt) jest technika tra-
wiong. Plyte miedziang lub cynkowa po-
krywa sie cienka warstwag specjalnego
werniksu, a na nim wykonuje sie rysunek
igla, ktéra ztobigc rowki odstania w tych
miejscach metal. Przed trawieniem nalezy
zabezpieczy¢ tyt i boki plyty przed dziata-
niem kwasu, smarujac je werniksem asfal-
towym lub lakierem szybkoschngcym.

Do trawienia uzywa sie kwasu azotowe-
go w stezeniu ok. 15...25° w skali Baume-
go (BS). Czasu trawienia nie da sie doktad-
nie okresli¢, gdyz zalezy od wielu czynni-
kéw, nalezy sie wigec opiera¢ na wlasnym
wyczuciu i doswiadczeniu.

Kwas Swiezy o stezeniu 17...18° BSwy-
trawia po 20 minutach. W wyzszej tempe-
raturze otoczenia czas trawienia jest krot-
szy. Kwas jest szkodliwy dla zdrowia,
niezbedna jest dobra wentylacja pomie-
szczenia. Dlatego bezpieczniejsze jest uzy-
cie kwasu stabszego (15° Bd). Plyty trawi
sie w kuwetach szklanych, fajansowych
lub z tworzyw sztucznych (np. fotogra-
ficznych).

Po wytrawieniu ptucze sie ptyte woda
biezaca, usuwa werniks benzyng lub ter-
pentyng i wykonuje prébng odbitke na
wilgotnym papierze w taki sposéb jak w
miedziorycie (rys.2a).

Odbitki suszy sie miedzy dwiema tektu-
rami, co zapobiega ich marszczeniu sie.

Akwatinta podobnie jak akwaforta jest
kwasorytem. Trawienie ptyty odbywa sie
jednak w inny spos6b. W akwaforcie trawi
sie kreski wykonane igta, w akwatincie
cate ptaszczyzny.

Do wykonywania ptyt niezbedne jest
specjalne urzadzenie do rozpylania zywic
(asfaltu, kalafoni). Jest to pudio z drzwicz-
kami, do ktérego wsypuje sie sproszkowa-
ng zywice, wprawia je w ruch, a nastepnie
wktada do niego czystg wylugowana plyte
i czeka kilka minut, az osigdzie na niej zy-
wiczny pyk(rys.2b).

Ptyte po wyjeciu z pudta lekko podgrze-
wa sie na piecyku (rys.2c) aby ziarenka zy-
wicy rozpuscity sie i przylgnely do niej, na-



Akwaforta. Rembrandt ,Syn marnotrawny"

stepnie wkiada sie ptyte do kwasu. Trawig
sie tylko miejsca miedzy ziarenkami zywi-
cy (rys.2d). Nalezy oczywiscie pamieta¢ o
zabezpieczeniu tytu piyty i bokéw przed
niepotrzebnym trawieniem (pokrywajac je
asfaltem).

W celu otrzymania réznorodnych to-
néw od czerni do bieli nalezy zamalowy-
waé wytrawione fragmenty piyty. W za-
leznosci od czasu trawienia mozna otrzy-
ma¢ cata game szarosci, az do czerni wia-
cznie.

Biel otrzymuje sie tylko w tych miej-
scach, ktére nie byly trawione, tzn. zama-
lowane przed wiozeniem piyty do kwasu.
Czerh mozna otrzymaé przez dlugie tra-
wienie.

Wykonywanie odbitek odbywa sie w
sposéb opisany wyzej. Warto jeszcze
wspomnieé, iz przy technikach trawio-
nych trzeba przestrzega¢ zasad bezpie-
czenstwa pracy. Pomieszczenie - labora-
torium powinno by¢ miejscem przezna-
czonym tylko do tych celéw, wyposazo-
nym w odpowiednie materialy i narzedzia
(m.in. rekawice gumowe), z dobrg wenty-
lacjg oraz wodg biezgca.

Druk ptaski

Elementami drukujacymi w tej technice
sg fragmenty powierzchni ptyty, pokryte
tlustym rysunkiem przyjmujgacym farbe.

Litografia jest typowym przyktadem
druku ptaskiego. Wykonuje sie ja na ka-
mieniu litograficznym, rysujgc lub malujac
bezposrednio na nim specjalnymi materia-
tami rysunkowymi (rys.3). Naleza do nich:
tusz litograficzny w laseczkach, ktére

Rysunek weglem. Mikotaje Grigoriesku ,Cyganka"

przed uzyciem rozciera sie woda. tusz
ptynny, czyli tzw. atrament autograficzny
oraz kredki litograficzne. Podstawowymi
sktadnikami tych materiatéw sa: 16j, wosk,
mydio, zywice oraz sadza jako barwnik.
Kamien litograficzny to drobnoziarnisty
wapien o odpowiednim sktadzie chemicz-
nym. Jako$¢ kamienia poznaje sie po ko-
lorze. Kamienie z6le (jasne) sa miekkie,
szare - twardsze, a sine - najtwardsze i
najbardziej wytrzymale na cisnienie ttocz-
ni prasy litograficznej.

Kamienie mozna uzywac¢ wielokrotnie,
po uprzednim zeszlifowaniu $ladéw ry-
sunku. Rysunek wykonany na kamieniu
tlustym narzedziem - pozostawia trwaty,
mezmywalny woda $lad. naniesiona na
kamien farba drukarska zatrzymuje sie tyl-
ko w tych miejscach, ktére byly nattu-
szczone. Aby nie dopusci¢ do najmniej-
Szego zattuszczenia pozostatych partii ka-
mienia, utrwala sie je wodnym roztworem
kwasu azotowego, fosforowego lub solne-
go, a takze przy uzyciu gum (wisniowej,
akacjowej) lub klejow roslinnych (dekstry-
na). Do wykonywania odbitek uzywa sie
papieréw czerpanych o gtadkiej po-
wierzchni klasy |, Il lub Ill i prasy litogra-
ficznej. Odbitka przypomina do ztudzenia
rysunek wykonany na papierze pedzlem,
piorkiem lub kredka. Na kamieniu wykonu-
je sie go z jednakowg fatwoscig, nalezy
tylko uwazaé, aby nie zattlusci¢ kamienia
palcami i nie dopusci¢ do powstania plam
na odbitce.

Na zakonczenie warto jeszcze wspom-
nie¢ o rysunku, jednej z najdawniejszych
form wypowiedzi cztowieka. Stanowi on

dziat grafiki jako dzielo samo w sobie, nie
tylko petnigcy role stuzebng (szkic, pro-
jekt).

Rysunek jako podstawowy cel wypo-
wiedzi moze przyjaé najrozmaitsze formy,
w zaleznosci od uzytych narzedzi i sposo-
bu wykonania. Rozrézniamy cztery grupy
rysunkéw: linearny - gdy podstawowym
Srodkiem wyrazu jest linia, walorowy - w
ktérym operuje sie réznymi odcieniami
szarosci poczgwszy od bieli do czemi,
Swiattocieniowy - gdy mamy do czynienia
z modelowaniem przedmiotéow w celu po-
kazania ich bryty i przestrzeni oraz malar-
ski - przy uzyciu koloréw.

Rysunek linearny mozna wykonaé otéw-
kiem, piorkiem, weglem, kredkg a takze
pedzlem. Najlepsze efekty walorowe daje
uzycie tuszu w potgczeniu z wodg (tzw.
rysunek lawowany).

Rysunek $wiatlocieniowy mozna uzy-
ska¢ za pomocag wegla. Bledy w takim
rysunku usuwa sie gumka chlebowa. Go-
towy rysunek nalezy utrwali¢ fiksatywa.
Rysujgc otéwkami warto wiedzieé¢, ze sg
ich trzy rodzaje: grafitowe, anilinowe (ko-
piowe) i kredkowe. Otéwki grafitowe majg
nastepujgce oznaczenia: B - miekki, H -
twardy. F lub HB - $rednio twardy. Nazwa
,0téwek" pochodzi od stowa otéw, z kt6-
rego w $redniowieczu wyrabiano preciki
stuzgce do rysowania.

A wiec aby rysowacé, wystarczy na po-
czatek kawalek papieru i otowek...

SABINA USCINSKA-SIWCZUK
Literatura
AlJurklewicz: Podrecznik metod grafiki artystycznej.
Arkady 1975.

J.Wemen Podstawy technologi malarstwa i grafiki.
PWN 1978.



Czar kosci
| rogow

J uz same nazwy takich niecodzien-
nych ,tworzyw naturalnych" jak
rég nosorozca, siekacze narwala, zeby
rekina, zebro wieloryba potrafig niekto-
rych kolekcjoneréw przyprawi¢ o drzenie
serca. A c6z dopiero, gdy z dalekich rej-
soéw kto$ przywiezie wyréb artystyczny
wykonany z tak egzotycznych materiatow.

W moich zbiorach mam kilka ekspona-
tow pochodzacych z Xl-wiecznego Gdan-
ska (fot 1). Z piszczeli lub innych kosci
dtugich jakiego$ upolowanego jelenia
sporzadzano woéwczas igly i szydta. Kosé
zwierzeca - to materiat mity w dotyku,
twardy i trwaty - ajednoczesnie dosy¢ tat-
wy w obrébce. Nawet dzi$ jeszcze wielu
introligatoréw z upodobaniem postuguje
sie naturalng kostka introligatorska - bo te
z tworzywa sztucznego albo pekaja, albo

zbyt sie wyginajg, a tradycyjne narzedzie
wygniata karton nie zadzierajagc go. Na
nieco wieksze wyroby ,galanteyjne" nada-
wat sie Swietnie inny produktjeleni: rog, z
ktérego wykonywano, jak wida¢ na foto-
grafiach, grzebienie kilkuczesciowe, tgczo-
ne nastepnie na koiki lub nity, wykorzysty-
wane jako element ozdobny.

Chce tez zwréci¢ uwage na méj grze-
bien tkacki - ktéremu prosty ornament
geometryczny dodaje uroku, a moze na-
wet miat on jakie$ znaczenie magiczne?
Pomdgt, nie pomagt - ale choé nadtama-
ny, grzebien ten mozna by i dzi$ jeszcze
uzy¢ do robienia opasek skroniowych,
przy ktérych nadbattyckie rybaczki chet-
nie umieszczaly zausznice.

J edenastowiecznymi  grzebieniami

gdanskimi - ktére pracowicie wy-
grzebatem swego czasu w zwatowisku po
zakonczonych wykopaliskach archeolo-
gicznych - mozna by sie i dzi$ czesaé. Ale
daleko kosztowniejszy i trzykro¢ miodszy
grzebien z kosci stoniowej - doznat
nieestetycznych brgzowych plam, jakich$
purchli i absolutnie nie nadawatby sie do
uzytku. Jest to grozne memento dla kolek-
cjonera: z biegiem lat ko$¢ stoniowa nie-
odwracalnie zmienia barwe, nawet peka. a
im starsza, tym wskutek kruchosci coraz
mniej nadaje sie do obrébki. Swieza ko$é
stoniowa jest stosunkowo migkka i jedno-
litej barwy mlecznej. Dopiero z czasem
jakby ,szkliwieje", ujawnia ,stoje", aw za-
leznosci od klimatu nabiera pod wptywem
powietrza niekiedy nawet bardzo interesu-
jacej ,patyny" - o pieknym odcieniu zétta-
wym. czerwonawym lub nawet brgzo-
wym. Kolor zielony - jak moich demondéw
(fot. 2) -jest juz polichromig. Drze jednak
na mysl co bedzie, gdybym miat ujrze¢ na
jej powierzchni jakie$ dziwne wykwity. Na

chorobe kosci stoniowej me ma bowiem
lekarstwa. A profilaktyka sprowadza sie
po prostu do okresowego odkurzania
miekkim pedzelkiem i unikania brania
przedmiotu bezposrednio do reki. ,Bar-
barzyncy" prébuja my¢ i odmtadza¢ wyro-
by z kosci stoniowej postugujac sie woda
utleniong. Jest to szkodliwe i nigwskaza-
ne. bo tak jak czlowiek starzeje sie i proz-
no go ,na site" odmiadzac - tak tez trzeba
doceniac uroki ,stoniowych" staroci.

Moja gejsza wida¢ przechodzita trudne
koleje losu, bo utracita oryginalng podsta-
we, dolny rgbek kimona popekat, lewa
dton trzymajgca wachlarz odpadta, a z pra-
wej dtoni wysunela sie delikatna parasol-
ka. kokieteryjnie odchylona w bok. Jedy-
ne. co mogtem zrobi¢ - to pocigé na pla-
sterki jakg$ podniszczona kule bilardowa
(z kosci stoniowej) i doklei¢ z niej pod-
stawke. Zywie do niej duzy sentyment i
nie pozwolitbym sobie na dorobienie pod-
stawki z jakiego$ tworzywa sztucznego.
Chociaz, jeszcze w XIX wieku wynalezio-
no sztuczng kos¢ stoniowa, otrzymywang
z celuloidu, galalitu i nasion pewnego
gatunku palmy - i majagc dosy¢ stare kule
bilardowe mozna sie czasem pomyli¢.

I lez to r6znych rzeczy wykonywano
z kosci stoniowej! Nie mam gatek
do lasek, uchwytéw do parasoli i innych
ciekawostek, w ktérych moga sie specjali-
zowaé zamozni kolekcjonerzy - ale chlu-
bie sie niewatpliwymi curiosami histo-
rycznymi. Oto wiasnie tajemnicza miniatu-
ra (fot. 3). zachowana z oryginalng ramka
z drewna lipowego, cho¢ z mocno sfaty-
gowanym lakierem. Jest to prawdopodob-
nie wytwor jakiego$ domorostego rzez-
biarza z kregu magnackiego, a przedsta-
wia meska posta¢ w domowym stroju sta-
roszlacheckim - obramowang dziwnym

Fot 1. Zaledwie XVII-wieczny grzebien z ko$ci stoniowej, pozornie wydaje sie znacznie starszy od swych Xl-wiecznych ,kolegéw" z rogu jele-
niego oraz od igly | szydta, rowniez XI-wlecznych. wykonanych ze zwierzecych kosci dtugich

Fot 2. Cacka z Dalekiego Wschodu: w $rodku - japoriska gejsza (XIX w., wys. 17 cm. widoczne drobne uszkodzenia, brakujagca podstawka
dorobiona wspoétczesnie ze starej kuli bilardowej - tez z ko$ci stoniowej). Z lewej - chinski skoczek i pionek szachowy (rég jeleni. XVIIl w.). Z
prawej - demony niosace legendarny ,Skarb w z6twiej skorupie" oraz sielankowo-wiejski ottarzyk zwidocznym (pustym, niestety) miejscem
po miniaturowym ztotym posazku Buddy (ko$¢ stoniowa, wyréb chinski, takze XVIII w.)



napisem WLADISLAUS VI REX POLO-
NIAE.

Drugie takie, cho¢ mniejsze, curiosum
przedstawia fot. 4. Jest-li to dzielo prze-
ciwnikéw Ludwika XVI, wrecz nieeste-
tycznie odzwierciedlajgce Jego Krélewska
Obzartosé, czy tez ,uczciwy" choé¢ nieuda-
ny panegiryk? W kazdym razie wiadomo,
o ktérego kréla chodzi.

Nie spos6b na tamach skromnego kaci-
ka kolekcjonerskiego reprodukowaé wiele
z moich ,¢udeniek". Ale nie moge sie
powstrzymaé od wspomnienia o napotka-
nych przed laty w krakowskiej Desie
trzech plytkach ptasko rzezbionych z
.kosci morsa" - bo do dzi$ nie moge prze-
bole¢, iz nadal brakuje mi czwartej. Plytki
te osadzitem na bokach szkatutki, bo takie
byto chyba pierwotne przeznaczenie tego
poétnocno-rosyjskiego wyrobu z XVII w. Na
ptytkach jest przedstawiona scenka biblij-
na ,Samson Iwu szczeki rozrywa". Rysu-
nek do$¢ prymitywny i symboliczny, aze-
by wiec byt zrozumiaty, zgodnie ze staro-
cerkiewnym stylem, uzupetniony jest w
dolnej czesci napisem. Zresztg w napisie
sg wyrazne btedy, co wskazywatoby, iz lu-
dowy wykonywca byt ,niegramotny" - ta-
kie rzezbienie to bylo wypetnianie nudy
okresu zimowego przez rybakéw Pétnocy.

i tak na koniec dochodzimy do nudy

m  syberyjskiej. Kto z mieszkancéw
tamtej mroznej, niegoscinnej ziemi miat ja-
kie takie zdolnosci artystyczne - prébowat
rzezbi¢ w dostepnym materiale. W okresie
miedzywojennym mogtem podziwia¢ kil-
kanascie niezwyktych mikrorzezb w kosci
mamuciej, ktére udato sie z niezwyktym
trudem zebra¢ mojemu wilenskiemu zna-
jomemu rotmistrzowi, Wiodzimierzowi
Gwidowiczowi von Rychter.

Byly to bowiem rzezby - $wietosci ro-
dzinne, ktére przechodzity z ojca na syna
jako bezcenne pamiatki zestania. Zwykie
rzezby zestancy sprzedawali krgzacym
kupcom, ale te najbardziej osobiste zacho-
wywali dla siebie. Przypominam o tym
matlo znanym zjawisku, bo moze gdzies w
ktéryms$ pokoleniu po repatriantach sybe-
ryjskich nieswiadom historii potomek be-
dzie chciat wyrzucié¢ na $mietnik ,gtupia fi-
gurke" z myszkg na kawatku sera. A to
wiasnie ser, ktéry odejmowat sobie od ust
Polak-katot*nik, aby oswoi¢ ptochliwe
zwierzatko, i jak poszuka¢ - gdzie$ pod
spodem mozna natrafi¢ na date 1865 lub
zblizong. Wiasnie taka date nosi méj néz
(fot. 5) z kosci mamuciej, wydobywanej z
syberyjskiej zmarzliny w owych czasach
w duzych iloSciach.

N6z ten ma osobliwg historie. Kiedy$
miat rekojes¢ z wyrytym napisem Sybir
1865 i pewnej Polce pozostat jako jedy-
na pamigtka rodzinna, kiedy po | wojnie
Swiatowej powrécita z Odessy do ojczyz-
ny. Mojej znajomej udato sie zachowac,
mimo inflacji i kryzysu po | wojnie $wiato-
wej, te relikwie patriotyczng az do schyitku
zycia, u ktérego wspaniatomysinie przeka-
zala mi ten bezcenny dar - nadal w stanie

kompletnym. Dla mnie byto to jak odzna-
czenie jaka$ ,Kolekcjonerska Legig Hono-
rowg".

M6j néz - dzi$ bez oryginalnej rekojesci,
utracit ja w sposob nieprzypadkowy. Nie
mogac na to patrzeé zastonitem brakujaca
cze$¢ noza srebrng blachg, aby ukry¢
straszliwy $lad cudzej nadzlosliwosci.
Ko$¢ mamucia z uptywem lat szkliwieje i
staje sie bardzo czuta na uderzenia, tak ze
czasem nie ma co klei¢.

Moze czytajgc te wspominki o zbiorach
von Rychtera kto$ przypomni sobie -
chocéby opowiadanie kogo$ z rodziny, czy
znajomych o tym, ze gdzie$ widziat np. fi-
gurke skazanca przykutego do taczki w
kopalni ztota, ktéremu na Scianie jawi sie
zamglona wizja Orta Biatego... Nie nalezy
sie usmiechaé z zazenowania nad ,prymi-
tywem wyrazu", bo to nie byta sztuka dla
snobéw, ale odruch patriotycznego serca.

A wybierajgc sie do Zwigzku Radziec-
kiego. np. w okolice Irkucka, gdzie po dzi$
dzien potomkowie rodzin zestancéow z

Fot. 3. Tajemnicze, XVII-
-wieczne  polonicum z
kosci stoniowej - nieorto-
Eraﬁcznie ponumerowany
rél Wiadystaw V. czy tez
medalion polityczny nie-
dosztego  ,Wiadystawa
VI"? Ramka oryginalna li-
powa. $rednica 70 (48)
mm
Fot 4. Niemal karykatu-
ralna podobizna istotnie
dosy¢ opastego (zeby nie
rzec ,stoniowatego") Lud-
wika XVI (ko$¢ nomen-
-omen stoniowa, XVII w.).
Ramka oryginalna debo-
wa, $rednica 100 (55) mm

duma wspominajg swoje powstancze po-
chodzenie - jak kto moze, niech popyta o
dawnych Sybirakéw i rézne rzezby w ma-
muciej kosci. Moze bedzie mie¢ wiecej
szczescia ode mnie.

Ogdlnie chyba jestem szczesciarzem -
jezeli tak nazywaé ludzi, ktérym za zycia
drukowano nekrologi. Chociaz wiasciwie,
to ze przezytem zawdzieczam staropol-
skim kaflom, a raczej tylko prébie ich zdo-
bycia. 0 tym juz jednak napisze w oddziel-
nym odcinku - pos$wieconym dawnej
ceramice.

ANATOL GUPIENIEC

W ZS 4/82 omyikowo podali§my autorstwo koloro-
wych fotografii - wyrzadzajagc tym mimowolna przy-
kro$¢ ich rzeczywistemu twércy, p. Witadystawowi Po-
horeckiemu. dtugoletniemu wspétpracownikowi Autora
tB| rubryki. Obu Panéw najgorecej przepraszamy i w
imieniu Czytelnikéw pasjonujacych sie kolekcjoner-
stwem prosimy o niezrazanio si¢ naszymi niedociggnie-
ciami. (Red.)

Zagadka kolekcjonerska

Coto za przedmiot?

W - zioty pachotek do zdejmowania hiazjzaéskich
butéw, ze szklanym pojemniczkiem na perty zdobigce
podbicie, podarowany ptzoz Krzysztofa Kolumba krélo-
wi Ferdynandowi Katolickiemu po powrocie z lllwypra-
wy (1498-1600), obocnie przechowywany w zbiorach
Escurialu w Madrycie,

X - lepka z bragzu na myszy z grobu faraonowej Nefrete-
te, slynnoj z pigknosci zony Tutenchamona; z boku w
ozdobnym stoiczku zapasowe przynety ze skarabeuszy;
ze zbioréw Muzeum Kairskiego, czasowo zdeponowa-
nych w British Museum w Londynie.

Y - jeden z odtworzonych przez moskiewskiego profe-
sora A. Mosolowo modeli pierwszego mikroskopu
wynalezionogo w XVII w. przez Antoniego van
leeuwenhoeka; ze zbioréw krélewsko-holenderskiego
muzeum naukiw Lejdzis.

Z - jedyny zachowany fragment pierwszej $ruby mikro-
metrycznej (noniusza) wynalezionejw 1631 r przez ge-
neralnego zarzadce mennic burgundzkich. Piotra Ver-
nier, znanego w nauce pod nazwiskiem Noniusz; ze
zbioréw Biblioteque Netionale w Paryzu.

Pomiedzy autoréw prawidtowego rozwigzania rozlo-
sujemy bezptatng pronumerate ZS na 1984 rok. Termin
nadsytania rozwigza¢ - nakartkach pocztowych zwy-
raznym dopiskiem ,Zagadka kolekcjonerska 4/83" -
cztery tygodnie od daty ukazania si¢ niniejszego nume-
ruw kioskach ,Ruchu".

Rozwigzanie zagadki kolekcjonerskiej ZS 1/83

b - zestaw tikali. czyli starannie ugniecionych brytek
czystego srebra uzywanych w XIX-wiecznym Syjamie
jako obiegowy $rodek ptatniczy. Tak niestety glosowa-
to tylko 30% Czytelnikéw - wiekszo$¢ (40%) uwazalo,
ze s to ciezarkirybackie z Afryki.

Upominkowa prenumerate ZS na rok 1984 wylosowat
p. WLODZIMIERZ SALECKI z Krasnika.

Rozwigzanie zagadki kolekcjonerskiej zZS 5/82

1 - ,Najjasniejszy" Cesarz Pan Franciszek Jézef |
z cztonkami swego Sztabu Generalnego w mundu-
rach z okresu lwojny $wiatowej; ,fotograficzny me-
dalion” noszony przez patrlotki austro-waglertkle.
ze zbioréw A. Gupiebca.

Nagrode - pronumerate ZS na 1983 r. wylosowat
p. Stanistaw BONETA. 43-460 Ustron. Os. 22 Upca
3/13.



~Alil RADZI

Barometry
chemiczne

Jerzy Paul, Kielce. Porusza Pan cieka-
we i catkowicie dzi§ zapomniane za-
gadnienie ,barometréw chemicznych".
Istnialy dwa rodzaje tego typu barome-
tréw. Tzw. suche wykorzystywaly pa-
sek bibuty nasyconej odpowiednia mie-
szaning zwigzkéw chemicznych. Pod
wpltywem zmian wilgotno$ci powietrza
zmioniata si¢ barwa paska bibuty.

Drugi rodzaj baromotréw chemicz-
nych stanowily naczynia, najczesciej
butelki, napetnione 50% alkoholowym
roztworem kamfory z dodatkiem azota-
nu potasu i chlorku amonu. Przy wyso-
kim ci$nieniu atmosferycznym, czyli
zapowiedzi dobrej pogody, ciecz w bu-
telce jest przezroczysta. W miare spad-
ku ci$nienia ciecz w butelce metnieje.

A teraz jeszcze pare stéw o samym
mochanizmie dziatania tego rodzaju ba-
rometru. Ot6z podstawowym i jedy-
nym czynnikiem zewnetrznym, jaki
moze i na pewno wywiera wplyw na
mieszaning w butelce, jest ci$nienie
powietrza. Jak wiemy, zmiany ci$nienia
nie tylko towarzysza réznym zjawi-

Amatorski

skom atmosferycznym, jak np. burzo,
deszcz, stoneczna pogoda, ale bardzo
czesto zmiany te poprzedzajg. Przykia-
dowo - spadek ci$nienia nawot przy
fadnej, bezchmurnej pogodzie zapowia-
da zachmurzenie, deszcz lub burze.
Zachodzi pytanie, czy zmiany ci$nie-
nia powietrza moga poprzez korek
oddzialywa¢ na mieszanine cieczy w
butelce? Oczywiécie, ze tak. ale pod
warunkiem, ze szyjke butelki zamknie-
my prawdziwym korkiem, a nie z gumy
czy z PCW. Korek jest na tyle porowa-
ty. ze nie przep szczajac cieczy ,prze-
wodzi" niejako zmiany ci$nienia
A co dzieje sie w butelce pod wptly-
wem zmian ci$nienia? Ot6z zmienia sie
rozpuszczalno$é poszczeg6lnych
zwigzkéw w wodzi Prosze zwréci¢
uwage, ze roztworem nie jest czysty
alkohol etylowy. lecz jego
50-procentowy wodny roztwoér. Wtas-
nie rozpuszczalno$¢ KNO3 i NH*Gt
zmienia sie wraz z ci$énieniem, co po-
woduje wieksze lub mniejsze metnienie
alkoholowego roztworu kamfory.
Zal

film dzwiekowy

Henryk Krél, Kiobuck. Przy dokony-
waniu nagran synchronicznych trzeba
dysponowaé¢ dwiema $ciezkami w
magnetofonie, aby méc odtwarzacé je
wspoétbieznie. Na jednej $ciezce musza
by¢ nagrane impulsy synchronizujace,
na drugiej za$ podktad dzwiekowy do
filmu. We wszystkich magnetofonach
kasetowych dostepnych na naszym
rynku mamy do czynienia z zapisem
jednosciezkowym, natomiast dwie
Sciezki odtwarzane wspdtbieznie majag
tylko magnetofony stereofoniczne
(M531S, M532SD). Niestety réwniez
zapis w tych magnetofonach stereofo-
nicznych musi by¢ dokonywany no obu
Sciezkach jednoczes$nie, gdyz gtowica
kasujaca jest tak skonstruowana, ze
..$ciera” przéd zapisem oba kanaly
jednoczes$nie

Ztego wzgledu mozliwe jest dokony-
wanie zapisu synchronicznego przy za-
stosowaniu kasetowego magnetofonu

stereofonicznego tylko w tak zwanej
motodzio zdje¢ stuprocentowych, tj.
metodzie, w ktérej dokonuje sie jedno-
czesnego zapisu impulséw synchroni-
zacyjnych oraz dZwieku filmu. Schemat
potaczen przedstawiono na rysunku.
Metoda zdje¢ stuprocentowych wy-
maga stosowania kamery wyposazonej
w ,wyj$cie na synchronizator" (na ry-
sunku gniazdo GK). tzn. ma odpowied-
nig pare stykoéw sprzezonych przez
przektadnie z mechanizmem przesuwa-
jacym film (np. radziecka kamera ,Lan-
ton"). Powoduje on zmiang stanu sty-
kéw co dwie klatki (dwie klatki - styki
otwarte, nastepne dwie - zamknigte
itd.) i realizuje ,kluczowanie" stycznika
z czestotliwoécig ok. 4 Hz (podobnie
jak w projektorze) przy predkosci pro-
jekcji 18 klatek na sekunde. Mozna do-
robi¢ dzielnik czestotliwo$ci mecha-
niczny lub co tatwiejsze - elektronicz-
ny. jednak nie w kazdej kamerze ze

Schemat potaczen przy udzwiekowieniu filmu metoda zdje¢ atuproce-

ntowych

wzgledu na brak dostepu do ukfadu.
Schemat odpowiedniego synchroniza-
tora do tej metody (jak 1do innych) byt
zamieszczony w Horyzontach Techniki
nr 5/79.

Odradzamy dokonywanie przerébek
w kasetowym magnetofonie monofo-

Obliczanie

nicznym. Przynajmniej obecnie nalezy
pozostaé przy stosowaniu klasycznych,
szpulowych magnetofonéw czteroScie-
zkowych, z pomocg ktérych doko-
nywanie zapiséw synchronicznych nie
nastrecza ktopotow.

WHK.

transformatorow

Marian Hibner, Le$niowice. Przy
projektowaniu transformatoréw siecio-
wych nalezy wyznaczy¢: przekroj rdze-
nia. liczbg zwojéw kazdego uzwojenia,
$rednice drutu nawojowego.

Dla zwyktych blach transformatoro-
wych przekréj rdzenia transformatora
oblicza sie ze wzoru:

Sz-1.25VP.

a dla lepszych gatunkéw stali (np. dla
rdzeni zwijanych)

S=\'P

Natezenie pradu plyngcego w uzwoje-
niu pierwotnym transformatora mozna
obliczy¢ zewzoru:

/a 1.1 P/Ui

w ktérym: P - moc pobierana przez
transformator z sieci, w watach; U\ -
napiecie sieci (uzwojenia pierwotnego),
w woltach

Liczbe zwojéw na wolt dowolnego
uzwojenia transformatora mozna obli-
czy¢ ze wzoru:

7. . 450000
B Sz

w ktérym: B - indukcja w rdzeniu tron
sformatora. w gausach. B =
8000.. .10 000 Gs w przypadku
tych rdzeni transformatorowych oraz
15 000...17000 Gs w przypadku rdze-

Zasilacz

samochodowy

Michat Nowowiejski, Siedlce. Po-
dajemy schemat ideowy prostego zasi-
lacza stabilizowanego do zasilania
odbiornikéw radiowych lub magneto-
fonéw kasetowych, przystowanych do
zasilania napigciem 9 V z instalacji sa-
mochodowej o napigciu 12 V. Potrzeb-
ne elementy sa powszechnie dostepne
w handlu. Jedyng trudno$¢ moze spra-

ni zwijanych (w zaleznosci od gu-
tunku rdzenia).

Catkowitg liczbe zwojéw dowolnego
uzwojenia oblicza si¢ ze wzoru:

Z*U Zv

w ktérym: U - napigcie dowolnego
uzwojenia, w woltach; Zv - liczba zwo-
jow na wolt.

Obliczone liczby zwojéw nalezy sko-
rygowac ze wzgledu na spadki napie¢
w uzwojeniach. Dla transformatoréw o
mocy do 100 W liczhe zwojéw w
uzwojeniu pierwotnym zmniejsza sig¢ o
5%. awe wtdrnym powieksza sie o 5%.
Dla transformatoréw o mocy powyzej
100 W liczbe zwojow koryguje si¢ o
2.5%.

Gesto$¢ pradu w uzwojeniu zalezy
od warunkéw, w jakich transformator
bedzie pracowat. W warunkach nor-
malnych przy temperaturze 20°C moz-
na przyja¢ gesto$¢ pradu réwng 4..5
A/mmt. $rednice drutu nawojowego
przy danej gesto$ci pradu mozna obli-
czyé ze wzoru: d = 0.56 v/ przy 4
A/mm2orazd =0,51 y/ przy 5 A/mm2
We wzorze: d - $rednica drutu, w mm;/
- natezenie pradu w uzwojeniu, w
apmerach.

Transformatory spawalnicze oblicza
si¢ w nieco inny sposéb. O przezwaja-
niu silnikéw traktuje Poradnik przezwa-
jania silnikéw indukcyjnych. J. Zem-

zwyRrzuskiego. wydany w 1973 r. przez

Wydawnictwa Naukowo-Techniczne.
A.Cz.

wi¢ dtawik Df. ktéry nalezy wykonac
samodzielnie, nawijajagc 100 zwojow
drutu DNEJ 0 0,4 mm na rdzeniu kub-
kowym produkcji Polfer o oznaczeniu
M-25/20/4/F1001. Dtawik ten w potg-
czeniu z kondensatorami tworzy filtr,
zapobiegajacy przedostawaniu sie za-
ktécern poprzez zasilacz do odbior-
nika.

Schemat ideowy samochodowego zasilacza stabilizowanego do odbiorni-

kéw imagnetofonéw



Jezeli przewiduje sig zesilanie wy-
tacznie magnetofonu, dtawik mozna
poming¢ zwierajac ze aobg punkty A i
B.

Tranzystor mocy 2N3056 nalezy
umieéci¢ na radiatorze - wystarczy ka-
watek blachy aluminiowej o wymiarach
5f> * 60 x 2 mm (ok. 30..40 cm*).

Zasilanie

Cato$¢ najlepiej zmontowacé ne plytce
drukowanej i umiesci¢ w pudeteczku z
tworzywa sztucznego.

Uruchomienie zasilacza nie powinno
nastreczac ktopotéw.

kierunkowskazow

Norbert Kamka, Elblag. Zastosowanie
kierunkowskazéw w motorowerach
wyposazonych w tskrownik-pradnice
jako jedyne Zr6dio energii elektrycznej
teoretycznie jeat mozliwe. Wystarczy
do pradnicy podtaczy¢ przerywacz kie-
runkowskazéw, oczywiscie na naplecie
6 V, wytacznik i zaréwki. Z zasady dzia-
fania tego typu pradnicy wynika jed-
nak, ze wytwarzane przez nig napiecie
zalezy zaréwno od predkoéci obroto-
wej wirnika, jak i od poboru pradu
przez odbiorniki. Nalezy wiec pamietac,
ze:

- w zaleznosci od predkos$ci obrotowej
wirnika zmienia¢ Sie bedzie napiecie, a
Wiec | czestosé zalgczen zaréwek kie-
runkowskazéw, ktéra jest okreslona
przez kodeks drogowy (1...2 na sekun-
da);

- zmiana napiecia moze powodowaé
zmiang strumienie $wietlnego kierun-
kowskazoéw lub innych $wiatet, np, sto-

pu, ze wzgladu na zbyt duzy pobér pra-
du przez kierunkowskazy. W efekcie
pogorszy to ich widoczno$¢, co znowu
koliduje z przepisami,

Jak z tego wynika, podtgczenie prze-
rywacza | zaréwek do pradnicy nie
gwarantuje ich prawidlowego dziata-
nia. Nie zalecamy wigc takiego roz-
wigzania.

Kierunkowskazy nalezy zasila¢ ze
Zzrédle o stalym napigciu. Niewielkie
zmiany napiecia gwarantuje jedynie
akumulator, ktéry mozna podigozy¢
przez prostownik (dajacy prad o war-
tosci réwnej 1/20 pojemnos$ci akumu-
latora w A h) z obwodem pradnicy.
Schemat podiaczenia kierunkowska-
z6w mozna znalezé w ksigzce Piotra
Stodowego Elektronika w moim samo-
dolne. WKit, Warszawa 1980.

J.B.

Formowanie pleksiglasu

Jarostaw Krukowski. Gdynia. For-
mowanie metapleksu (gdyz taka jest
nazwa handlowa pleksiglasu) czyli poli-
metakrylanu metylu, jest trudne, zwta-
szcza przy akomplikowaniu ksztattach.
Podstawowym warunkiem formowania
jest ogrzanie metapleksu do odpowied-
niej temperatury. Ogrzewanie musi by¢
réwnomierne, gdyz od tego zalezy réw-
nomierno$¢ gigcia.

Przy duzej wprawie jest mozliwe
ogrzewanie metapleksu strumieniem

Plyty czotowe

gorgcego powietrza, ale o wiele bez-
pieczniej bedzie ogrzewa¢ metapleks w
kapieli olejow mineralnych, chodzi bo-
wiem o
130...140".
Uplastyczniony metapleks

ogrzanie do temperatury
nalezy
odpowiednio uformowac. Najlepiej zro-
bi¢ to na odpowiednim kopycie lub w
formie. Pozostawiony w formie badz ne
kopycie metapleks musi powoli ostyg-
na¢ do temperatury pokojowej.

Zal

I elementy obudowy

Z aluminium

Tadeusz Szalla. Jelenia Géra. Z
uwagi na przyszta obrébka elektroche-
miczng, na plyty czotowe i obudowy
musi by¢ stosowana blacha z czystego
aluminium Al 99,9 ew. blachy ze sto-
péw, ale koniecznie platerowane czys-
tym aluminium. Mianowicie powloke
tlenkowa AI203 powstajgca w czasie
anodowego utleniania czystego alumi-
nium jest jasna i bezbarwna. Natomiast
powtoka tlenkowa wytwarzana na po-
pularnych ' stopach aluminium, np.
PA-2, PA-4, PA-6, AK-12, jest nie-
jednorodna i usiana licznymi ciem-
nymi punktami. Powlokg z takimi wa-
dami nie nadaje sig na plyty czotowe

przyrzadéw. Wykonanie plyt czoto-
wych sklada sig z nastepujgcych czyn-
nosci:

- przygotowania mechaniczne plyty:
przycigcia na wymiar, wiercenie otwo-
réow;

- mechaniczna obrébka powierzch-
ni; przy uzyciu odpowiednich grubo-
ziarnistych tarcz Sciernych lub takiegoz
Scierniwa, obrabiB sig powierzchnig
ptyty tak, aby wytworzy¢ charaktery-
styczne réwnolegle rysy;

- obrébka elektrochemiczna: po
odtluszczeniu i wytrawieniu plyta za-
wiesza sig jako anodg w 16% wodnym
roztworze kwasu siarkowego H2SO4.

Katodg stanowig blachy otowiane. Przy
gestosci pradu 1,5 A/dm1 plyty, pro-
wadzi sig elektrolityczne utlenianie
przez 30 minut. Po wytworzeniu po-
wioki tlenkowej ptyta bardzo doktadnie
plucze sig w wodzio, owentualnie barwi
na zadany kolor, po czym w celu
uszczelnienia, gotuje w destylowanej
wodzie przez godzing;

- nanoszenie napiséw lub znakéw:
na utleniona, czyli pokryta powtoka
tlenkowg powierzchnie ptyty, nanosi
sig napisy i oznakowania metodg sito-
druku lub kalkomanii.

Wymienione czynno$ci mozna prze-
prowadzi¢ w warunkach amatorskich.
Wytworzenie charakterystycznych rys
ne powierzchni plyty nie powinno na-
streczy¢ wigkszych trudnosci. Réwniez
anodowe utlenianie, czyli wytwarzanie
na powierzchni ptyty powtoki tlenko-
wej nie jest specjalnie trudne, Klopoty

Klejenie ostony
magnetofonu

Krzysztof Gebeleki, Warszawa, Do
sklejenia ostony magnetofonu musi
Pan uzy¢ kleju cyjanopan. Suche i czy-
ste brzegi pakniataj ostony powleka sig
cienko klejem 1od razu silnie $ciska. Po
10...20 min, naciek mozna zlikwidowac
i pozostawi¢ sklejong ostong w spoko-

moze sprawi¢ pityta o duzych wymia-
rach. Wiaze sig to z wielko$cig naczy-
nia, w ktérym przeprowadza sig anodo-
wanie.

Przy braku prostownika do anodo-
wego utleniania, mozna zastosowac
prad zmienny, ale koniecznie poprzez
transformator obnizajacy naplacie sieci
2220V do 20...26 V.

Barwienie nie jest zabiegiem ko-
niecznym i moze by¢ pominigte. Warto
tylko dodBC, iz do tego celu uzywa sig
zwyktych barwnikéw do tkanin lub roz-
tworéw barwnych soli zwigzkéw nieor-
ganicznych, np. chromianéw, nadman-
ganianéw czy mollbdeniendéw.

Ostatnig wreszcie czynnos$¢, sitodru-
kowe nanoszenie znakéw, mozna zna-
cznie upros$ci¢ malujac przez szablon
lub stosujac sucha kalkomanig (tzw.
letrasety).

Zal

ju przez 24 godziny. Po tym czasie
spoina uzyska peing wytrzymato$¢, a
miejsce taczenia, dzigki bezbarwnos$ci i
przezroczystos$ci kleju, badzie prawie
niewidoczne.

Barwienie drewna

Lech Kurowski. Drezdenko. Do bar-
wienia drewna najlepiej uzyé¢ goto-
wych. dostepnych w handlu barwni-
kéw organicznych, zwanych bejcami.
Sa to proszki rozpuszczalne w wédzia.

W dawnej ludowej twérczosci do
barwienia drewna stosowano rézne
wyciagi roslinne i roztwory soli mine-
ralnych. Uzywano wiec wyciggéw z tu-
sek cebuli, orzechéw, pedéw sosno-
wych. marzanny, czarnego bzu lub roz-
tworéw siarczanu miedziowego, siar-
czanu zelazowego, chromianéw i dwu-
chromianéw. siarczanu kobaltowego.

Barwniki wodne nanosi sig obficie
pedzlem oraz rozprowadza réwnomier-
nie. najlepiej szerokim pfdzlem pta-
skim. Chcac natomiast troche wyraz-
niej uwypukli¢ strukturg drewna, do-
brze jest zetrze¢ lekko gatgankiem mo-
kry barwnik z powierzchni rysunku.

Usuwanie plam
ze skor

Czastaw Blatowag*. Chatm. Catko-
wite usunigcig ttustych plam za skér
galanteryjnych jest trudne i wymaga
wielkiej cierpliwoéci. Nie nalezy usu-
wac ich samym rozpuszczalnikiem, np.
benzyng ekstrakcyjng. Rozpuszczalniki
powodujg bardzo gtgboka migracja ttu-
szczu w gtab skéry, jak tez powoduja
rozprzestrzenianie sig plamy. Dlatego
do usuwania tlustych plam ze skoéry
stosuje sig papki, stanowigce staly,
chtonny napetniasz nasycony rozpu-
szczalnikiem. Mechanizm dziatania po-
lega na tym, ze rozpuszczony tluszcz
zostaje wchloniaty przez napetnlaoz.

Na wypadek trudnosci z nabyciem
odpowiednich bejc. podajemy przepisy
na domowe ich wykonanie.

Bejca brunatna. 1. Drewno nasyca
sig roztworem otrzymanym przez roz-
puszczenie 5 g nadmanganianu potasu
(tzw. kal) KMnO* w 100 ml wody. 2.
Zielone skorki dojrzatych orzechéw
wioskich kroi sig i $ci$le upakowuje w
naczyniu glinianym lub kamiennym
przyciskajac dodatkowo od géry. Po
4 .6 tygodniach, gdy skorki przegnija i
wyschna, tlucze sig je w mozdzierzu.
Na 100 g suchej masy skérek dolewa
sig 200 ml wody. dodaje 3~5 g atunu
czyli siarczanu potasowo-glinowego i
calo$¢ zagotowuje. Goracym przece-
dzonym roztworem nasyca si¢ drewno
przeznaczone do barwienia.

T8k wigc tluste plamy usuwa sig
przez zatozenie na nie i silne doci$nig-
cia papki sporzadzonej z rozpuszczalni-
ka tluszczu oraz otrgb, magnezji, kaoli-
nu lub talku - do wyboru. Po odparo-
waniu rozpuszczalnika usuwa sig
szczotka pozostaty proszek. Jako roz-
puszczalnika stosuje sig benzyng
ekstrakcyjng, octan etylu, aceton. 6%
roztwo6r kauczuku w benzynie, spirytu-
sowy roztwoér mydta, wodg amonia-
kalna.
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Z drewnem
lepiej

Majsterkowicza poszukujacego
drewna lub materiatbw drew=
nopochodnych zainteresujg
dwie sieci handlowe. Pierwsza

to skiady i sklepy firmowe
Przedsiebiorstw Przemystu
Drzewnego, druga - skiady i

sklepy ,,Samopomocy Chiops-
kiej". Jest w nich duzy wybor
potrzebnych majsterkowiczom
materiatdbw, mimo ze niektore
asortymenty pojawiajg sie spo-
radycznie.

W kraju dziata 19 Okregowych Przed-
siebiorstw Przemystu Drzewnego. W
swoich sktadach i sklepach firmowych
prowadzg one sprzedaz detaliczng tarcicy
i innych poétproduktéw z drewna. W zalez-
nosci od decyzji Wojewo6dzkich Zespotow
Gospodarki Materialowej (co zwigzane
jest z iloscig drewna pozyskiwanego w
danym wojewddztwie), sprzedaz jest limi-
towana lub otwarta. W niektérych woje-
woédztwach okresowo dopuszcza sie
sprzedaz bezposrednio w tartakach.

W Polsce jest ponad 100 sktadéw PPD,
zas$ ok..50 sklep6w branzy drzewnej, ktére
znajduja sie w miastach: Bedzin, Bialystok,
Brzeg, Bydgoszcz, Czestochowa, Gdansk,
Gdansk-Oliwa, Gdynia, Gliwice, Gorzéw,
Katowice, Kielce, Krakéw, Krakéw-Npwa
Huta, Lublin, £édz, Olsztyn, Opole, Pia,
Poznan, Radom, Szczecin, Torun, Warsza-
wa, Wejherowo, Wroctaw, Zabrze, Za-
mos¢. Czytelnikdw, ktérzy chcg uzyskaé
adresy sktadéw PPD i sklepéw firmowych
na terenie ich wojewddztw, kierujemy
bezposrednio do przedsiebiorstw, ktérych
adresy i obszary dziatania zamieszczemy
w'wykazie.

Do sieci handlowej ,Samopomocy
Chiopskiej" trafia okoto potowa drewna i
materialéw drewnopochodnych kierowa-
nych na rynek. Dotychczas sprzedaz byta
prowadzona gtéwnie w sktadach drzew-
nych. Obecnie drewno i wyroby drewno-
pochodne kieruje sie réwniez do wielo-
branzowych sklepéw ,SCh". Ze wzgledu
na duza liczbe (ponad 850) sktaddw iskle-
péw tej sieci odsytamy Czytelnikow po
blizsze informacje do Wojewddzkich
Zwigzkéw Spéidzielni Rolniczych, dziata-
jacych w kazdym miescie wojewédzkim-

Wedtug informaciji, ktére uzyskalismy
od handlowcéw sieci PPD i ,SCh", obec-

WYKAZ PRZEDSIEBIORSTW PRZEMYStU DRZEWNEGO

Przedsigbiorstwo

Przemyslu Adres
Drzewnego
Biatystok 15-950 Biatystok

ul. Lipowa 51
Gdansk 80-958 Gdansk

ul. Rogaczewskiego 9/19
Gorzéw Wlkp. 66-400 Gorzéw Wlkp.

ul. Swierczewskiego 85
Katowice 40-954 Katowice

ul. Ligonia 22
Koszalin 78-400 Szczecinek

ul. 3 Mata
Krakow 30-960 Krakéw

ul. Stowackiego 17a
Lublin 20-950 Lublin

ul. Czechowskiego 4
L6dz 90-950 Loédz

ul. Zachodnia 105
Olsztyn 10-504 Olsztyn

ul. Ko$ciuszki46/48
Opole 45-031 Opole

ul. Langowskiego 4
Pila 77-400 Zlotow

Al. Piastow 32

Okreg Przedsigbiorstwo
dziatania Przemyslu
wojewddztwa Drzewnego

biatostockie
tomzyriskie Poznan
suwalskie
elblaskie
gdanskie
gorzowskie Przemysl
katowickie
czestochowskie
koszalinskie Radom
bielskie Stupsk
krakowskiB
nowosgdeckie Szczecin
tarnowskie
zamojskie Torun
chetmskie
lubelskie
Wrodaw

bialskopodlaskie
piotrkowskie

todzkie
skierniewickie
sieradzkie Zielona Goéra
olsztyriskie
Biuro
opolskie Zbytu Drewna
pilskie

nie w dostatecznej podazy sg nhastepujgce
artykuty:

- tarcica iglasta

- plyty pilSniowe

- plyty pilSniowe miekkie

- plyty wiérowe zwykte

- plyty pilSniowe oklejane

- sklejki suchotrwate

- plyty pazdzierzowe

- stolarka drzwiowa malowana i grunto-
wana

- okna ,Standard"

Brakuje natomiast nastepujacych wyro-
bow:

- tarcicy liSciastej

- piyt pilSniowych twardych, lakierowa-
nych i laminowanych

- plytwiérowych laminowanych

- sklejki wodoodpornej

- drzwi zewnetrznych klepkowych

- drzwi garazowych

- okien polskich

- okien skrzynkowych

- materialéw podtogowych drzewnych.

Jeszcze jedna wskazéwka dla kupuja-
cych. Skfady i sklepy PPD specijalizujg sie
w sprzedazy tarcicy, listew, tat, materia-
téw podtogowych, a sie¢ handlowa ,.SCh"
oferuje wiekszy wybor ptyt i sklejek.

Na og6t nie ma ktopotéw z nabyciem
tarcicy gorszej jakosci na cele budowlane i
wyrobéw z gorszego drewna, gdyz do
handlu i przerobu trafia duzo drewna z
tzw. sanitarnych cie¢ laséw. Natomiast sa
i bedg w najblizszym czasie trudnosci z
zakupem drewna wysokiej klasy. Jest go
po prostu za mato.

Jeszcze jedna informacja: w wiekszosci
sklepéw PPD jak i ,SCh" istnieje mozli-
wos$¢ przyciecia materiatébw do zgdanych
wymiaréw.

IZABELA KLEBEK

Okreg
dziatania
wojewddztwa

Adres

61-814 Poznan poznanskie
ul. Ratajczaka 19 kaliskie
koninskie

leszczynskie

37-700 Przemysl przemyskie

tarnobrzeskie
rzeszowskie
kro$nienskie

ul. tukasinskiego 7

26-600 Radom kieleckie
ul. Domagalskiego 5 radomskie-
84-300 Lebork stupskie

ul. Czolgistow 5
70-965 Szczecin
ul. Szymanowskiego 4a

szczecinskie

87-100 Torun bydgoskie
ul. Moniuszki 12 wioctawskie

toruriskie
50-121 Wroctaw jeleniogérskie
ul. Szewska 74a legmckio

wroctawskie

waltbrzyskie
65-395 Zielona Géra zielonogérskie
ul. Kazimierza Wielkiego 24a
00-922 Warszawa

ul. Reja 3/5

warszawskie
siedleckie
ptockie
ostroteckie
ciechanowskie



WATO
WIEDZIEC,
ZE...

Uktad hamulcowy
mozemy przejrzec

sami
Ciag dalszy ze s. 64

10. Wsuwa sie ttoczki. Muszg one znajdowac
sie w takim polozeniu, jak przed wymontowa-
niem. Zwykle ptaska ich powierzchnia zwrécona
jest do $rodka cylinderka.

11. Naktada si¢ nowe ostony zewnetrzne i in-
staluje tgczniki (jezeli wystepujg w danym mo-
delu). Ostony gumowe muszg by¢ zalozone
pewnie i doktadnie.

12. Umieszcza sie cylinderek na tarczy nos$-
nej hamulca i mocuje.

Tarcza nosna hamulca

Z kolei zajmiemy si¢ przegladem tarczy nos-
nej hamulca. Jezeli mozna wykorzysta¢ sprezo-
ne powietrze, oczyszcza si¢ nim tarcze z brudu.
Dodatkowo druciang szczotkg usuwa sie
stwardniate ztogi i zgorzeliny. Jezeli nie ma
sprezarki, mozna uzy¢ jedynie szczotki dru-
cianej.

Sprawdza sig, czy nie ma drobniejszych
uszkodzen tarczy, np. korozji. Usuwa si¢ jg drob-
nym pitétnem $ciernym. Tarcza uszkodzona w
wigkszym stopniu, np. peknieta lub wygieta,
musi by¢ wymieniona.

Cienka warstewka smaru hamulcowego po-
krywa sie wystepy tarczy, pokazane na rys. 3, na
ktérych opierajg sie szczeki hamulcowe.

Mechanizm regulacji luzu

Rozmontowuje sie mechanizm regulacji luzu.
pokazany na rys. 4. Po oczyszczeniu elementéw
sprawdza sig, czy $ruba regulacyjna daje sie
swobodnie wkreca¢ w nakretke czopowg i czy
zaden z zebdw regulacyjnych nie jest uszkodzo-
ny. Elementy uszkodzone wymienia sig. Smaru-
je sie Srube i sktada mechanizm.

Montaz kohcowy

Czynnos$ci te rozpoczyna si¢ od zatozenia
nowych szczek i wymiany wszystkich innych
czesSci. Nasze wskazowki odnoszg sie do
wigkszoséci uktadéw hamulcowych, niemniej
jednak konkretne rozwigzania moga bardzo réz-
ni¢ sie migdzy soba. Przeto optaci si¢ bacznie
zwracac uwage na kolejno$¢ i sposéb demonta-
zu czesci.

1. Jezeli bebny zostaly zmierzone i przeto-
czone (wg. opisuw cz. 1), trzeba zleci¢ warszta-
towi przeszlifowanie nowych oktadzin, odpo-
wiednio do wskazan mikrometru, aby dopaso-
wac je do bebnéw. Zapewni to doktadny ich
kontakt z bebnami. Oktadziny hamulcowe wyz-
szej jakosci sg wstepnie szlifowane przez
producenta, tak wiec zabieg ten nie zawsze jest
konieczny.

2. W przypadku hamulcéw typu Bendix mo-
cuje sie dzwignie regulacyjng w otworze potki
usztywniajgcej szczgki. W hamulcach z samore-
gulacja luzu typu Wagner wycigcie dzwigni re-
gulacyjnej zahacza sig na petng gtebokos$¢ o wy-
cigcie w poéice usztywniajace;j.

3. Zmontowane szczeki hamulcowe uktada
sie na czystej powierzchni. Pomiedzy szczekami
umieszcza sige dolng sprezyne. W hamulcach
typu Bendix sprezyne mocuje sie pomiedzy
szczekag gtéwng i dzwignig regulacyjng. Nastep-
nie zaktada sie mechanizm regulacyjny.

4. Zesp6tszczek umieszcza sig natarczy nos-
nej hamulca obejmujac cylinderek hamulcowy
(rys. 5). Péiki usztywniajace szczek powinny tra-
fi¢ na element mocujacy.

6. W  przypadku hamulcéw tylnych nieco
rozszerza sie szczeki, zaktada rozpierak i sprezy-
ny hamulca pomocniczego oraz dotgcza sie jego
dzwignie do szczeki.

6. Instaluje sie elementy mocujace szczeki. W
uktadach ze sprezynami dociskajgcymi przepy-
cha sig¢ kolek mocujacy przez otwor w tarczy
hamulcowej i szczece oraz ustala we wiasci-
wym potozeniu. Szczypcami chwyta sig sprezy-
ne dociskowa i miseczke, umieszcza sprezyne
na kotku i obraca sige go o ¢wier¢ obrotu. Czyn-
noé¢ ta zablokuje kotek we wtasciwym potoze-
niu (rys. 6). Jezeli zastosowane sg zaciski spre-
zynowe, $ciska sie je i zatrzaskuje na kotku. Gdy
hamulce majg napinane elementy mocujace,
przeklada sig¢ zaciski mocujgce sprezyny przez
tarcze hamulcowa, rozcigga sig¢ sprezyny i za-
czepia za zaciski.

7. Instaluje si¢ pozostate czesSci zespolu re-
gulacji wedtug ponizszych wskazan. W hamul-
cach Delco-Moraine (rys. 7) zaczepia sie jeden
koniec tgcznika na kotku mocujgcym lub na piyt-
ce kotwigcej - w zaleznosci od rozwigzania.
Drugi koniec mocuje sie na zespole dZzwigni i osi
przegubowej. Ustala sie dZwignie na szczece
pomocniczej, umieszczajagc sprezyne powrotng
dzwigni pomiedzy dzwignig i szczeka. Zaklada
sie tuleje, a nastepnie elementy mocujace.

W hamulcach typu Bendix (rys. 8) mocuje sie
prowadnice linki na szczece pomocniczej, za-
czepia jeden koniec linki na dzwigni mecha-
nizmu regulacyjnego, przeprowadza linke przez
prowadnice i zaktada ucho linki na kotek mocu-
jacy.

W hamulcach typu Wagner (rys. 9) przykreca
sie wahacz do szczeki pomocniczej. Odgiete
korice tacznikéw instaluje sie w otworach wa-
hacza. Goérny tacznik zaczepia sie¢ o goérny ro-
wek kot8 mocujacego. Unosi sig nieco dzwignie

regulacyjng i zahacza o nig dolny tacznik. Po
zamontowaniu powrotnych sprezyn szczek
przeprowadza si¢ ostateczne zamocowanie gor-
nego tacznika, poniewaz jest on mocowany na
kotku powyzej sprezyny.

8. Zaktada si¢ powrotne sprezyny szczek.
Najpierw zaczepia sie sprezyny o szczeki, a
nastepnie mocuje do zespotu kotwigcego. Spre-
zyny moga by¢ zamocowane na rézne sposoby,
co warto doktadnie zbada¢ przed ich wmonto-
waniem. W niektérych typach uktadéw sprezy-
ny sg zahaczone bezposrednio o ptytki kotwig-
ce. W innych powrotna sprezyna szczeki jest
dotgczona do zagiecia tgcznika wykonawczego,
a nie do kotka czy ptytki.

Koriczac prace przy ukladzie hamulcowym
warto skontrolowaé zestaw szczgk. W tym celu
przyrzadem do pomiaru odstepu szczek od beb-
na sprawdza sie wewnetrzng $rednice bebna.
Pomiar konczy sig zaci$nigciem $ruby blokujacej
(rys. 10). Nastepnie odwraca sie przyrzad i
dopasowuje sie do niego rozstaw szczgk hamul-
cowych. Przypuszczalnie trzeba bedzie szczeki
rozszerzy¢ obracajgc koto gwiazdowe tak. aby
oktadziny zetknely sie z przyrzadem. Powinien
sie on swobodnie przesuwac si¢ po oktadzinach
- wéwczas dopasowanie bedzie wtasciwe (rys.
11).

Z)aklada si¢ bebny hamulcowe i zaciska ele-
ment korekcyjny hamulca pomocniczego 8z do
napigcia linek. Nastepnie zacigga sig i zwalnia
hamulec pomocniczy, sprawdzajgc jego dziata-
nie. Trzeba réwniez sprawdzi¢, czy nie wystepu-
je opér w tylnych kotach, w przypadku gdy
dzwignia hamulca pomocniczego jest
opuszczona.

Badania drogowe

Przed uruchomieniem samochodu kontroluje
sie pedal hamulca. Przejezdza sig ok. 50 m
do przodu, zatrzymuje samochéd i cofa ok. 50
m do tylu. Jalowy skok pedatu powinien by¢
normalnej wielkosci. Jezeli jest inaczej, trzeba
skontrolowa¢ mechanizm regulacji luzu. Ns
drodze natomiast trzeba pozwoli¢ oktadzinom i
bebnom dotrze¢ sie.

Na podst. PopularMechanics
opra¢, kn

Rys. 6. Sworznie mocujace szczeki obraca sie o éwier¢ obrotu w celu zablokowania ich we

wtasciwym potozeniu

Rys. 7. Mechanizm regulacji luzu w hamulcach Delco-Moraine

Rys. 8. Mechanizm regulacjihamulcéw BendIx

Rys. 9. Mechanizm regulacji samoczynnej hamulcé6w Wagner

Rys. 10. Pomiarwewnetrznej $rednicy bebna

Rys 11. Dopasowanie rozstawu szczek do $rednicy bebna



Uktad hamulcowy

mozemy przejrzeC sami (2)

Przed dwoma miesigcami
opisaliSmy demontaz bebnéw
hamulcowych, ich
czyszczenie, przeglad
i przygotowanie do
ponownego zamontowania.
Obecnie zajmiemy sie
przegladem cylinderkéw
hamulcowych, po czym
pozostanie juz tylko
zamontowanie wszystkich
czes$ciuktadu hamulcowego
na wtasciwym miejscu,
ostateczna kontrola i... w
droge.

Gdy zgodnie z instrukcja
podang w poprzednim
numerze wszystkie czesci
zostaty wymontowane z
tarczy nos$nej hamulca,
doktadnie przeglada sie
cylinderki. Sprawdza sie. czy
uszczelki zewnetrzne nie sg
przeciete, rozdarte lub
peknigte. Tego typu
uszkodzenia wskazujg na
konieczno$¢ doktadnego
zbadania cylinderka.

Jezelicylinderek ma ostony
zewnetrzne gumowe, jak to
jestw wigkszosci
samochodéw, delikatnie
odchyla sie ich brzeg, jak
pokazano na rys. 1. Niekiedy
cylinderki majg metalowe
kotpaki. Aby skontrolowac¢
taki cylinderek trzeba
wymontowacé zaréwno
tacznik, jak ikotpak.
Niewielka ilos¢ ptynu pod
ostong lub kotpakiem jest
rzeczg normalng, poniewaz
ptyn smaruje ttoczki. Nie
powinien jednak w zadnym
razie wyptywacé na zewnatrz
czy wrecz kapac. Jezeli
wyptynie wigcej niz jedna
kropla ptynu hamulcowego,
cylinderek jest uszkodzony i
powinien byé zbadany i ew.
wymieniony.

W niektérych przypadkach
mozna zbada¢ cylinderki
hamulcowe nie
wymontowujac ich z tarczy
no$nejhamulca. Jezeli nie
jest to mozliwe, wyjmuje sie
cylinderek idoktadne go
bada

Przeglad cylinderka
hamulcowego

1 Oczyszcza sig miejsca
potaczen z tytu tarczy nos$nej
hamulca i odtgcza przewéd
hamulcowy od cylinderka.
Owija sie koniec przewodu
tasma, aby powstrzymac
wyciek ptynu i zabezpieczy¢
przed brudem.

2 Jezelimiedzy
cylinderkiem a szczekami
hamulcowymi znajdujg sie

Rys. 1. W celu sprawdzenia czy
cylinderek nie przecieka, odchyla
sig ostone gumowa

USZCZELKA

10 CZEK
OSLONA
Z(WNETBZNA

ODPOWIETRZNIK

Rys. 2. Typowy cylinderek hamulcowy ma dwie ostony zew
netrzne, ttoczki i uszczelki, sprezyne oraz korpus i odpowietrznik

Rys 3 Wystepy, na ktdérych
opierajg sie szczeki, pokrywa sie
warstewka smaru

POOKLADKA

TLUMIACA
GNIAZDO
'PODKELADKA
NAKRETKA .
CZOPQEWA SRUBA OPOROWA
REGULACYJINA
Rys 4 Typowy mechanizm regulacyjny (bez dzwigni i linek) trze-

ba rozmontowaé¢, wyczys$ci¢ i przejrze¢; Srube regulacyjng nalezy
nasmarowac

Rys. 5 Nowe szczeki, z mecha-
nizmem regulacyjnym i sprezyng
instaluje sie na tarczy nos$nej
hamulca

taczniki, dem onttije sie je.
Nastepnie zdejmuje sie
zewnetrzne ostony gumowe
lub metalowe kolpaczki.

3. Wyjmuje sie ttoczki,
uszczelkiisprezyne,
pokazane na rys. 2. Warto
naszkicowac¢ lub zanotowac
spos6b i kolejnosé¢
demontazu, aby p6zniej
unikna¢ ktopotéw z
wtadciwym zamontowaniem.
W czasie wyjmowania
sprezyny trzeba uwazac, aby
nie zarysowac gtadzi
cylinderka. Wykreca sie
rowniez odpowietrznik.

4 Bada sie wnetrze
cylinderka. Jezeli jest tylko
poplamione lub odbarwione,
cylinderek moze by¢ nadal
uzywany. Jezeli natomiast
gtadz jest zadrapana lub
skorodowana, cylinderek
trzeba wymieni¢ na nowy.

(O korozji Swiadcza wgtebienia
lub chropowato$¢
powierzchni- p6tym mozna
odrézni¢ ja od zabarwien).

5. Plamy i odbarwienia
mozna usungc¢ rézem
polerskim' na ptétnie,
owinigtym wokot palca.
Cylinderek nalezy obracac
wzgledem ptétna. Ruchy
wzdluzne sa
niedopuszczalne, gdyz groza
wzdtuznymi zarysowaniami
cylinderka.

6. Czyscisie cylinderek i >
przemywa czystym pltynem
hamulcowym, strzgsa resztki
cieczy i pozostawia na A
powietrzu do wyschniecia.
Nie mozna wycierac
cylinderka szmatka, gdyz >
ktaczki mogtyby przywrzec¢ dd
gtadzi.

7. Przemywa sig pozostate
czesci czystym pltynem
hamulcowym ipozostawia do
wyschnigcia. Jezeli ttoczki sg
uszkodzone, a nie ma
zapasowych, trzeba
wymieni¢ caty cylinderek.

8 Bada sig odpowietrznik i
otwordoprowadzajgcy ptyn
do cylinderka. Jezeli
odpowietrznik jest
uszkodzony, wymienia sie goj

9. Przed wtozeniem
elementéw do cylinderka
powleka sig otwory korpusu
czystym plynem
hamulcowym (przedtem
trzeba umy¢ rece). Wktada
sie na miejsce sprezyne i
nowe uszczelki. W
wiekszo$ci uktadéw uszczelki
powinny byé¢ zwrécone
ptaska strong na zewnatrz
cylinderka

Ciagg dalszy na s. 63



